
545 
Journal of Engineering Sciences, Assiut University, Faculty of Engineering, Vol. 42, No. 2,pp. 545 – 556, March 2014 

*   Corresponding author. 

Email address: reda211070@yahoo.com    

 المحضرة بظروف مختلفت Hg1-xCdxTeدراست الخواص التركيبيت لسبائك 

 رائذه حميذ عباش
1*،

د. زياد طارق الذهان         
2

 مي شرف يشوع     
3

 
  ٓٞظلٚ ك٢ ٝصاسح اُؼِّٞ ٝاُزٌُ٘ٞٞع٤ب، س.ك٤ض٣ب1ٖ٤٣ٝ

  اعزبر ك٢ عبٓؼخ اُٜ٘ش٣ٖ، س. ٜٓ٘ذع٤ٖ اهذّ 2
 ٝاُزٌُ٘ٞٞع٤بٓٞظلٚ ك٢ ٝصاسح اُؼِّٞ  ، خج٤ش 3

Received 17 December 2013; accepted 31 December 2013 

 الخلاصت

ً ػ٠ِ  Hg1-xCdxTeاُذاخِخ ثزؾؼ٤ش عجبئي  (x)ك٢ ٛزا اُجؾش رْ دساعخ اُزأص٤ش ُض٣بدح ٗغجخ اُزش٤ًض  ٓخزجش٣ب

ٝالاٛزٔبّ ثغ٤ٔغ  x<1>0اُخٞاص اُزش٤ًج٤خ )اُلؾض ثبلأشؼخ اُغ٤٘٤خ, اُلؾض ثبلآزظبص اُزس١( ػٖٔ أُذٟ 

 ظشٝف رؾؼ٤شٛب أُزغبٗغخ .

إ اُغبٗت الاٍٝ ُلؾض اُخٞاص اُزش٤ًج٤خ أُزؼٖٔ كؾض اُغجبئي أُؾؼشح ثبعزخذاّ ؽ٤ٞد الأشؼخ اُغ٤٘٤خ رج٤ٖ ٝ

ٗزبئغٚ إ اُزش٤ًت ٌَُ اُغجبئي ٛٞ ٖٓ اُ٘ٞع أُزؼذد اُجِٞساد . آب اُغبٗت اُضب٢ٗ ٖٓ اُلؾض كوذ رْ ٖٓ خلاٍ كؾض 

ثؼذ إ رْ رؾؼ٤شٛب ثٞاعطخ اعزخذاّ رؾ٤َِ ٓط٤بف الآزظبص اُزس١ , كوذ  MCTك٢ عجبئي  (X)اُزش٤ًض ُ٘غجخ 

 ث٤٘ذ ٗزبئظ ٛزا اُلؾض ٝعٞد رطبثن روش٣جبً ٓغ اُ٘غت أُئ٣ٞخ أُغزخذٓخ اطلاً ثبُزؾؼ٤ش .

 المقذمت .1

, (II-VI )٣ظ٘ق ػٖٔ ٓشًجبد أُغٔٞػخ اُض٘بئ٤خ ـ اُغذاع٤خ  Hg1-xCdxTeإ أُشًت شجٚ أُٞطَ 

, ٣ٝشٓض ُِٔشًت ثبُٔخزظش VIٝاُضبُش ػٖٔ أُغٔٞػخ  IIكبُؼ٘ظش الاٍٝ ٝاُضب٢ٗ ُٚ ٣وغ ػٖٔ أُغٔٞػخ 

MCT ٣ٝطِن ػ٤ِٚ ا٣ؼب ٓظطِؼ اُغبٌُٞع٤٘بد ,Chalcogenid  اُز١ ٣ٔضَ ا١ ٓشًت ٣ؾز١ٞ ػ٠ِ ػ٘ظش

 . Te,S,Se［1］اُغبدط ك٢ اُغذٍٝ اُذٝس١ ٓضَ  اٝ اًضش ٖٓ ػ٘بطش اُؼٔٞد

 Zinc blende )) ٓؼظْ ٓشًجبد أُغٔٞػخ اُض٘بئ٤خ ـ اُغذاع٤خ ٢ٛ ثِٞس٣خ اُزش٤ًت ثشٌَ رش٤ًت سًبص اُضٗي

 ُٜٛٞٝزا أُشًت اعزخذآبد ٝاعؼخ ٜٝٓٔخ ك٢ ًبكخ اُزطج٤وبد ٝاُزو٤٘بد اُزٌُ٘ٞٞع٤خ اُؾذ٣ضخ, إٔ أْٛ اعزخذاّ ُٚ 

ٝالاعزخذاّ اُشبَٓ ُٜب ػٖٔ الاؽٞاٍ أُٞع٤خ أُؾظٞسح ث٤ٖ  IRك٢ رظ٤٘غ ًٞاشق الأشؼخ رؾذ اُؾٔشاء 

 .［ 5-2 ］ٓ٘طوخ اُط٤ق اٌُٜشٝٓـ٘بؽ٤غ٢ ٖٓ  μ  (3-5)ٝ(8-14)μاُ٘بكزر٤ٖ اُغ٣ٞز٤ٖ

 الجسء العملي .2

راد اُ٘وبٝح  Hg,Cd,Teٓخزِلخ ٖٓ اُؼ٘بطش أُلشدح  (x)ث٘غجخ رش٤ًض Hg1-x Cd xTeرْ رؾؼ٤ش عجبئي 

 ٝػ٤ِٔخ رؾؼ٤ش اُغجبئي هذ ٓشد ثؼذح ٓشاؽَ ٗٞعضٛب ػ٠ِ اُ٘ؾٍٞ اُزئ٢ُ: 99.99%

ُْ  X=0.1كؼ٘ذ اُو٤ٔخ       ثبُٔذٟ (x)رْ ر٤ٜئخ الاٝصإ أُلائٔخ ُزؾؼ٤ش ٗغجخ اُزش٤ًض -1

٣٘غؼ اُزؾؼ٤ش ُظؼٞثخ اُغ٤طشح ػ٠ِ اُؼـؾ اُشذ٣ذ أُزُٞذ ػ٠ِ عذسإ اٗجٞثخ اٌُٞاسرض ثغجت ص٣بدح 

كوذ كشِذ         آب اُ٘غت X=0.2-0.4جخ اُضئجن. ٝٗغؼ رؾؼ٤ش اُ٘غت ٖٓ ٗغ

غجخ ثبُزؾؼ٤ش ؽ٤ش رظٜش ًزَ ٓجؼضشح رذٍ ػ٠ِ ػذّ ؽذٝس اُخِؾ ثزغبٗظ ُِؼ٘بطش اُضلاصخ , ٖٝٓ ٗ

اُذاخِخ ك٢ اُزؾؼ٤ش ٣زْ ؽغبة اُ٘غجخ أُئ٣ٞخ ٌَُ ػ٘ظش ك٢ اُغج٤ٌخ صْ ؽغبة اُٞصٕ  (x)اُزش٤ًض 

 ٌَُ ػ٘ظش ٖٓ ٓؼشكخ ٝصٗٚ اُزس١ ٝثزُي ٣ٌٖٔ ؽغبة اُٞصٕ ا٢ٌُِ ُِغج٤ٌخ أُطِٞثخ.

 ثبعزخذاّ ٤ٓضإ ًٜشثبئ٢ ؽغبط ٖٓ ٗٞع. gm 5ثٞصٕ  MCTكوذ رْ اُزؾؼ٤ش ٓخزجش٣بً ُغج٤ٌخ 

{Mettler AE 163} . ٟ(7-3)إر عشٟ رـ٤٤ش ك٢ ٝصٕ اُغج٤ٌخ ثبُٔذgm ٕ3, كؼ٘ذ اُزؾؼ٤ش ثٞصgm 

 ًبٗذ ٓ٘بعجخ.5gm ٗؾظَ ػ٠ِ ٤ًٔخ ه٤ِِخ ُِغج٤ٌخ ؿ٤ش ًبك٤خ ُـشع اُلؾض ٝاُذساعخ ُزُي كإٔ 

ْ لاخزظبس اُٞهذ ثبُزؾؼ٤ش ٝثٌِلخ اهَ ٖٓ اعزٜلاى أُٞاد الا٤ُٝخ ُ 7gmٌُٖ ػ٘ذ أُؾبُٝخ ثزؾؼ٤ش 

 ٣٘غؼ اُزؾؼ٤ش ُؼذّ اعز٤ؼبة ؽٍٞ الاٗجٞثخ ُٚ.
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ٝهطش داخ٢ِ  (3mm)راد عذاس عٌٔٚ ( Quartz )رْ ٝػغ اُ٘غت أُخزِلخ ك٢ اٗبث٤ت ٖٓ اٌُٞاسرض  -2

(6mm)  ٝراد ؽٍٞ ٓ٘بعت(11cm) ُزغ٘ت ؽذٝس الاٗلغبس ُلاٗجٞثخ ثغجت ػـؾ ثخبس اُؼ٘بطش ,

Hg,Cd,Te  ٟاُز١ ٣زُٞذ اص٘بء اٗظٜبس ٌٓٞٗبد اُغج٤ٌخ, كوذ رـ٤ش ؽٍٞ اٗجٞثخ اٌُٞاسرض ثبُٔذ

L=9,11,13cm  كٌبٕ اُطٍٞ أُ٘بعت ُِزؾؼ٤ش ٝثٌبكخ اُ٘غتL=11cm  ٚ٘ٓ َٝك٢ الاؽٞاٍ الاه

ٝاُطٍٞ الأًضش ٓ٘ٚ كشِذ اُزغشثخ ُؼذّ رغب١ٝ  MCTكشِذ اُزغشثخ ُظـش ؽ٤ض اُزلبػَ ُٔ٘ظٜش 

ػ٠ِ اٌُجغُٞخ ٝاُز١ ٣ؼ٤ن آزضاط اُؼ٘بطش ٌُٞٗٚ ٓوبسة عذاً ُطٍٞ ثٞدهخ اٌُشاك٤ذ اُزذسط اُؾشاس١ 

اُز٢ رٞػغ ثذاخِٜب اٌُجغُٞخ, كزٌٕٞ الاٗجٞثخ ٓخظشح ٖٓ اُٞعؾ ُزغ٤َٜ ػ٤ِٔزب اُوطغ ٝاُِؾ٤ْ ٝرٌٕٞ 

ٝأُبء  ثؼذ إ ٣زْ ر٘ظ٤ق الاٗجٞثخ ع٤ذاً ثٔغؾٞم اُـغ٤َ (1)٢ اُشٌَ سهْ كاُؼ٘بطش اُضلاصخ ٓشرجخ ًٔب 

 اُغبس١ صْ ثبُٔبء أُوطش صْ رـغَ ثبٌُؾٍٞ اُ٘و٢ ٝثؼذٛب رغلق الاٗجٞثخ ثٞػؼٜب ك٢ اكشإ اُزغل٤ق.

 ٣Mechanicalزْ سثؾ الاٗجٞثخ ٖٓ ؽشكٜب أُلزٞػ ثٔ٘ظٞٓخ اُزلش٣ؾ ثبعزخذاّ ٓلشؿخ ٤ٌٓب٤ٌ٤ٗخ   -3

Pump 4-10*2)ُِؾظٍٞ ػ٠ِ كشاؽ ػئ٢ُ ثؾ٤ش ٣ظَ اُؼـؾ داخَ الاٗجٞثخ ا٠ُ ؽٞإ٢ُ
mbar) 

 MCTثٜزا ٗؾظَ ػ٠ِ عج٤ٌخ ثطٞس  (Thermovac .TM 203)ثبعزخذاّ ٓو٤بط ػـؾ ٖٓ اُ٘ٞع  

كوؾ إر إ اُلشاؽ اُؼئ٢ُ ٣ٔ٘غ رأًغذ اُغج٤ٌخ داخَ الاٗجٞثخ خلاٍ ػ٤ِٔخ اُزؾؼ٤ش , ٌُٖ ٗوظبٕ اُزلش٣ؾ 

. صْ  Hg,Te,Cd,TeO,CdOُلاٗجٞثخ ٣غجت اُؾظٍٞ ػ٠ِ اؽٞاس ٓزؼذدح ٜٝٓ٘ب اؽٞاس اًبع٤ذ     

ٝالاًٝغغ٤ٖ  (C2H2)رولَ اٗجٞثخ اٌُٞاسرض ٢ٛٝ ٓلشؿخ ثبعزخذاّ ٓشؼَ ٣ذ١ٝ ٖٓ ؿبص١ الاعز٤ِ٤ٖ 

(O2)  ا١ شؼِخ الاًٝغ٢ اعز٤ِٖ ُوطؼٜب ُٝؾٜٔب ك٢ إٓ ٝاؽذ , ٓغ ٓشاػبح ػذّ رغشة اُٜٞاء ا٠ُ

ظَ ػ٠ِ الاٗجٞثخ اص٘بء ػ٤ِٔخ اُوطغ ٝاُِؾبّ ٖٓ ٓلاؽظخ صجٞد ٓؤشش ٓو٤بط اُؼـؾ, ٝثزُي ٗؾ

 .MCTٓلشؿخ رؾز١ٞ ػ٠ِ خ٤ِؾ ُِؼ٘بطش اُضلاصخ ٝعبٛضح ُزؾؼ٤ش عج٤ٌخ  Ampoulesًجغُٞخ 

ٖٝٓ أٜٛٔب ػـؾ ثخبس اُضئجن اُؼئ٢ُ  MCTٝثغجت ص٣بدح أُشبًَ اُز٢ روق دٕٝ رؾؼ٤ش عج٤ٌخ 

كٞم أُ٘ظٜش ثبلاػبكخ ا٠ُ اخزلاف اٌُضبكخ ٝدسعخ الاٗظٜبس ٝاُؼذد اُزس١ ٝاُؼـؾ ٌَُ ػ٘ظش ٖٓ 

غج٤ٌخ ُ(2)اُؼ٘بطش اُضلاصخ, ٖٝٓ عٜخ اخشٟ ًٔب ٝاػؼ ٖٓ ٓخطؾ اُطٞس ك٢ اُشٌَ سهْ 

MCT كوذ رْ رؾؼ٤ش عج٤ٌخ اُض٘بئ٤خ اٌُئرثخ ٝعٞد كؼبء ٝاعغ ث٤ٖ خط٢ اُغٔٞد ٝاُغ٤ُٞخMCT  ػ٠ِ

 ٓشؽِز٤ٖ ُزغ٘ت ؽبُخ اٗلغبس اٌُجغُٞخ ٝاُزِٞس ًٝٔب ٢ِ٣:

ثغجت هذسرٜب ػ٠ِ ػخ ؿبص  (ADL)رٞػغ اٌُجغُٞخ ك٢ كشٕ ٓ٘ظٞٓخ الاٗٔبء اُجِٞس١ ٗٞع  -أ 

روش٣جبً ٝٛٞ ٣ٌبكئ عضء ٖٓ اُؼـؾ أُزُٞذ داخَ اٌُجغُٞخ, كؼلاً ػٖ  (Bar 7)الاسًٕٞ ثٔوذاس 

ُ٘ب اُؾٔب٣خ ٖٓ خطش اُزِٞس ٝالاٗلغبس اص٘بء ؽذٝصٚ لاٗٚ أُ٘ظٞٓخ رؾذ رلش٣ؾ رُي ك٢ٜ رٞكش 

ً ا٠ُ  10)٣ظَ روش٣جب
-4

 mbar)  ثؾ٤ش ُٜب آٌب٤ٗخ اُٞهب٣خ ٖٓ اُزؼشع أُجبشش ُجخبس اُؼ٘بطش

ػ٘ذ الاٗلغبس كبٜٗب ٓغٜضح ثٔ٘ظٞٓخ رلش٣ؾ ٝأُضٝدح ثٔظبئذ لاهز٘بص ثخبس اُضئجن ٝثٜزا رٔ٘غ 

لاٗٚ عبّ ٝخبٗن . ٝإ ػ٤ِٔخ الاٗلغبس رْ اُزـِت ػ٤ِٜب ثبرجبع ص٣بدح  MCTاعز٘شبم ثخبس 

 رذس٣غ٤خ ثط٤ئخ ُذسعخ اُؾشاسح. 

 ٣زْ ٝػغ اٌُجغُٞخ اُ٘برغخ ك٢ اُلشٕ اُٜضاص ٖٓ أعَ اُؾظٍٞ ػ٠ِ عج٤ٌخ ربٓخ اُزغبٗظ. -ة 

 ػ٠ِ ٓشؽِز٤ٖ ًٔب ٢ِ٣: MCTٝهذ عشٟ رؾؼ٤ش عجبئي 

 Crystal Growth Furnaceكشٕ الاٗٔبء اُجِٞس١  -1

ثذاخَ ثٞدهخ ٓظ٘ؼخ  MCTك٢ ٛزا اُ٘ٞع ٖٓ الأكشإ ٣زْ ٝػغ اٌُجغُٞخ اُز٢ رؾ١ٞ ػ٠ِ ٌٓٞٗبد عج٤ٌخ 

, MCTٖٓ اٌُشاك٤ذ, ٝثٞاعطخ ِٓق اُزغخ٤ٖ اُؾض٢ اُؼٔٞد١ ٣زْ طٜش اُؼ٘بطش اُضلاصخ ُز٣ٌٖٞ عج٤ٌخ 

 (bar 7)اُخبَٓ ثؼـؾ  Arٝرُي ثؼخ ؿبص الاسًٕٞ  MCTػ٘ذٛب ٣زْ ر٤ٜئخ اُظشٝف أُلائٔخ ُظٜش خ٤ِؾ

لاؿشاع اُزغخ٤ٖ رجذأ اُض٣بدح  RF (10KV,10A)ٝثبعزخذاّ ٓغٜض اُوذسح راد اُزشدداد اُشاد٣ٞ٣خ 

ا٠ُ ٓوذاس ٣ؼبدٍ دسعخ اُؾشاسح أُطِٞثخ ؽ٤ش ثض٣بدح عشػخ اُزغخ٤ٖ ُْ  RFاُزذس٣غ٤خ ُِلُٞز٤خ ػجش عٜبص 

 50 )ُغش٣غ ٌُِجغُٞخ ُزُي كوذ ٗغؼ اُزؾؼ٤ش ثض٣بدح رذس٣غ٤خ ُِل٤ُٞزخ ٝثٔؼذٍ ٣٘غؼ اُزؾؼ٤ش ثغجت الاٗلغبس ا

mv\30 min)  إر ؽ٤ٜ٘ب ٣جذأ رٌٕٞ اُطٞس اُغبئَ        ُؾ٤ٖ اُٞطٍٞ ا٠ُ دسعخ اُؾشاسح ,
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HgTe اُطٞس ك٤زشى اُخ٤ِؾ ُٔذح عبػز٤ٖ ثؾبُخ ٓغزوشح ٤ُٔزضط ع٤ذاً ٝص٣بدح صٖٓ اُجوبء اًضش رغجت ص٣بدح

 اُغبئَ ك٤ؤد١ ا٠ُ رٔذد ٝػـؾ اًضش ػ٠ِ الاٗجٞثخ ٓغجت اٗلغبس عش٣غ.

آب ػ٘ذ رو٤َِ صٖٓ الاٗظٜبس ك٤ؤد١ ا٠ُ ػذّ اًزٔبٍ ػ٤ِٔخ اُظٜش ُِؼ٘بطش اُضلاصخ , صْ ٗجذأ ثؼ٤ِٔخ ص٣بدح 

ُؾ٤ٖ اُٞطٍٞ ا٠ُ دسعخ  (mV\ 30 min 20)اُلُٞز٤خ ٌُٖٝ ثشٌَ ثطئ عذاً ثٔؼذٍ 

شاً ُٔذح ٢ٌُٝ ٣زْ آزضاعٚ ًبٕ صٖٓ ثوبء اُخ٤ِؾ ٓغزو Cd Teكؾ٤ٜ٘ب ٣جذأ رٌٕٞ اُطٞس        ؽشاسح

ٔخطؾ اُطٞس عبػز٤ٖ. ثؼذ رُي ٗغزٔشثبُض٣بدح اُزذس٣غ٤خ اُجط٤ئخ ؽزىبُٞطٞلا٠ُ دسعخاٗظٜبساُخ٤ِطؾغج

PhaseDiagram［6］ ْػ٘ذ رُي ٗزشى اٌُجغُٞخ ٓغزوشح ُٔذح  (2)ُٜزح أُبدح ٝأُشبس إ٤ُٚ ك٢ اُشٌَ سه

(12h)  ٕ٤ُزْ ٓضط اُطٞساCdTe,HgTeُِؾظٍٞ ػ٠ِ ؽٞسMCT. ٖٓ ص٣بدح دسعخ اُؾشاسح أًضش ٌُٖ

ٖٝٓ صْ ٗجذأ ثؼ٤ِٔخ اُٜجٞؽ اُزذس٣غ٢  Cd,Te,Hgٗوطخ الاٗظٜبس رؤد١ إ٠ُ ظٜٞس أؽٞاس أخشٟ ٓضَ ؽٞس 

, ٌُٖ ثض٣بدح عشػخ (R.T)ا٠ُ دسعخ ؽشاسح اُـشكخ  ُِلُٞز٤خ ) ػ٤ِٔخ رجش٣ذ ( ٝث٘لظ ٓؼذٍ اُض٣بدح ٝطٞلاً 

اُزجش٣ذ ُْ ٣٘غؼ اُزؾؼ٤ش ُض٣بدح الاعٜبداد اُؾشاس٣خ ٝرظٜش اُزشووبد ؽ٤ش إ ػ٤ِٔخ اُزجش٣ذ ُٔ٘ظٜش     

MCT  لا رٌٕٞ ٓلبعئخ ٢ٌُ ٣ؼط٢ اُضٖٓ اُلاصّ ُِزخِض ٖٓ الاعٜبداد ٝثزُي رأخز اُزساد ٝػؼٜب اُطج٤ؼ٢

ثزو٤َِ صٖٓ اُزجش٣ذ ُْ ٣٘غؼ اُزؾؼ٤ش ُؼذّ اُزغبٗظ ك٢ اٗزشبس اُؼ٘بطش اُضلاصخ ك٤٘لظَ ك٢ ػ٤ِٔخ الاٗٔبء. ٝ

اُٜش ثِٕٞ كبرؼ, صْ رزشى أُ٘ظٞٓخ ُزجشد ٓذح عبػز٤ٖ ثؼذٛب  Hg Teاُظِت ثِٕٞ ؿبٓن ػٖ Cd Teٓشًت 

ٜب ثبُٔبء ُِؾظٍٞ ػ٠ِ اُغج٤ٌخ ٖٝٓ صْ ٣زْ ؿغِ (HF)رغزخشط اٌُجغُٞخ صْ رـٔش ك٢ ؽبٓغ ا٤ُٜذسٝكِٞس٣ي 

 أُوطش ٝثؼذٛب رغلق اُغج٤ٌخ.
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 Rocking Furnaceاُلشٕ اُٜضاص   -2

ثؼذ اخشاعٜب MCTثزغبٗظ ربّ اعزخذاّ كشٕ ٛضاص, إر رٞػغ ًجغُٞخ ٣MCTزطِت اُؾظٍٞ ػ٠ِ عجبئي 

ٖٓ كشٕ الاٗٔبء اُجِٞس١ ٓجبششح ثذاخَ اُلشٕ اُٜضاص. ٝثغجت ػذّ ٝعٞد ٛزا اُ٘ٞع ٖٓ الأكشإ ك٢ اُوطش كوذ 

رْ رظ٤ْٔ هبػذح ٛضاصح ٓغ إعشاء رغ٤ٔغ ُجؼغ الاعضاء ُِؾظٍٞ ػ٠ِ رظ٤ْٔ ٓشبثٚ ُؼَٔ اُلشٕ اُٜضاص, كٜٞ 

ه٤بط دسعخ اُؾشاسح ؽ٤ش ٣ؼَٔ ػٖٔ ٓذٟ ػجبسح ػٖ كشٕ أٗجٞث٢ ٓضٝد ثٔغ٤طش ؽشاس١ ٣زْ ثٞاعطزٚ 

.  cm 4ٝثوطش داخ٢ِ  cm 20.5ٝهطشٙ اُخبسع٢  cm 38.5ٝثطٍٞ  (0-1200)  ؽشاس١ ٣زشاٝػ ث٤ٖ 

٢ٌُ رزْ اُغ٤طشح ػ٠ِ ػذد  ٣ٝHEWLETT PACKARDزظَ اُلشٕ الاٗجٞث٢ ثٔغٜض هذسح ٖٓ ٗٞع 

 Stainlessاُٜضاد اُز٢ رؾذس ك٢ اُضب٤ٗخ اُٞاؽذح , ًٝزُي ٣ؾ١ٞ ػ٠ِ هبػذح ٛضاصح ٝأُظ٘ؼخ ٖٓ ٓبدح 

Steel   ُِؾظٍٞ         ٓضجزخ ػ٠ِ هبػذح خشج٤خ ٓضٝدح ثؼزلاد ؽ٤ش ر٤َٔ ػٖ الاكن ثضا٣ٝخ ٓوذاسٛب

ك٢ ثٞدهخ ٖٓ ٓبدح MCTخذاّ اُلشٕ اُٜضاص رٞػغ ًجغُٞخ ثزغبٗظ ربّ . كؼ٘ذ اعزMCTػ٠ِ خِؾ ُٔ٘ظٜش 

Stainless Steel  ٝاُز٢ رٔضَ ؽبعض ٝهب٣خ ث٤ٖ اٌُجغُٞخ ٝاُغذاس اُذاخ٢ِ ُِلشٕ الاٗجٞث٢ ٖٓ أعَ أُؾبكظخ

ػ٠ِ اُلشٕ ٖٓ أػشاس الاٗلغبس أُؾزِٔخ, ثؼذٛب ٣زْ ؿِن كزؾزب اُلشٕ ثطبثٞم ؽشاس١, صْ رجذأ ػ٤ِٔخ اُٜض هجَ 

ٓشح ثبُذه٤وخ اُٞاؽذح. صْ ٗجذأ ثبُض٣بدح اُزذس٣غ٤خ ُذسعخ (30)ثزغخ٤ٖ اُلشٕ ؽ٤ش ٣ٜزض اُلشٕ ثٔؼذٍ  إٔ ٗجذأ

كزجو٠ دسعخ اُؾشاسح صبثزخ  400  ُؾ٤ٖ اُٞطٍٞ ا٠ُ دسعخ ؽشاسح 20)  اُؾشاسح ٝثٔؼذٍ رغخ٤ٖ ٓوذاسٙ 

رُي رظجؼ اُض٣بدح رذس٣غ٤خ ٝثط٤ئخ عذاً ُذسعخ , ثؼذ Hg Teُٔذح عبػز٤ٖ ٝػ٘ذٛب ٣جذأ رٌٕٞ اُطٞس اُغبئَ 

ػ٘ذٛب ٣جذأ رٌٕٞ ؽٞس أُشًت    600ُؾ٤ٖ اُٞطٍٞ إ٠ُ دسعخ ؽشاسح   10)اُؾشاسح ٝثٔؼذٍ ص٣بدح ٓوذاسٙ

Cd Te  ٝصٖٓ اُجوبء ػ٘ذٛب ٣غزـشم عبػز٤ٖ, صْ رغزٔش اُض٣بدح ثذسعخ اُؾشاسح ؽز٠ ٗظَ إ٠ُ دسعخ اٗظٜبس

ٓغزوشاً ٝهجَ إ ٣زْ ا٣وبف ػ٤ِٔخ اُٜض ُِلشٕ ٣زْ رجش٣ذ اُلشٕ  ( h 24 )اُخ٤ِؾ كؼ٘ذ رِي اُذسعخ ٣زشى اُخ٤ِؾ ُٔذح 

ؽ٤ش رغزـشم ػ٤ِٔخ رؾؼ٤ش 20)  ذاسٙ ٗضٝلاً ا٠ُ دسعخ ؽشاسح اُـشكخ ٝثٔؼذٍ اٗخلبع ُذسعخ اُؾشاسح ٓو

. ثؼذ رُي ٣زْ اؽلبء اُلشٕ ٝرغزخشط اٌُجغُٞخ ٝرـٔش ك٢ ؽبٓغ ( h 72 )［7］اُغج٤ٌخ ثٜزا اُلشٕ ٓذح 

 ُِؾظٍٞ ػ٠ِ اُغج٤ٌخ ٖٝٓ صْ ٣زْ ؿغِٜب ثبُٔبء أُوطش ٝثؼذٛب رغلق اُغج٤ٌخ .( HF )ا٤ُٜذسٝكِٞس٣ي 

ربٓخ اُزغبٗظ ٝراد خٞاص كِض٣خ ع٤ذح عذاً ُٝٔبػخ ( Alloy )ثٜزٙ اُطش٣وخ كوذ رْ اُؾظٍٞ ػ٠ِ عج٤ٌخ 

 ٝراد ُٕٞ سٓبد١ .

 القياساث التركيبيت  .3

ٛٞ ُٔؼشكخ ٗٞع اُزش٤ًت اُخبص ثٜب ثؼذ إ رْ MCTإ اُـشع ٖٓ إعشاء اُو٤بعبد اُزش٤ًج٤خ ػ٠ِ عجبئي 

 ػ٠ِ اُج٤٘خ اُزش٤ًج٤خ ُٜزٙ اُغجبئي .  ( X )ٓخزِلخ ُٔؼشكخ ٓذٟ رأص٤ش ص٣بدح ٗغجخ اُزش٤ًض ( X )رؾؼ٤شٛب ث٘غجخ رش٤ًض 

 (XRD)اُلؾض ثبلأشؼخ اُغ٤٘٤خ  1.3

غؾٞم ٢ كؾض أُ خٛ  غج٤ٌ ْ خطٞح رغشٟ ثؼذ رؾؼش اُ خ ［8］أٛ غج٤ٌ ؾظٍٞ ػ٠ِ اُ ٖ اُ ذٓ  زِأً ٤٘خ ُ غ٤ بٜص الأشؼخ اُ ثغ

MCT ْ بٜ . كز ٤٘خ ُ غ٤ د الأشؼخ اُ ؾ ؽ٤ٞ ٖ خلاٍ دساعخ ٔٗ بٓدحٓ  س١ لأ١  جُِٞ ٤ًت ا زُش زُؼشف ػ٠ِ ا ثٞخ ( , ؽ٤ش ٣زْ ا طِ ) أُ

ع  ُ٘ٞ ٖ ا ٤٘خٓ  بٜص أشؼخ ع٤ ّ ع ٤ُخ :ـ( Diffraction Type Phillips X – Ray )اعزخذا زُئ اٞطلبد ا  ثٝبُٔ

Source   : Cu k 1 

Voltage  : 40 K V  

Current  : 20 m A 

Wave Length  : 1.541838 A  

Range: 2Ө = (20 – 70) 

Scanning Speed: 24 \ min 

Radiation: Ni Filter  

ثؾ٤ش ٣زْ ٝػغ اُ٘ٔٞرط ثبٌُٔبٕ أُخظض ُٚ ك٢ اُغٜبص صْ ٣غِؾ ػ٤ِٚ ثبرغبٙ صبثذ ع٤َ ٖٓ الأشؼخ 

دسعخ كز٘ؼٌظ ٛزٙ ( 70 – 20 )رزـ٤ش صا٣ٝخ عوٞؽ الأشؼخ ث٤ٖ اُغ٤٘٤خ ٝثزؾش٣ي اُوبػذح اُؾبِٓخ ُِ٘ٔٞرط
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الأشؼخ ػٖ اُغطٞػ اُجِٞس٣خ أُزٞاص٣خ, إر ٣ؾذس رذاخَ ث٘بء ُٜزٙ الأشؼخ أُ٘ؼٌغخ ػ٘ذٓب رزٞكش اُششٝؽ اُز٢ 

 رؾون هبٕٗٞ ثشاى أُؼط٠ ثبُؼلاهخ اُزئ٤ُخ:

               (1) 

 ؽ٤ش إ :

N ٝاؽذ.: ـ رٔضَ ٓشرجخ اُؾ٤ٞد ٝرغب١ٝ 

λ  .ـ ٣ٔضَ اُطٍٞ أُٞع٢ ُلأشؼخ اُغ٤٘٤خ: 

d   .ـ ٣ٔضَ أُغبكخ ث٤ٖ اُغطٞػ اُزس٣خ أُزؼبهجخ: 

Ө.ٖـ رٔضَ صا٣ٝخ اٗؼٌبط ؽضٓخ الأشؼخ اُغ٤٘٤خ ػ٘ذ عطؼ رس١ ٓؼ٤: 

 ( AAS )اُلؾض ثٔط٤بف الآزظبص اُزس١  2.3
 ثبعزخذاّ عٜبص:ُوذ رْ إعشاء ٛزا اُلؾض ُِغجبئي أُؾؼشح 

{AtomicAbsorption \ Flame Emission AA – 670 Spectorphotmetry} 

 ), كوذ اعزخذّ كؾض  ( Shimadzu )اُز١ ٣غ٠ٔ ثٔط٤بف الآزظبص اُزس١ ا٤ُِٜت ٝأُغٜض ٖٓ ششًخ 

AAS )  ُٔؼشكخ اُ٘غجخ أُئ٣ٞخ ُِؼ٘بطش أٌُٞٗخ ُغج٤ٌخMCT  ثؾ٤ش ٣زْ رؾ٤َِ اُؼ٘بطش ثٞاعطخ ٛزا .

ؽبٓغ ا٤ُٜذسًِٝٞس٣ي , ٝاعبط  ( HCL )ثؾبٓغ ٓ٘بعت ٝٛٞ  (MCT)ُغٜبص ٝرُي ثؼذ إراثخ أُبدح ا

ػَٔ ٛزا اُغٜبص ٛٞ رل٤ٌي الاٝاطش ا٤ٔ٤ٌُبئ٤خ أُٞعٞدح ث٤ٖ رساد أُشًت اٝ عض٣ئبرٚ , ٝرؾذس ػ٤ِٔخ 

ؽ٤ِوخ ُِؼ٘بطش اُزل٤ٌي ا٤ٔ٤ٌُبئ٢ ُلاٝاطش ثٞعٞد ٓؾ٤ؾ ؽشاس١ ثؾ٤ش ٣زٌٕٞ ثخبس رس١ ٣ؾز١ٞ ػ٠ِ رساد 

اُز٢ رٔزض ؽبهخ ػٞئ٤خ ٖٓ ٓظذس ػٞئ٢ ٓ٘بعت كزؤد١ ٛزٙ اُطبهخ أُٔزظخ ا٠ُ اصبسح الاٌُزشٝٗبد ا٠ُ 

ٓغز٣ٞبد ؽبهخ ػئ٤ُخ ٝثؼذ رُي ثغشػخ كبئوخ رؼٞد ٛزٙ الاٌُزشٝٗبد ا٠ُ اُؾبُخ الاسػ٤خ ) أُغزوشح ( ٝثٜزا 

٤ٔٓضح ُِؼ٘بطش أُٞعٞدح ك٢ اُجخبس اُزس١ رلوذ اُطبهخ أُٔزظخ ثشٌَ ؽ٤ق ثطٍٞ ٓٞع٢ ٓؼ٤ٖ ٝثخظبئض 

 أُٞعٞد ك٢ اُط٤ق اُشئ٤غ٢.

٣ؼشع ا٠ُ ٗلظ اُظشٝف ٣زْ ه٤بط اُؼ٤٘خ اُز٢ رغشٟ ػ٤ِٜب  ( Standard )ٝثبعزخذاّ اٗٔٞرط ه٤بع٢ 

ٓغ  ［9］اُذساعخ ٝرُي ثبُٔؼب٣شح ُٜزٙ اُؼ٤٘خ ٓغ الاٗٔٞرط اُو٤بع٢ إر رزْ أُؼب٣شح ثبعزخذاّ ؽ٤ق الآزظبص

 .٤ًضاُزش

 النتائج والمناقشت .4

 ( XRD )ٗزبئظ كؾض ؽ٤ٞد الأشؼخ اُغ٤٘٤خ  1.4

ً ٓزؼذد اُجِٞساد  XRDاٝػؾذ ٗزبئظ  ُٔغبؽ٤ن اُغجبئي أُخزِلخ أُؾؼشح اٜٗب رٔزِي رش٤ًجب

Polycrystalline  اُ٘ٞع أٌُؼت ٖٓCubic  ٝأُشبثٚ ُشًبص اُضٗيZinc-Blende  ٝرُي ٖٓ خلاٍ ظٜٞس

ػ٠ِ اُزٞإ٢ُ ( ٗز٤غخ اُزذاخَ اُج٘بء ُلأشؼخ اُغ٤٘٤خ أُ٘ؼٌغخ  3,4,5هْٔ ٓزؼذدح ) ًٔب ٛٞ ٝاػؼ ك٢ الاشٌبٍ 

 ٝاُز٢ رؾون ؽ٤ٞد ثشاى . ُٝؼذّ رٞك٤ش ثطبهخ أُؤعغخ الآش٤ٌ٣خ ُلؾض أُٞاد 

American Standard of Testing Material (ASTM) 

 وذ اػزٔذٗب ػ٠ِ رؾ٤َِ اُ٘ٔئرط ٝكوبً ُوبٕٗٞ ثشاى.ك MCTاُخبطخ ثغجبئي 

٣زْ ؽغبثٜب ٖٓ أُؼبدُخ اُزئ٤ُخ ك٢ ؽبُخ ٓؼشكخ ٓوذاس صبثذ  (d)إ أُغبكخ ث٤ٖ أُغز٣ٞبد اُزس٣خ أُززئ٤ُخ 

 . (a)اُشج٤ٌخ 

a 

d  hkl =    _________                                                                                                             (2) 

√      +I
2
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 . (x):ـ رٔضَ صبثذ اُشج٤ٌخ ُٝٚ ٓوذاس ٓؼ٤ٖ ؽغت ٗغجخ اُزش٤ًض  aؽ٤ش إ 

 hkI  ـ رٔضَ ٓؼبٓلاد ٤ِٓش ُِٔغز١ٞ:(hkI) . 

 (d)كوذ رٌٔ٘٘ب ٖٓ ؽغبة ه٤ْ  dhkIٖٝٓ رطج٤ن هبٕٗٞ ثشاى ٝهبٕٗٞ أُغبكخ اُج٤٘٤خ ث٤ٖ أُغز٣ٞبد اُزس٣خ  

ٌَُ (hkI)ُِٔغبكبد اُج٤٘٤خ ث٤ٖ أُغز٣ٞبد اُزس٣خ ٜٝٓ٘ب ٣ٌٖٔ إٔ ٗؾظَ ػ٠ِ ه٤ْ ٓؼبٓلاد ٤ِٓش ك٢ أُغزٟٞ 

 . (1)ك٢ اُغجبئي أُؾؼشح, ًٔب ٛٞ ٝاػؼ ك٢ اُغذٍٝ سهْ  (x)ٗغجخ رش٤ًض 

٣ٞػؼ أُغبكبد اُج٤٘٤خ ث٤ٖ اُغطٞػ اُزس٣خ ٝٓؼبٓلاد ٤ِٓش اُز٢ رشاكوٜب :(1)الجذول رقم 

 ٓخزِلخ. (x)ث٘غت  Hg 1-x Cd xTeُغجبئي 

(hkI) d-Value (A ) 

calculate 

2 Ө(degree) Alloy 

111 

220 

222 

322 

3.7151 

2.3139 

1.9529 

1.6187 

34 

39 

46.6 

57 

Hg 0.8 Cd 0.2Te 

111 

221 

311 

322 

331 

3.6554 

2.2693 

1.9372 

1.6084 

1.4783 

24.4 

39.8 

47 

57.4 

63 

Hg 0.7 Cd 0.3Te 

111 

300 

311 

322 

331 

3.7458 

2.3139 

1.9450 

1.6187 

1.4825 

23.8 

39 

46.8 

57 

62.8 

Hg 0.6 Cd 0.4Te 

ك٢  (x)ٝاؽذح رضداد شذح اُؤْ ٓغ ص٣بدح ٗغجخ اُزش٤ًض  2Өػ٘ذ ه٤ٔخ  (5,4,3)ًٔب ٣ٝزؼؼ ٖٓ الاشٌبٍ 

(, ٝالاخزلاف ك٢ ه٤ْ صٝا٣ب الاٗؾشاف الاخشٟ ٝشذح  MCTاُغجبئي دلاُخ ػ٠ِ ٗٔٞ ٗلظ اُطٞس ) ا١ ؽٞس 

اُؤْ ٣ؼضٟ ٖٓ عٜخ ا٠ُ اخزلاف اُ٘غت اُزس٣خ ٌُٔٞٗبد رِي اُغجبئي كبٕ ٝعٞد ٛزٙ اُؤْ ٣ذٍ ػ٠ِ رغبٗظ ربّ 

ك٢  (x)ٖٝٓ عٜخ اخشٟ كبٕ ص٣بدح ٗغجخ اُزش٤ًض  .ُِؼ٘بطش اص٘بء ػ٤ِٔخ أُضط ٌُٔٞٗبرٜب ٝراد ؽج٤ؼخ ثِٞس٣خ 

رؤد١ ا٠ُ ص٣بدح ك٢ ٗٔٞ اُؾج٤جبد ٝص٣بدح رجِٞس أُبدح ا١ ٣ؾذس رؾغ٤ٖ ثخٞاطٜب  Hg 1-x Cd xTeعجبئي     

اُزش٤ًج٤خ , ؽ٤ش ٗلاؽع ك٢ ًَ الاشٌبٍ اُضلاصخ اُغبثوخ ظٜٞس هٔخ راد شذح ػئ٤ُخ ٝه٤بع٤خ ك٢ ؽ٤ق ؽ٤ٞد الأشؼخ 

ػ٘ذ ٗوطخ رجؼذ  (X,Y,Z)ٞس٣خ اُضلاصخ اُز١ ٣وطغ أُؾبٝس اُجِ (111)اُغ٤٘٤خ ٝاُز٢ رٔضَ الاٗؼٌبط ػٖ أُغزٟٞ 

ػٖ ٗوطخ الاطَ ُِٔؾبٝس ثٔوذاس ٝؽذح ٓغبكخ ٓؾٞس٣خ ٝاؽذح ك٢ ًَ ٖٓ الارغبٛبد أُؾٞس٣خ اُضلاصخ    

(X,Y,Z).  ٓٔب ٣ذٍ ػ٠ِ ٗغبػ ػ٤ِٔخ اُزؾؼ٤ش ُغجبئيMCT  ث٘غجخ رش٤ًض(x)  ٓخزِلخ , ًٝزُي كوذ اصجزذ

 كوؾ .  MCTأُؾؼشح راد رغبٗظ ربّ ُؼ٘بطشٛب ث٘ٔٞ ؽٞس  إ ًَ اُغجبئي X-Rayٗزبئظ اُلؾض ُؾ٤ٞد 
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 AASٗزبئظ كؾض ٓط٤بف الآزظبص اُزس١  2.4

أُؾؼشح ثبُ٘غت أُخزِلخ ,  MCTادٗبٙ ٗزبئظ اُزؾ٤َِ ثبلآزظبص اُزس١ ُغجبئي  (2)٣ٞػؼ اُغذٍٝ سهْ 

ثؼذ إ رْ  Hg 1-x Cd xTeأٌُٞٗخ ُِغجبئي  (Hg,Cd,Te)ؽ٤ش رظٜش رٞاكن ُِ٘غت أُئ٣ٞخ ُِؼ٘بطش اُضلاصخ 

كوذ اًذد ٗزبئظ اُلؾض ٛزا ثإٔ اُغجبئي  .رؾؼ٤شٛب ٓغ اُ٘غت أُئ٣ٞخ أُغزخذٓخ اطلاً ك٢ رؾؼ٤ش اُغجبئي 

اُذاخِخ ك٢ رش٤ًجٜب ٝٛزا ٣ذٍ ػ٠ِ إ أُبدح أُؾؼشح راد راد رغبٗظ ربّ ُِؼ٘بطش  (MCT)أُؾؼشح 

 . Stoichometryرش٤ًت رٌبكؤ١ روش٣جبً 

ئ٣ٞخ ُؼ٘بطش اُغج٤ٌخ اُضلاص٤خ  (AAS)٣ٞػؼ ٗزبئظ كؾض  (2):جذول رقم     غت أُ ُِ٘Hg1-x CdxTe 

Experimental 

Concentration Of elements 

% 

Theoretical 

Concentration  Of 

elements % 

Alloy 

Te% Cd% Hg% Te% Cd% Hg%  

48.5 9.3 38.1 50 10 40 Hg 0.8 Cd 0.2Te 

48.7 14.2 33.3 50 15 35 Hg 0.7 Cd 0.3Te 

49.1 18.9 29 50 20 30 Hg 0.6 Cd 0.4Te 
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٣ج٤ٖ اُغذٍٝ اػلاٙ ٝعٞد ٗوض ك٢ اُ٘غجخ أُئ٣ٞخ ُِؼ٘بطش أٌُٞٗخ ُِغجبئي اُضلاصخ أُؾؼشح ثغجت كوذإ 

ٗغجخ ٖٓ اُؼ٘بطش ٗز٤غخ ػ٤ِٔخ اُزؾؼ٤ش ثؾ٤ش ٣ِزظن اُو٤َِ ٖٓ اُغج٤ٌخ ٓغ عذسإ اٗجٞثخ اٌُٞاسرض اُز٢ 

ٞاسرض ػ٘ذ ٗوَ اُغج٤ٌخ أُؾؼشح ٖٓ رؾز٣ٜٞب ًٝزُي هذ ٣ؾذس رِٞس ُِغج٤ٌخ ٗز٤غخ رٌشاس اعزخذاّ اٗبث٤ت اٌُ

كشٕ الاٗٔبء اُجِٞس١ ا٠ُ اُلشٕ اُٜضاص إر رٞػغ ٓشح صب٤ٗخ داخَ اٗجٞثخ ًٞاسرض اخشٟ ٤ُزْ اُؾظٍٞ ػ٠ِ 

 اُزغبٗظ اُزبّ ُِغج٤ٌخ . 

 الاستنتاجاث  .5

) شذح ( اُؤخ شح ث٘غت ٓخزِلخ ص٣بدح اسرلبعأُؾؼ MCTُغجبئي  (XRD)اظٜشد كؾٞطبد  (1

ػ٘ذ صا٣ٝخ ؽ٤ٞد ٝاؽذح دلاُخ ػ٠ِ ٗٔٞ ؽٞس ٝاؽذ كوؾ  (x)ٓغ ص٣بدح ٗغجخ اُزش٤ًض  [   ]ثبلارغبٙ 

٣زؼؼ ص٣بدح ػذد اُؤْ دلاُخ ػ٠ِ  (X)) أُطِٞة ( , ًٝزُي ٓغ ص٣بدح ٗغجخ  MCTٝٛٞ ؽٞس 

 ص٣بدح ث٘ٔٞ اُؾج٤جبد ٝاُز١ ٣ؤد١ ا٠ُ ص٣بدح ك٢ رجِٞس أُبدح ا١ رؾغ٤ٖ خٞاطٜب اُزش٤ًج٤خ .

ؽذٝس اُزغبٗظ اُزبّ ك٢ رش٤ًت  (AAS)جزذ كؾٞطبد اُزؾ٤َِ ثٔط٤بف الآزظبص اُزس١ اص (2

أُؾؼشح ُٝغ٤ٔغ اُ٘غت اُغبثوخ ثؾ٤ش إ اُ٘غجخ أُئ٣ٞخ ُِؼ٘بطش اُ٘برغخ ٖٓ ٛزا  MCTعج٤ٌخ 

ً ُِ٘غت أُئ٣ٞخ أُغزخذٓخ اطلاً ثبُزؾؼ٤ش ٝٛٞ ٣ؤًذ ؽظٍٞ ػ٤ِٔخ  اُلؾض ًبٗذ ٓوبسثخ روش٣جب

 طش ٝثزغبٗظ ربّ .اُخِؾ ُِؼ٘ب

ث٘غبػ ٣غت الاٗزجبٙ ا٠ُ إ سكغ دسعبد اُؾشاسح اص٘بء ػ٤ِٔخ  ٢ٌُMCT ٣زْ رؾؼ٤ش عج٤ٌخ  (3

 (x)ثظٞسح رذس٣غ٤خ ٝثط٤ئخ ٝطٞلاً ُذسعخ الاٗظٜبس ؽغت ٗغجخ اُزش٤ًض  MCTاُزغخ٤ٖ ُخ٤ِؾ 

رغجت ص٣بدح دسعخ الاٗظٜبس ُِغجبئي أُؾؼشح ٓٔب ٣ؤد١ ا٠ُ ص٣بدح رجِٞس  (x)ؽ٤ش إ ص٣بدح ٗغجخ 

أُبدح ا١ رؾغ٤ٖ خٞاطٜب اُزش٤ًج٤خ , ًٝزُي ُٔ٘غ ؽذٝس اٗلغبس ٌُِجغُٞخ أُؾؼشح ثغجت ص٣بدح 

 اُؼـؾ ُجخبس اُضئجن .

ػ٤ِٔخ ٣غت الاٗزجبٙ ا٠ُ إ الاٗخلبع ثذسعبد اُؾشاسح اص٘بء  MCTٝلارٔبّ ٗغبػ اُزؾؼ٤ش ُغجبئي  (4

٣ٌٕٞ ثشٌَ رذس٣غ٢ ٝثطئ ث٘لظ ٓؼذٍ اُض٣بدح ُذسعخ اُؾشاسح ٝطٞلاً  MCTاُزجش٣ذ ُٔ٘ظٜش 

ُذسعخ ؽشاسح اُـشكخ , ُٔ٘غ ؽذٝس اُزشووبد ٝالاعٜبداد اُذاخ٤ِخ اُز٢ رغجت ثظٜٞس اؽٞاس اخشٟ 

 .  MCTؿ٤ش ؽٞس 

, لاػطبء  ٓزغبٗغخ ثطٞس ٝاؽذ ٣غت اعزخذاّ كشٕ ٛضاص (MCT)ٖٓ اعَ اُؾظٍٞ ػ٠ِ عج٤ٌخ  (5

 Te,Cd,Hgكشطخ ًج٤شح ُزغبٗظ ػ٤ِٔخ اُخِؾ ٌُٔٞٗبد اُغج٤ٌخ ا١ ػٔبٕ خِؾ ُؼ٘بطشٛب اُضلاصخ 

اص٘بء ػ٤ِٔخ اُظٜش ثزغبٗظ ربّ )ثبعزخذاّ اُلشٕ اُٜضاص ( ثؾ٤ش ٣ؼَٔ ػ٠ِ طٜش ٝٓضط ُِخ٤ِؾ 

 ثؾشًزٚ الاٛزضاص٣خ . 
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STUDY OF THE PROPERTIES Hg1-xCdxTe  

ALLOY UNDER DIFFERENT CONDITIONS 

ABSTRACT  

In this research the effect of increment in concentration (X) which is used in the preparation of Hg1-x 

cdx Te alloys in the laboratory on its  structural properties (x-ray testing , atomic absorption testing) 

was studies within the range of    and all other effecting where taken in to 

consideration. 

The first part of the structural properties testing included testing the alloys by using x-ray 

diffraction. The results shouldexplainthe composition of all alloys is of polycrystalline type mean. 

While the second testing was through the calculation of (X) concentration in the MCT alloys after it 

was prepared using an atomic absorption spectroscopy analysis and the tested results show the 

matching between its concentrations with the ones that were already used in its preparation. 


