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معايير حياكة أقمشة الإنترلوك المنتجة من ألياف الفسكوز المخلوط بالبولى 

  إستر والإسباندكس

Standards for sewing interlock fabrics produced from viscose 
fibers mixed with polyester and spandex  

  د/ دعاء عبد القادر القطرى

  جامعة الأزهر. –د المنزلى بكلیة الاقتصا -مدرس بقسم الملابس والنسیج 

  الملخص 

احتلت صناعة التریكو مكانة مرموقة فى مجال صناعة الملابس والنسیج، ویرجع ذلك 

لأسباب عدیدة أهمها الإنتاجیة الكبیرة، وقلة العمالة المطلوبة للتشغیل، وتقدم صناعة ماكینات 

نتاج الألیاف التحویلیة والصناعیة التریكو الذى أدى إلى التنوع فى الإنتاج، بالإضافة إلى تطورإ 

الذى ساعد على إكساب أقمشة التریكو ممیزات تفوق مثیلاتها المنسوجة، كالمرونة والإستطالة 

العالیة ومقاومة الكرمشة، ونظراً لما تتمیز به أقمشة التریكو من خواص التمدد والمطاطیة فهى 

            وصلة الحیاكة ونوع وكثافة  تحتاج إلى عنایة خاصة عند حیاكتها من حیث اختیار نوع

  غرزة الحیاكة.

ولذا فقد هدف البحث إلى دراسة تأثیر اختلاف كلاً من نوع وصلة الحیاكة ونوع وكثافة 

غرز الحیاكة على جودة حیاكة أقمشة الإنترلوك المنتجة من ألیاف الفسكوز المخلوط بالبولى 

%، ١٧.٥%، البولى إستر ٧٧.٥بنسبة  إستر والإسباندكس بنسبة خلط (رایون الفسكوز

عینة بها ثلاثة أنواع من وصلات  ١٨%)، ولتحقیق هذا الهدف تم إنتاج عدد ٥الإسباندكس 

فتلة عند ثلاث  ٥فتلة وغرزة الأوفرلوك  ٤بغرزة الأوفرلوك  SSaالحیاكة وهى الوصلة المتراكبة 

بكل من  LSq-2صلة المتداخلة مستویات من كثافة الغرز فى وحدة القیاس، كما تم إنتاج الو 

فتلة عند ثلاث مستویات من كثافة الغرز فى وحدة  ٥فتلة وغرزة الأوفرلوك  ٤غرزة الأوفرلوك 

فتلة وغرزة  ٤بكل من غرزة الأوفرلوك  LSq-3القیاس، بالإضافة إلى إنتاج الوصلة المتداخلة 

  قیاس.فتلة عند ثلاث مستویات من كثافة الغرز فى وحدة ال ٥الأوفرلوك 

 –إستطالة الحیاكة  –وتم إجراء الاختبارات المعملیة لعینات البحث وهى (قوة شد الحیاكة 

صلابة الحیاكة)، وباستخدام المعاملات الإحصائیة لتحلیل  –مظهریة الحیاكة  –سمك الحیاكة 

ز ، وكثافة غر ٥١٤، وغرزة حیاكة SSaالنتائج تم الوصول إلى أن العینة الرابعة (وصلة حیاكة 

 %.84/سم) هى الأفضل بمعامل جودة ٤

  الإسباندكس. –البولى إستر –ألیاف الفسكوز –الحیاكة  –الإنترلوك  الكلمات المفتاحیة:
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Abstract 
The knitting industry occupied high position in the clothing and textile 

industry, due to many reasons including the large productivity and the lack of 
labor required for operation, and the advances of knitting machines industry, 
which led to various production,  In addition to the development of the 
production of regenerated fibers and synthetic fibers, which helped to give 
knitted fabrics some important properties such as flexibility, high elongation 
and wrinkle resistance, due to the stretching and elasticity properties of knitted 
fabrics, special care must be taken during sewing, by choosing the suitable 
type of seam, stitch and density. 

The research aimed to study the effect of different types of seam type and 
stitch type & density on the quality of interlock fabrics produced from viscose 
fibers mixed with polyester and spandex(viscose rayon 77.5%, polyester, 
17.5%, spandex 5%), and to achieve this goal 18 samples were produced with 
three types of seams, which are (the SSa seam with 514 overlock stitch and 
516 overlock stitch) at three levels of stitch density, (the LSq-2 seam with 514 
overlock stitch and 516 overlock stitch) at three levels of stitch density, and 
(the LSq-3 seam with 514 overlock stitch and 516 overlock stitch) at three 
levels of stitch density. 

Laboratory tests were performed for the research samples (seam strength - 
seam elongation - seam thickness - seam appearance - seam stiffness), by using 
statistical analysis to analyze the results, it was found that the fourth sample 
(SSa 514 overlock stitch, and stitch density 4 / cm) was the best with a quality 
factor of 84%. 

 Keywords: Interlock  – Sewing  – Viscose fibers  – Polyester  – Spandex. 
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  مقدمة ومشكلة البحث

تعد صناعة التریكو من الصناعات الرائدة التى ترتكز علیها النهضة الصناعیة الحدیثة، 

حیث احتلت مكانة مرموقة فى مجال صناعة الملابس والنسیج وأصبحت تتجه بخطوات سریعة 

اعت غزو الأسواق العالمیة نحو التحدیث إلى أن حققت تطوراً واسع المدى فى الإنتاج، واستط

والمحلیة حتى أصبحت تنافس صناعة الأقمشة المنسوجة، ویرجع ذلك لأسباب عدیدة أهمها 

إنخفاض تكلفة الإنتاج لقماش التریكو مقارنة بمثیله من القماش المنسوج، والإنتاجیة الكبیرة، 

اعد على التنوع والتوسع وقلة العمالة المطلوبة للتشغیل، وتقدم صناعة ماكینات التریكو الذى س

فى الإنتاج لتلبیة كافة المتطلبات التصنیعیة، بالإضافة إلى تطور إنتاج الألیاف التحویلیة 

والصناعیة الذى ساعد على إكساب أقمشة التریكو خواص وممیزات تفوق مثیلاتها المنسوجة، 

  ) ٧،  ٣: ص ٦جید. (كالمرونة والإستطالة العالیة والإنسدالیة ومقاومة الكرمشة والمظهر ال

ونظراً لما تتمیز به أقمشة التریكو من خواص التمدد والمطاطیة فهى تحتاج إلى عنایة 

خاصة عند حیاكتها حیث اختیار نوع وكثافة الغرزة ونوع الوصلة المناسبة حتى لا تنقطع 

لاكى الحیاكة بهذه الأقمشة تحت تأثیر أى شد یقع علیها مما یؤدى إلى زیادة العمر الاسته

للملبس عند الاستعمال، كما تتمیز أیضا بالتركیب البنائى العروى ولذا لابد من إختیار الإبر 

ذات السن المناسب حیث أن الإبر الرفیعة ذات السن الكروى لا تسبب تمزق لعراوى التریكو 

)، ولذا كان لابد من تناولها بمزید من البحث والدراسة للوقوف على أنسب ٤٦، ص٣٨: ص٤(

  معاییر لحیاكة هذه الأقمشة.ال

  :    أهداف البحث

دراسة تأثیر اختلاف كلاً من نوع وصلة الحیاكة ونوع وكثافة غرزة الحیاكة على جودة 

 حیاكة أقمشة الإنترلوك المنتجة من ألیاف الفسكوز المخلوط بالبولى إستر والإسباندكس.

   : أهمیه البحث

والمنتجة من ألیاف الفسكوز المخلوط بالبولى المساهمة في رفع كفاءة ملابس التریك -١

  إستر والإسباندكس.

  تمكین مصانع الملابس الجاهزة من تحقیق الجودة وزیادة القدرة التنافسیة. -٢

تطویع البحث العلمى لتقدیم حلول علمیة لتقلیل مشاكل حیاكة أقمشة تریكو الإنترلوك  -٤

  تر والإسباندكس.المنتجة من ألیاف الفسكوز المخلوط بالبولى إس
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  مواصفات الخامة محل الدراسة

  مواصفات الخامة محل الدراسة

التركیب 

  البنائى
  نسبة الألیاف

وزن المتر 

  المربع بالجرام

السمك 

)mm(  

جوج 

  الماكینة

  %٧٧.٥رایون الفسكوز بنسبة   الإنترلوك

  %١٧.٥البولى إستر 

  %٥الإسباندكس 

  ٢٤  ٠.٩٥  ٢جم/م ٤٥٤

  الإختبارات المعملیة

  تم إجراء الإختبارات المعملیة الأتیة على عینات الدراسة:

 Seam strength and elongationاختبار قوة شد واستطالة غرز الحیاكة 

 Seam stiffnessاختبار صلابة الحیاكة 

 Seam thicknessاختبار سمك الحیاكة 

 Seam appearanceاختبار مظهریة الحیاكة 

  فروض البحث

 لحیاكة له تأثیر على خواص الحیاكة لأقمشة الإنترلوك المنتجة من اختلاف نوع غرزة ا

  ألیاف الفسكوز المخلوط بالبولى إستر والإسباندكس.

  اختلاف كثافة الغرز له تأثیر على خواص الحیاكة لأقمشة الإنترلوك المنتجة من ألیاف

  الفسكوز المخلوط بالبولى إستر والإسباندكس.

 تأثیر على خواص الحیاكة لأقمشة الإنترلوك المنتجة من  اختلاف نوع وصلة الحیاكة له

  ألیاف الفسكوز المخلوط بالبولى إستر والإسباندكس.

  منهج البحث

  استخدام البحث المنهج التجربیى لتحقیق الهدف وإثبات فروضه.

 مصطلحات البحث 

  أقمشة الإنترلوكInterlock fabric  كیبین تتنتج هذه النوعیة من الأقمشة من تداخل تر

) یتم نسجهما بالتبادل بحیث یظهر وجه الغرزة على سطحى القماش ولا یظهر ١x١ریب (

  ) ٣٤: ص ٦ظهر الغرز على الإطلاق. (
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 الحیاكةSewing   تُعرف الحیاكة على أنها وصل طبقتین أو أكثر من القماش من خلال

ا، ونوع وصلة صفوف الغرز، وتتأثر قوة ومتانة الحیاكة بنوع الخامة المحاكة ومتانته

 ، ١٤٥:ص ٢٠الحیاكة، ونوع الغرزة وكثافتها، وقوة خیط الحیاكة، وشدد خیط الحیاكة. (

  )٩٢٥: ص 12

  ألیاف الفسكوزViscose fibers   الفسكوز هو أحد أنواع الألیاف التحویلیة التى یتم

لوز إنتاجها تحت تصنیف الحریر الصناعى (الرایون) ویتم تصنیعه عن طریق معالجة السلی

الطبیعى ببعض المواد الكیمیائیة، ومن أهم ممیزاته النعومة وامتصاص الرطوبة والصبغات 

  )٧٣، 64: ص ٣وتحمل التخزین لفترات طویلة. (

 البولى إسترPolyester   یتكون البولى إستر من تفاعل مركبین كیمیائیین وهما (إیثیلین

الحرارة المرتفعة حیث ینتج  جلیكول) و (حمض التیریفثالیك) فى ظروف خاصة من درجة

مركب طویل السلاسل وهو بولیمر البولى إستر، والبولى إستر من الخامات النسجیة شائعة 

الاستخدام لما یتمیز به من مظهر جید ومتانة مرتفعة ومقاومة للكرمشة وسهولة فى العنایة 

  )١٠٥، ص ١٠٤، ص ٩٩: ص ٣والتنظیف. (

 الإسباندكسSpandex  یاف الإسباندكس أو إلالاستان أو اللیكرا وهى تلك یطلق علیها أل

% من البولى یوریثان على ٨٥الألیاف التى تتكون فیها مادة البولیمر طویلة السلسلة من 

  )١٧٩: ص 8، ٥٢٨: ص ٢الأقل، وتتمیز بالمرونة والمطاطیة العالیة. (

  الإطار النظرى

یها النهضة الصناعیة الحدیثة، تعد صناعة التریكو من الصناعات الرائدة التى ترتكز عل

حیث احتلت مكانة مرموقة فى مجال صناعة الملابس والنسیج وأصبحت تتجه بخطوات سریعة 

نحو التحدیث إلى أن حققت تطوراً واسع المدى فى الإنتاج، واستطاعت غزو الأسواق العالمیة 

عدیدة أهمها  والمحلیة حتى أصبحت تنافس صناعة الأقمشة المنسوجة، ویرجع ذلك لأسباب

إنخفاض تكلفة الإنتاج لقماش التریكو مقارنة بمثیله من القماش المنسوج، والإنتاجیة الكبیرة، 

وقلة العمالة المطلوبة للتشغیل، وتقدم صناعة ماكینات التریكو الذى ساعد على التنوع والتوسع 

الألیاف الصناعیة الذى  فى الإنتاج لتلبیة كافة المتطلبات التصنیعیة، بالإضافة إلى تطور إنتاج

ساعد على إكساب أقمشة التریكو خواص وممیزات تفوق مثیلاتها المنسوجة، كالمرونة 

  )٧،  ٣: ص ٦والإستطالة العالیة والإنسدالیة ومقاومة الكرمشة والمظهر الجید. (
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وتتنوع أقمشة التریكو وتتباین في خواصها وأشكالها، وتتكون من وحدة رئیسیة وهى الغرزة 

متشابكة لتكون مساحة القماش  Loopsلتى تتجمع فیما بینها على شكل حلقات (عراوى) ا

فتتشكل رأسیاً لتكون الأعمدة وتتشكل أفقیاً لتكون الصفوف، ویتم تقسیم أقمشة التریكو بناءاً على 

-Weftاتجاه حركة الخیط أثناء عملیة تكوین القماش إلى نوعین أساسیین وهما تریكو اللحمة 

knitted  وتریكو السداءWarp-knitted فعندما تكون حركة الخیط أثناء تكوین عراوى ،

القماش فى الاتجاه العرضى أى عمودى على البرسل تسمى هذه الأقمشة بـ تریكو اللحمة، 

وتوجد أربعة تراكیب بنائیة أساسیة یعتمد علیها فى إنتاج تراكیب أخرى مختلفة لأقمشة تریكو 

  )١٣: ص18، ٣: ص١البیرل). ( –الإنترلوك  –الریب   -ه اللحمة وهى (الجیرسی

 Interlock fabricأقمشة الإنترلوك  -١

یتمیز قماش الإنترلوك بتماثل وجهه وظهره بحیث یشابهان وجه قماش الجیرسیه السادة،  

ویلزم لإنتاجه مجموعتان من الإبر فى السلندر ومجموعتان من الإبر فى الدایل، وهذه الإبر 

ویلة وقصیرة ومتقابلتین مع بعضهما البعض تماماً، بحیث تتقابل الإبر الطویلة فى تكون ط

السلندر مع القصیرة فى الدایل والطویلة فى الدایل مع القصیرة فى السلندر ویسمى ذلك بترتیب 

الإنترلوك، وتكرار هذا التركیب یتكون من مكوكین اثنین فقط، فالمكوك الأول تعمل فیه الإبر 

فقط فى كل من السلندر والدایل غرز تشابك، والمكوك الثانى تعمل فیه الإبر القصیرة  الطویلة

فقط فى كل من السلندر والدایل غرز تشابك، ونتیجة لأن المجموعة الأولى من إبر كل من 

السلندر والدایل تعملان سویاً والمجموعة الثانیة من إبر السلندر والدایل تعملان سویا لایحدث 

 لإبر.إحتكاك ل

ویمتاز قماش الإنترلوك بقوة تلاحمه وتماسكه بالمقارنة بأقمشة الریب والجیرسیه مما   

یمنع التفاف أطرافه ویجعله غیر قابل للتجعد والكرمشة، كما یمتاز بقلة مطاطیته وثبات أبعاده 

 )٦٣٦ : ص٥،  ٧٣: ص 14فى كل من الاتجاه الطولى والعرضى. (

  

) یوضح أقمشة ١شكل (

  نترلوكالإ

) یوضح ترتیب الإبر بـ قماش ٢شكل (

  الإنترلوك
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ونظراً لما تتمیز به أقمشة التریكو من خواص التمدد والمطاطیة فهى تحتاج إلى عنایة 

خاصة عند حیاكتها من حیث اختیار نوع وكثافة الغرز ونوع الوصلة المناسبة حتى لا تنقطع 

یها مما یؤدى إلى زیادة العمر الاستهلاكى الحیاكة بهذه الأقمشة تحت تأثیر أى شد یقع عل

للملبس عند الاستعمال، كذلك التركیب البنائى العروى بأقمشة التریكو یتطلب إختیار الإبر ذات 

: ٤السن المناسب حیث أن الإبر الرفیعة ذات السن الكروى لا تسبب تمزق لعراوى التریكو. (

  )٤٦، ص٣٨ص

 Sewingالحیاكة  -٢

المتطلبات الأساسیة فى صناعة الملابس، وینبغى أن تتوفر فى الحیاكة تعتبر الحیاكة من 

مجموعة من الخواص تتمثل فى جودة المظهریة وكفاءة أداء الحیاكة مع مراعاة الاقتصادیة فى 

الإنتاج، فالمظهریة الجیدة تتمثل فى نعومة الحیاكة وخلوها من أى تلف أو تجعد وعدم وجود 

یر منتظمة أو غیر متزنة، وخواص الأداء تتمثل فى القوة والمتانة غرز مفوتة أو مقطوعة أو غ

والمطاطیة والتحمل والأمان والراحة والمحافظة على خصائص الخامة، ولذا فإن أداء الحیاكة 

یؤثر بشكل كبیر على جودة المنتج الملبسى، ویعتبر نوع  كلاً من وصلة وغرزة الحیاكة من 

أداء الحیاكة، ولذا ینبغى اختیارهما بما یلائم طبیعة الخامة العوامل الهامة التى تتحكم فى 

والملبس، كما تؤثر كثافة الغرزة فى وحدة القیاس على جودة الحیاكة حیث أنه فى أغلب 

الأحوال كلما زادت كثافة الغرزة فى وحدة القیاس كلما زادت قوة شد الحیاكة وبالتالى جودتها، 

            اسبة قوة شد الحیاكة مع قوة شد الخامة وبخاصة فىولكن ینبغى الأخذ فى الإعتبار من

             حالة انخفاض قوة شد القماش عن قوة شد الحیاكة والذى یتسبب عنه حدوث تمزق 

           تكون تشوهات غیر مرغوبة بالخامة.فى مناطق تكوین الغرزة وبالتالى  بالقماش

  )٧٤٤ص :٥٣،١٣: ص١٥(

   Seams typesاكة وصلات الحی - ١-٢

وصلة الحیاكة هى الخط الذى یتم عنده وصل قطعتین أو أكثر من القماش من خلال 

الحیاكة، ویعتمد اختیار وصلة الحیاكة المناسبة على نوع القماش المستخدم، ونوع الملبس، 

والغرض الوظیفى، وموضع الحیاكة ووظیفتها، وشكل خط الحیاكة (مستقیم أو منحنى)، ونوع 

  )، وتوجد ستة أنماط لوصلات الحیاكة وهى:٣١: ص ٤، ٩٢٥: ص 12 كینة وملحقاتها.(الما

 أولاً: وصلة الحیاكة المتراكبة Superimposed seams (SS)  تتكون عن طریق تراكم

   )١٤٦:ص ٢٠طبقات القماش فوق بعضها البعض ثم حیاكتهم معاً بالقرب من الحافة. (
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  ثانیاً: وصلة الحیاكة المتداخلةLapped seams (LS)  وفیها یتم حیاكة طبقتان أو

أكثر من القماش معاً بحیث تكون مسافات حیاكة كل منهما فى اتجاهین متعاكسین، ویتم 

   203): ص١٦حیاكة الطبقات معاً من اتجاه الوجه. (

  ثالثاً: وصلة الحیاكة المرتبطةBound seams (BS)  تتكون هذه الوصلة بتركیب

خامة أو من خامات أخرى لحافة طبقة واحدة أو عدة طبقات من شریط من نفس نوع ال

  )٦٣٠: ص 17القماش. (

  رابعاً: وصلة الحیاكة المسطحةFlat seams (FS)  تستخدم فى وصل طبقات القماش

الحواف بحیث تتتقابل حافتى القماش أو تتداخلا معاً وتقوم مجموعة الغرز معاً عبر 

  206): ص ١٦المسطحة بوصلهم معاً. (

  خامساً: وصلة الحیاكة الزخرفیةOrnamental seams (OS)  تستخدم فى عمل

الحیاكات الزخرفیة على الملبس، وتتكون من صف أو عدة صفوف من الغرز یتم عملها 

  )127: ص ١٩أو عدة طبقات من القماش. (على طبقة واحدة 

  سادساً: وصلة إنهاء الحوافEdge finishing seams (EF)  تستخدم فى إنهاء

حواف الملبس والتى تكون مكونة من طبقة واحدة من القماش یتم إنهائها من خلال غرز 

  )127: ص ١٩الأوفرلوك أو من خلال ثنى حوافها وتطبیق مجموعة من الغرز علیها. (

  وصلات الحیاكة المستخدمة بالبحث: -١- ١-٢

  LSq-3وصلة   LSq-2وصلة   SSaوصلة 

     
تتكون هذه الوصلة 

عن طریق تراكب حافتى 

طبقتان أو أكثر من 

القماش وحیاكتهما معاً من 

خلال صف واحد أو أكثر 

من الغرز عبر مسافة 

محددة من حوافهما ، 

تتكون هذه الوصلة 

  على مرحلتین:

الأولى: وصل 

حافتى طبقتان من القماش 

معاً باستخدام وصلة ال 

SSa.  

الثانیة: قلب الطبقة 

تتكون هذه الوصلة 

  على مرحلتین:

الأولى: وصل حافتى 

طبقتان من القماش معاً 

  .SSaباستخدام وصلة ال 

الثانیة: قلب الطبقة 

العلویة من القماش وثنیها 
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ویمكن تنفیذها باستخدام 

لغرز أنواع مختلفة من ا

مثل الغرزة المقفلة وغرزة 

 السلسلة وغرز الأوفرلوك.

العلویة من القماش وثنیها 

بحیث تعلو صف الغرز 

الذى سبق عمله فى 

المرحلة السابقة ثم الحیاكة 

قها باستخدام صف فو 

  واحد من الغرز.

بحیث تعلو صف الغرز 

الذى سبق عمله فى المرحلة 

السابقة ثم الحیاكة فوقها 

یین باستخدام صفین متواز 

، ٢٧: ص ١٢من الغرز. (

٦٣(  

 Seam stitchesغرز الحیاكة  - ٢-٢

تعرف الغرزة على أنها تلك الوحدة المتكررة التى یتم تكوینها وتشكیلها بواسطة خیوط 

مجموعات من غرز الحیاكة تم تصنیفها وفقاً للمواصفة  ٨)، وهناك ٢٢: ص ٤الحیاكة (

  الآتى:وهى موضحة ك ٧٥١الفیدرالیة الأمریكیة رقم 

مجموعة الغرز صنف 

) غرزة السلسلة البسیطة ١٠٠(

chain stitches 

تعتبر هذه الغرز عملیات مؤقتة للحیاكة 

نظراً لسهولة فكها ویندرج تحتها أرقام غرز 

)١٠٥، ١٠٤، ١٠٣، ١٠٢، ١٠١.(  

مجموعة الغرز صنف 

) الغرز الیدویة وغرز ٢٠٠(

 Handالماكینات الشبیهة 

stitches  

لغرز بواسطة الید عدا الغرزة تنفذ هذه ا

) تنتج بواسطة الماكینة وأضیفت للمجموعة ٢٠٥(

لتشابه شكلها مع باقى غرز المجموعة، وتشمل 

  ).٢٠٥، ٢٠٤، ٢٠٣، ٢٠٢، ٢٠١أرقام (

مجموعة الغرز صنف 

 Lock) الغرز المقفلة ٣٠٠(

stitches  

تعتبر غرز هذه المجموعة الأكثر شیوعاً، 

لة ولذا تستخدم فى إنتاج حیث لا یمكن فكها بسهو 

  ).٣١٦) إلى (٣٠١الملابس، وتشمل أرقام (

مجموعة الغرز صنف 

) غرز السلسلة متعددة ٤٠٠(

 Multi thread chainالخیوط 

stitches  

تعرف باسم غرزة السلسلة المزدوجة المكونة 

من خیطین أحدهما علوى والآخر سفلى، 

  وتستخدم بكثرة فى إنتاج الملابس.

غرز صنف مجموعة ال

) غرز تغطیة الأحرف ٥٠٠(

Overedge stitches 

تتكون الغرزة فى هذه المجموعة من واحد 

او أكثر من خیوط الإبرة أو خیوط الكروشیة مع 

مرور خیط واحد على الأقل حول حرف الخامة 
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) ٥١٦) و (٥١٤التى تحاك، وتعتبر الغرزتان (

  من اكثر غرز المجموعة شیوعاً فى الاستخدام.

عة الغرز صنف مجمو 

 Cover) الغرز المسطحة ٦٠٠(

stitches  

تعرف هذه المجموعة باسم غرز التغطیة 

)، ٦٠٧) إلى (٦٠١وتشمل الغرز أرقام من (

وتستهلك هذه الغرز كمیة كبیرة من الخیط ولكنها 

  تقوم بعمل تغطیة علویة وسفلیة جیدة.

مجموعة الغرز صنف 

) الغرز المقفلة بخیط واحد ٧٠٠(

single thread 

یتم إنتاج هذه الغرزة على الماكینة بامتلاء 

بوبینة الخیط السفلیة بطریقة آلیة عند بدایة تكوین 

كل غرزة، وتستخدم فى الحیاكات ذات الطول 

  القصیر مثل تركیب التیكت. 

مجموعة الغرز صنف 

) الغرز المركبة ٨٠٠(

Combination stitches 

 تتكون غرز هذه المجموعة من نوعین أو

اكثر من الغرز فى مجموعات مختلفة، وتعتبر 

) أكثرها شیوعاً وهى غرزة مركبة من ٨٠٢الغرزة (

، ٦٣). (سوسن: ص٥٠٤،  ٤٠١الغرزتان (

٧٣، ٧١، ٦٨، ٦٧، ٦٥، ٦٤(  

  خامات البحث - ٣

   Viscoseالفسكوز  - ١-٣

لصناعى الفسكوز هو أحد أنواع الألیاف التحویلیة التى یتم إنتاجها تحت تصنیف الحریر ا

(الرایون) ویتم تصنیعه عن طریق معالجة السلیلوز الطبیعى ببعض المواد الكیمیائیة، وتنتج 

ألیاف الفسكوز على شكل ألیاف مستمرة تتنوع من حیث الدقة والسمك بحیث یمكن إنتاج ألیاف 

تماثل فى دقتها الحریر الطبیعى أو تماثل فى سمكها ألیاف الصوف، كما یمكن إنتاجه على 

یئة شعیرات قصیرة لتمر بالطرق التقلیدیة لغزل الخیوط الطبیعیة، ویمكن التحكم فى شكل ه

القطاع العرضى للشعیرات لتناسب بعض الاستخدامات الخاصة أو إعطاء مظهر جمالى 

للخیط، وتستخدم ألیاف الفسكوز فى صناعة الملابس والمفروشات والستائر حیث تمتاز بإمكانیة 

لفة بالإضافة إلى قابلیتها الممتازة لامتصاص الصبغات، كما تستخدم خیوط بمواصفات مخت

شعیرات الفسكوز فى صناعة المنتجات النسجیة التى تستخدم فى الأغراض الطبیة لما تمتاز به 

من النظافة والخلو من الشوائب بالإضافة إلى قدرتها العالیة على امتصاص الرطوبة وتمیزها 

تفادة من الفسكوز فى عمل خلطات مع العدید من الألیاف النسجیة بنعومة الملمس، ویمكن الاس

مثل القطن والكتان والبولى إستر والإسباندكس للحصول على خصائص معینة فى الخامة 

  )٧٣، ٧٢، 64: ص ٣المنتجة. (
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   Polyesterالبولى إستر - ٢-٣

(حمض  یتكون البولى إستر من تفاعل مركبین كیمیائیین وهما (إیثیلین جلیكول) و

التیریفثالیك) فى ظروف خاصة من درجة الحرارة المرتفعة حیث ینتج مركب طویل السلاسل 

وهو بولیمر البولى إستر، والبولى إستر من الخامات النسجیة شائعة الاستخدام لما یتمیز به من 

اج مظهر جید ومتانة مرتفعة ومقاومة للكرمشة وسهولة فى العنایة والتنظیف، كما أنه قد لایحت

إلى عملیة الكى، ویخلط البولى إستر مع العدید من الخامات النسجیة كالقطن والصوف 

والفسكوز حیث یشارك البولى إستر بمجموعة من الخواص مثل المتانة، وقوة التحمل، ومقاومة 

الاحتكاك، ومقاومة الكرمشة، وسهولة العنایة، بینما تشارك الخامة السلیلوزیة بخواص قابلیة 

  )١٠٥، ص ١٠٤ص،٩٩: ص٣، وامتصاص الرطوبة، وتقلیل الكهرباء الإستاتیكیة. (الصباغة

   Spandexالإسباندكس - ٣-٣

تعرف بـ ألیاف الإسباندكس أو إلالاستان أو اللیكرا وهى تلك الألیاف التى تتكون فیها مادة 

% من البولى یوریثان على الأقل، وتتمیز بالمرونة والمطاطیة ٨٥البولیمر طویلة السلسلة من 

العالیة، ویمكن إنتاج شعیرات الإسباندكس على هیئات متنوعة طبقاً لنوعیة الاستخدام، كما 

یمكن التحكم فى بعض خواص الشعیرات مثل المرونة وقوة الشد ومقدار النعومة واللیونة، ولا 

خدم هذه الألیاف منفردة فى الأقمشة، حیث أنها غالباً تستخدم مخلوطة مع شعیرات أخرى تست

أو كخیوط فى تركیب بنائى یحتوى على خیوط من خامات أخرى مختلفة لتحقیق مجموعة من 

الخواص المرغوبة، وتوفر ألیاف إسباندكس الراحة فى الاستخدام حیث تستخدم فى ملابس 

اضیة والجوارب وبعض الملابس الداخلیة وبعض أقمشة الأغراض الطبیة السباحة والملابس الری

التى تحتاج إلى المرونة العالیة، وتمتاز بمقاومتها الممتازة للعفن الفطرى والحشرات، وسهولة 

  )١٣٤: ص ٣، ١٧٩: ص 8، ٥٢٨: ص ٢العنایة. (

  الإجراءات التطبیقیة

 مواصفات الخامة

  مواصفات الخامة محل الدراسة

تركیب ال

  البنائى

وزن المتر المربع   نسبة الألیاف

  بالجرام

السمك 

)mm(  

جوج 

  الماكینة

رایون الفسكوز بنسبة   الإنترلوك

٧٧.٥%  

  %١٧.٥البولى إستر 

  %٥الإسباندكس 

  ٢٤  ٠.٩٥  ٢جم/م ٤٥٤

 



  

 ٥٤٤ 

  ١ج ٢٠١٩یو العدد التاسع عشر یول المجلة العلمیة لكلیة التربیة النوعیة

  مواصفات خیط الحیاكة

 ٤٠/٢% مغزول نمرة ١٠٠تم حیاكة عینات البحث باستخدام خیط حیاكة بولى إستر 

  رقیم إنجلیزى.ت

  مواصفات ماكینات الحیاكة

  تم إنتاج عینات البحث باستخدام الماكینات الآتیة:

  نوع ومقاس الإبرة  طراز الماكینة  نوع الماكینة

مقاس  Orangeإبرة  Siruba Dl7000-BM1  ماكینة سنجر

  سن كروى ١٠

-Siruba 514M5  فتلة ٤ماكینة أوفرلوك 

23/BK 

 Groz-Beckertإبرة 

  ١٠كروى  مقاس سن

 Groz-Beckertإبرة  Siruba 516M2-35  فتلة ٥ماكینة أوفرلوك 

  سن كروى ١٠مقاس 

  مواصفات عینات الحیاكة

عینة تحت البحث، حیث تناول البحث ثلاثة أنواع من وصلات الحیاكة  ١٨تم إنتاج عدد 

ثلاث  فتلة عند ٥فتلة وغرزة الأوفرلوك  ٤بغرزة الأوفرلوك  SSaوهى الوصلة المتراكبة 

بكل من  LSq-2مستویات من كثافة الغرز فى وحدة القیاس، كما تم إنتاج الوصلة المتداخلة 

فتلة مع عمل خط حیاكة مفرد (شیمة) بالغرزة  ٥فتلة وغرزة الأوفرلوك  ٤غرزة الأوفرلوك 

عند ثلاث مستویات من كثافة الغرز فى وحدة القیاس، بالإضافة إلى إنتاج  ٣٠١المقفلة 

فتلة مع عمل  ٥فتلة وغرزة الأوفرلوك  ٤بكل من غرزة الأوفرلوك  LSq-3لمتداخلة الوصلة ا

عند ثلاث مستویات من كثافة الغرز فى  ٣٠١خطین حیاكة (درزة مزدوجة) بالغرزة المقفلة 

  وحدة القیاس، وتم توضیح مواصفات عینات البحث بالجدول التالى:
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  ) یوضح مواصفات عینات البحث١جدول رقم (

رقم 

  لعینةا

نوع 

  الوصلة

كثافة الغرزة   نوع الغرزة

  فى السم

١  SSa  غرز/سم ٧  ٥١٤فتلة  ٤أوفرلوك  

٢  LSq-2   غرز/سم ٧  ٣٠١+ حیاكة مفردة بالغرزة المقفلة  ٥١٤فتلة  ٤أوفرلوك  

٣  LSq-3   غرز/سم ٧  ٣٠١+ حیاكة مزدوجة بالغرزة المقفلة  ٥١٤فتلة  ٤أوفرلوك  

٤  SSa  رز/سمغ ٤  ٥١٤فتلة  ٤أوفرلوك  

٥  LSq-2   غرز/سم ٤  ٣٠١+ حیاكة مفردة بالغرزة المقفلة  ٥١٤فتلة  ٤أوفرلوك  

٦  LSq-3   غرز/سم ٤  ٣٠١+ حیاكة مزدوجة بالغرزة المقفلة  ٥١٤فتلة  ٤أوفرلوك  

٧  SSa  غرز/سم ٣  ٥١٤فتلة  ٤أوفرلوك  

٨  LSq-2   غرز/سم ٣  ٣٠١+ حیاكة مفردة بالغرزة المقفلة  ٥١٤فتلة  ٤أوفرلوك  

٩  LSq-3   غرز/سم ٣  ٣٠١+ حیاكة مزدوجة بالغرزة المقفلة  ٥١٤فتلة  ٤أوفرلوك  

١٠  SSa  غرز/سم ٧  ٥١٤فتلة  ٥أوفرلوك  

١١  LSq-2   غرز/سم ٧  ٣٠١+ حیاكة مفردة بالغرزة المقفلة  ٥١٤فتلة  ٥أوفرلوك  

١٢  LSq-3   غرز/سم ٧  ٣٠١+ حیاكة مزدوجة بالغرزة المقفلة  ٥١٤فتلة  ٥أوفرلوك  

١٣  SSa  غرز/سم ٤  ٥١٤فتلة  ٥أوفرلوك  

١٤  LSq-2   غرز/سم ٤  ٣٠١+ حیاكة مفردة بالغرزة المقفلة  ٥١٤فتلة  ٥أوفرلوك  

١٥  LSq-3   غرز/سم ٤  ٣٠١+ حیاكة مزدوجة بالغرزة المقفلة  ٥١٤فتلة  ٥أوفرلوك  

١٦  SSa  غرز/سم ٣  ٥١٤فتلة  ٥أوفرلوك  

١٧  LSq-2   غرز/سم ٣  ٣٠١بالغرزة المقفلة + حیاكة مفردة  ٥١٤فتلة  ٥أوفرلوك  

١٨  LSq-3   غرز/سم ٣  ٣٠١+ حیاكة مزدوجة بالغرزة المقفلة  ٥١٤فتلة  ٥أوفرلوك  

  الإختبارات المعملیة

تم إجراء الإختبارات المعملیة على عینات الدراسة بمعمل النسیج بقسم الملابس والنسیج بكلیة 

  ختبارات:الإقتصاد المنزلى جامعة الأزهر وقد تضمنت هذه الإ

  :Seam strength and elongationاختبار قوة شد واستطالة غرز الحیاكة 

  .A.S.T.M., D, 1683 – 04تم إجراء هذا الاختبار طبقاً للمواصفة الأمریكیة       

  :Seam stiffnessاختبار صلابة الحیاكة 

للمواصفة القیاسیة  تم إجراء هذا الاختبار باستخدام جهاز شیرلى لقیاس صلابة الأقمشة طبقاً 

 A.S.T.M.,D,1388-96الأمریكیة 

  :Seam thicknessاختبار سمك الحیاكة 

تم إجراء هذا الاختبار باستخدام جهاز قیاس السمك للأقمشة طبقاً للمواصفة القیاسیة الأمریكیة 

A.S.T.M., D, 1777 – 96.  

  :Seam appearanceاختبار مظهریة الحیاكة 

كمین مختلفین من الأساتذة المتخصصین بمجال الملابس والنسیج مح ١٠تم الاستعانة بـ 

والمتخصصین فى مصانع الملابس والنسیج، حیث تم عرض العینات على كل منهم على حده وإعطاء 

  ).١رقم ( بالملحق  درجة، ومرفق أسماء السادة المحكمین ١٠إلى  ١كل عینة درجات من 



  

 ٥٤٦ 

  ١ج ٢٠١٩یو العدد التاسع عشر یول المجلة العلمیة لكلیة التربیة النوعیة

  والمناقشةالنتائج 
 ) یوضح نتائج اختبارات خواص الحیاكة لعینات البحث٢( جدول رقم

رقم 

  العینة
 نوع الغرزة نوع الوصلة

كثافة 

الغرزة 

 / سم

قوة شد الحیاكة 

 (كجم)

استطالة 

الحیاكة 

% 

سمك 

الحیاكة 

mm 

مظهریة 

 الحیاكة

  صلابة

 الحیاكة

  (مجم/سم)

 

١ SSa ٧  ٥١٤  147 134 2.9 ١.٧ 222.46 

٢ 
LSq-2  ٣٠١+  ٥١٤ 

 مفردة
٧ 64 65 2.97 ١.٥  245.16 

٣ 
LSq-3  ٣٠١+  ٥١٤ 

 مزدوجة
٧ 35 60 2.87 ١.٤  254.24 

٤ SSa ٤  ٥١٤ 79 94 2.82 8.2 217.92 

٥ 
LSq-2  ٣٠١+  ٥١٤ 

 مفردة
٤ 29 57 2.8 8.1 254.24 

٦ 
LSq-3  ٣٠١+  ٥١٤ 

 مزدوجة
٤ 33 51 2.88 7.5 267.86 

٧ SSa ٣  ٥١٤ 51 84 2.98 6.8 213.38 

٨ 
LSq-2  ٣٠١ + ٥١٤ 

 مفردة
٣ 25 35 3.06 6.8 254.24 

٩ 
LSq-3  ٣٠١+  ٥١٤ 

 مزدوجة
٣ 21 24 2.93 6.1 267.86 

١٠ SSa ٧  ٥١٦ 25 47 3.05 ١.٤  231.54 

١١ 
LSq-2  ٣٠١+  ٥١٦ 

 مفردة
٧ 24 44 3.01 ١.٣  254.24 

١٢  
LSq-3  ٣٠١+  ٥١٦ 

 مزدوجة
٧ 23 47 2.96 ١  272.4 

١٣  SSa ٤  ٥١٦ 24 43 3.17 7.9 227 

١٤  
LSq-2  ٣٠١+  ٥١٦ 

 مفردة
٤ 25 33 3.19 7.6 263.32 

١٥  
LSq-3  ٣٠١+  ٥١٦ 

 مزدوجة
٤ 32 38 2.95 7.6 313.26 

١٦  SSa ٣  ٥١٦ 19 29 3.24 7.8 240.62 

١٧  
LSq-2  ٣٠١+  ٥١٦ 

 مفردة
٣ 23 31 3.11 6.9 281.48 

١٨ 
LSq-3  ٣٠١+  ٥١٦ 

 مزدوجة
٣ 24 31 3.07 8.2 295.1 

 



  

 ٥٤٧ 

  ١ج ٢٠١٩یو العدد التاسع عشر یول المجلة العلمیة لكلیة التربیة النوعیة

 فة الغرز ونوع الوصلة) على قوة شد الحیاكة (كجم):تأثیر كل من (نوع وكثا -١

 
): یوضح تأثیر كل من (نوع وكثافة الغرز ونوع الوصلة) على خاصیة ٣شكل (

 قوة شد الحیاكة (كجم).

 ٥١٤غرزة  SSa(وصلة  ١) یتبین أن العینات رقم ٣) والشكل البیانى (٢من الجدول (

 SSa(وصلة  ٧)، ورقم ٤كثافة غرز و  ٥١٤غرزة  SSa(وصلة  ٤)، ورقم ٧وكثافة غرز 

 147) حققت أعلى قوة شد للحیاكة وكان ترتیبها على التوالى  (٣وكثافة غرز  ٥١٤غرزة 

وكثافة  ٥١٦غرزة  SSa(وصلة  ١٦كجم)، فى حین كانت العینة رقم  ٥١كجم،  79كجم، 

  ) الأقل فى قوة شد الحیاكة.٣غرز 

فتلة عن العینات  ٤لمحاكة بغرزة الأوفرلوك ونلاحظ زیادة قوة شد الحیاكة فى العینات ا

فتلة نظراً لما تتمیز به هذه الغرزة من صفات المرونة والمطاطیة  ٥المحاكة بغرزة الأوفرلوك 

  فتحتاج إلى قوة شد أكبر حتى تنقطع الغرزة.

كما نلاحظ تأثر قوة شد الحیاكة باختلاف نوع وصلة الحیاكة فنجد أن العینات المحاكة 

فى وجود  LSqتكون أعلى فى قیم قوى الشد مقارنة بالعینات المحاكة بوصلة  SSaبوصلة 

تتمدد بسهولة نظراً لعدم وجود  SSaدرزة حیاكة مفردة أو مزدوجة ویرجع ذلك إلى أن الوصلة 

تتمدد بصعوبة تحت تأثیر قوة الشد فى وجود  LSqدرزات محاكة بها فى حین أن وصلة 

دى إلى قطع الحیاكة بسهولة وذلك فى العینات المحاكة بغرزة درزات الغرزة المقفلة مما یؤ 

فتلة، بینما یوجد تأثیر طفیف على قوة شد الحیاكة باختلاف نوع وصلة الحیاكة  ٤الأوفرلوك 

فتلة، ویرجع ذلك أن القطع الحادث بالحیاكة نتیجة  ٥فى العینات المحاكة بغرزة الأوفرلوك 

فتلة) مما تسبب عنه تقارب  ٥لسلسلة ( الموجودة بالأوفرلوك لتطبیق الشد یكون دوماً فى غرزة ا

  قیم قوة الشد.



  

 ٥٤٨ 

  ١ج ٢٠١٩یو العدد التاسع عشر یول المجلة العلمیة لكلیة التربیة النوعیة

كما نلاحظ زیادة قوة شد الحیاكة باختلاف كثافة الغرز فى العینات المحاكة بغرزة 

فتلة، بینما یوجد تأثیر طفیف على قوة شد الحیاكة باختلاف كثافة الغرز فى  ٤الأوفرلوك 

  فتلة. ٥لوك العینات المحاكة بغرزة الأوفر 

 تأثیر كل من (نوع وكثافة الغرز ونوع الوصلة) على إستطالة الحیاكة (%): -٢

  
): یوضح تأثیر كل من (نوع وكثافة الغرز ونوع الوصلة) على ٤شكل ( 

 خاصیة إستطالة الحیاكة (%).

 ٥١٤غرزة  SSa(وصلة  ١) یتبین أن العینات رقم ٤) والشكل البیانى (٢من الجدول (

غرزة  SSa(وصلة  ٧)، ورقم ٤وكثافة غرز  ٥١٤غرزة  SSa(وصلة  ٤)، ورقم ٧كثافة غرز 

) حققت أعلى نسبة لاستطالة الحیاكة وكان ترتیبها على التوالى  ٣وكثافة غرز  ٥١٤

 ٣٠١+  ٥١٤غرزة  LSq-3(وصلة  ٩%)، فى حین كانت العینة رقم ٨٤%، ٩٤%، ١٣٤(

  %.٢٤لة ) الأقل بنسبة استطا٣غرزة مزدوجة وكثافة غرز 

فتلة عن العینات  ٤ونلاحظ زیادة نسبة الإستطالة فى العینات المحاكة بغرزة الأوفرلوك 

فتلة نظراً لما تتمیز به هذه الغرزة من صفات المرونة والمطاطیة  ٥المحاكة بغرزة الأوفرلوك 

  التى تساعدة على الإستطالة بشكل أكبر.

وصلة الحیاكة فنجد أن العینات المحاكة كما نلاحظ تأثر إستطالة الحیاكة باختلاف نوع 

فى وجود  LSqتكون أعلى فى نسبة الإستطالة مقارنة بالعینات المحاكة بوصلة  SSaبوصلة 

تتمدد بسهولة نظرا لعدم وجود  SSaدرزة حیاكة مفردة أو مزدوجة ویرجع ذلك إلى أن الوصلة 

درزات الغرزة المقفلة وذلك تتمدد بصعوبة فى وجود  LSqدرزات محاكة بها فى حین أن وصلة 

فتلة، بینما یوجد تأثیر طفیف على نسبة الإستطالة  ٤فى العینات المحاكة بغرزة الأوفرلوك 

فتلة ویرجع ذلك قلة  ٥باختلاف نوع وصلة الحیاكة فى العینات المحاكة بغرزة الأوفرلوك 

  المرونة والمطاطیة بهذه الغرزة.



  

 ٥٤٩ 

  ١ج ٢٠١٩یو العدد التاسع عشر یول المجلة العلمیة لكلیة التربیة النوعیة

تلاف كثافة الغرز فى جمیع عینات البحث حیث كما نلاحظ تأثر إستطالة الحیاكة باخ

  تزداد نسبة الإستطالة بزیادة كثافة الغرزة.

 ):(mmتأثیر كل من (نوع وكثافة الغرز ونوع الوصلة) على سمك الحیاكة  -٣

  
               ): یوضح تأثیر كل من (نوع وكثافة الغرز ونوع الوصلة) على سمك الحیاكة ٥شكل (

) (mm  

 ٥١٦غرزة  SSa(وصلة  ١٦) یتبین أن العینة رقم ٥) والشكل البیانى (٢من الجدول (

، بینما كانت العینة رقم mm ٣.٢٤) حققت أعلى قیمة لسمك الحیاكة حیث بلغت ٣كثافة غرز 

) أقل قیمة لسمك الحیاكة ٤غرزة مفردة وكثافة غرز  ٣٠١+  ٥١٤غرزة  LSq-2(وصلة  ٥

  . ٢.٨٠mmوبلغت 

كة بنوع الغرزة، حیث نلاحظ ارتفاع قیمة سمك الحیاكة بالنسبة ونلاحظ تأثر سمك الحیا

  فتلة. ٤فتلة مقارنة بالعینات المحاكة بغرزة الأوفرلوك  ٥للعینات المحاكة بغرزة الأوفرلوك 

 تأثیر كل من (نوع وكثافة الغرز ونوع الوصلة) على مظهریة الحیاكة: -٤

  
وع الوصلة) على ): یوضح تأثیر كل من (نوع وكثافة الغرز ون٦شكل (

  مظهریة الحیاكة



  

 ٥٥٠ 

  ١ج ٢٠١٩یو العدد التاسع عشر یول المجلة العلمیة لكلیة التربیة النوعیة

 ٥١٤غرزة  SSa(وصلة  ٤) یتبین أن العینات رقم ٦) والشكل البیانى (٢من الجدول (

 ١٨)، ورقم ٤غرزة مفردة كثافة غرز  ٣٠١+  ٥١٤غرزة  LSq-2( ٥)، ورقم ٤وكثافة غرز 

ة ) حققت أعلى قیمة لمظهری٣غرزة مزدوجة وكثافة غرز  ٣٠١+  ٥١٦غرزة  LSq-3(وصلة 

-LSq( ١٢)، فى حین حققت العینة رقم ٨.٢، 8.1، 8.2الحیاكة وكان ترتیبها على التوالى (

  .١) أقل قیمة لمظهریة الحیاكة وهى ٧غرزة مزدوجة وكثافة غرز  ٣٠١+  ٥١٦غرزة  3

 تأثیر كل من (نوع وكثافة الغرز ونوع الوصلة) على صلابة الحیاكة (مجم/سم): -٥

  
(نوع وكثافة الغرز ونوع الوصلة) على صلابة  ): یوضح تأثیر كل من٧شكل (

  الحیاكة (مجم/سم)

غرزة  LSq-3(وصلة  ١٥) یتبین أن العینة رقم ٧) والشكل البیانى (٢من الجدول (

) حققت أعلى قیمة لصلابة الحیاكة حیث بلغت ٤غرزة مزدوجة وكثافة غرز  ٣٠١+  ٥١٦

) أقل ٣وكثافة غرز  ٥١٤غرزة  SSa(وصلة  ٧مجم/سم، بینما كانت العینة رقم  313.26

 مجم/سم. 213.38قیمة لصلابة الحیاكة وبلغت 

ونلاحظ تأثر صلابة الحیاكة باختلاف نوع وصلة الحیاكة فنجد أن العینات المحاكة 

+ حیاكة  LSq-2تكون أقل فى قیم الصلابة مقارنة بالعینات المحاكة بوصلة ( SSaبوصلة 

+ حیاكة مزدوجة بالغرزة  LSq-3نات المحاكة بوصلة (مفردة بالغرزة المقفلة) ویلیها العی

المقفلة) لتعطى أعلى قیمة لصلابة الحیاكة، ویرجع ذلك إلى أنه باختلاف نوع الوصلة یحدث 

زیادة بعدد طبقات القماش فى منطقة الحیاكة بالإضافة إلى زیادة صفوف الغرز فتؤدى إلى 

  ارتفاع قیمة الصلابة. 

  :عینات البحث اكةالتقییم الكلى لخواص حی



  

 ٥٥١ 

  ١ج ٢٠١٩یو العدد التاسع عشر یول المجلة العلمیة لكلیة التربیة النوعیة

) من خلال الخواص Quality assessmentتم عمل تقییم لجودة حیاكة عینات البحث (

  ):٣المقاسة والمعبرة عن أداء الحیاكة لعینات البحث وجاءت كما هو مبین فى الجدول (

  مواصفات العینة
قوة شد 

 الحیاكة %

استطالة 

 الحیاكة %

سمك 

  %الحیاكة 

مظهریة 

 الحیاكة %

  صلابة

  % الحیاكة

 

معامل 

الجودة 

  النسبیة 

Q.F % 

ترتیب العینات 

وفق لمعاملات 

  الجودة

 SSaالعینة الأولى وصلة 

  ٧كثافة غرز  ٥١٤غرزة 
١٠٠ %١٠٠% 96.6% ٩٥  %٢٠.٧٠%  82%  

٢ 

 LSq-2العینة الثانیة وصلة 

 مفردة ٣٠١+  ٥١٤غرزة 

 ٧كثافة غرز 

٤٣.٥%  48.5% 94.3% ٨٧ %١٨.٢٠% 58%  

٨ 

-LSq ثالثة وصلة العینة ال

 ٣٠١+  ٥١٤غرزة 3

 ٧كثافة غرز  مزدوجة

٢٣.٨% 44.8% 97.6% ٨٤ %١٧% 53%  

١٠ 

 SSaالعینة الرابعة وصلة 

  ٤كثافة غرز  ٥١٤غرزة 
53.7%  70.1% 99.3% ٩٧  %١٠٠% 84%  

١ 

 العینة الخامسة وصلة 

LSq-2  ٣٠١+  ٥١٤غرزة 

 ٤كثافة غرز  مفردة

%19.7 42.5% ١٠٠% 98.80%  ٨٤% 69%  

٤ 

 العینة السادسة وصلة 

LSq-3   ٥١٤غرزة  +

 ٤كثافة غرز  مزدوجة ٣٠١

22.4%  38% 97.2% 91.40%  ٧٩% 66%  

٥ 

 SSaالعینة السابعة وصلة 

  ٣كثافة غرز  ٥١٤غرزة 
34.7%  62.7% ٩٤%  82.90%  ١٠٠% 75%  

٣  

-LSq العینة الثامنة وصلة 

 مفردة ٣٠١+  ٥١٤غرزة  2

 ٣كثافة غرز 

17% 26.1% ٨٤  %٨٢.٩٠ %٩١.٥% 60%  

٧ 

-LSq العینة التاسعة وصلة 

 ٣٠١+  ٥١٤غرزة  3

 ٣كثافة غرز  مزدوجة

14.3%  17.9% ٧٩ %٧٤.٤٠ %٩٥.٦% 56%  

٩ 



  

 ٥٥٢ 

  ١ج ٢٠١٩یو العدد التاسع عشر یول المجلة العلمیة لكلیة التربیة النوعیة

  البحث): یوضح معاملات جودة خواص الحیاكة لعینات ٣جدول (

) معاملات جودة خواص الحیاكة لعینات البحث، ویتضح منه أن العینة ٣یبین الجدول (

%، والأشكال 84) هى الأفضل بمعامل جودة ٤وكثافة غرز  ٥١٤غرزة  SSa(وصلة  ٤رقم 

  الرداریة التالیة توضح ذلك:

 SSaالعینة العاشرة وصلة 

  ٧كثافة غرز  ٥١٦غرزة 
17% 35% ٩٩.٩ %١٧ %٩١.٨% 52%  

١١ 

  العینة الحادیة عشر وصلة

LSq-2  ٣٠١+  ٥١٦غرزة 

 ٧كثافة غرز  مفردة

16.3% 32.8%  ٨٤ %١٥.٨٠ %٩٣% 48%  

١٢ 

 العینة الثانیة عشر وصلة 

LSq-3  ٣٠١+  ٥١٦غرزة 

 ٧كثافة غرز  مزدوجة

15.6%  35%  ٧٨  %١٢.٢٠ %٩٤.٦% 47%  

١٣ 

العینة الثالثة عشر وصلة 

SSa  كثافة غرز  ٥١٦غرزة

٤  

16.3%  32% ٩٤  %٩٦.٣٠ %٨٨.٣% 65%  

٦ 

 العینة الرابعة عشر وصلة 

LSq-2  ٣٠١+  ٥١٦غرزة 

 ٤كثافة غرز  مفردة

17% 24.6% ٨١ %٩٢.٧٠ %٨٧.٨% 61%  

٧ 

 العینة الخامسة عشر وصلة 

LSq-3   ٥١٦غرزة  +

 ٤كثافة غرز  مزدوجة ٣٠١

21.7% 28.4% ٩٢.٧٠ %٩٤.٩% 68% 61%  

 مكرر ٧

العینة السادسة عشر وصلة 

SSa  كثافة غرز  ٥١٦غرزة

٣  

12.9% 21.6% ٨٩ %٩٥.١٠ %٨٦.٤% 61%  

 مكرر ٧

 العینة السابعة عشر وصلة 

LSq-2  ٣٠١+  ٥١٦غرزة 

 ٣كثافة غرز  مفردة

15.6% 23.1% %٧٦ %٨٤.١٠ ٩٠% 58%  

 مكرر ٨

 العینة الثامنة عشر وصلة 

LSq-3  ٣٠١+  ٥١٦غرزة 

 ٣كثافة غرز  مزدوجة

16.3% 23.1% ٧٢  %١٠٠ %٩١.٢% 61%  

 مكرر ٧
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  التوصیات:

ر متغیرات الحیاكة الأخرى على خواص حیاكة أقمشة الإنترلوك استكمال دراسة تأثی .١

  المنتجة من ألیاف الفسكوز بخلطاتها المختلفة.

الربط بین مصانع الملابس الجاهزة والجهات البحثیة حتى یمكن الاستفادة من الأبحاث  .٢

  فى تطویر صناعة الملابس الجاهزة.

ملابس لتعریفهم بالمشكلات التى التنسیق بین صانعى الملابس والباحثین فى مجال ال .٣

   تواجه هذه الصناعة وإمكانیة حلها.
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  المراجـــــــــع

 أولاً المراجع العربیة 

دعـاء عبــد القـادر القطــرى: " تحسـین بعــض الخـواص الوظیفیــة للملابـس الخارجیــة للســیدات  -١

 المنتجة من أقمشة تریكو اللحمة باسـتخدام خیـوط المیكروفیبـر المخلوطـة"، رسـالة

 م.٢٠٠٩ماجستیر، كلیة الاقتصاد المنزلى، جامعة المنوفیة، 

فیروز أبو الفتوح الجمل وآخرون: "دراسة مقارنة بین نسب خلط الإسباندكس على الخامـات  -٢

والتراكیــب البنائیـــة المختلفـــة لأقمشــة تریكـــو اللحمـــة المنتجــة للملابـــس الخارجیـــة"، 

 م.٢٠١٨، مجلة العمارة والفنون والعلوم الإنسانیة، یولیو

 .٢٠١٣محمد صبرى: "خامات النسیج"، مطابع النوبار،  -٣

منـــال عبـــد العزیـــز ســـیف: "علاقـــة الخـــواص الطبیعیـــة والمیكانیكیـــة لأقمشـــة تریكـــو اللحمـــة  -٤

جامعـة   –كلیـة الفنـون التطبیقیـة   –رسـالة ماجسـتیر  –بقابلیة الحیاكة وجودتها" 

  م.٢٠٠٢ –حلوان 

یز ملابـس التریكـو بإضـافة الجلـد الصـناعى"، مجلـة نسرین نصر الدین حسن: "حیاكة وتطر  -٥

 م.٢٠١٨الفنون والعمارة، العدد الثانى عشر، الجزء الأول، 

ـــــا التریكـــــو"، دار المصـــــطفى للطباعـــــة  -٦ ســـــهام زكـــــى عبـــــد االله موســـــى وآخـــــرون: "تكنولوجی

 م.٢٠٠٥والترجمة، 

بعــــة سوســــن رزق ومحمــــد البــــدرى: "آلات ومعــــدات صــــناعة الملابــــس"، عــــالم الكتــــب، الط -٧

 م.٢٠١٧الثانیة، 
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  )١ملحق رقم (

  أسماء السادة محكمو خاصیة المظهریة لعینات البحث

  الوظیفة  الاسم

جامعة قناة  –كلیة التربیة النوعیة  -أستاذ بقسم الملابس والنسیج  أ. د. محمد السید محمد

 السویس.

كلیة الفنون  –تفرغ ورئیس قسم الغزل والنسیج والتریكو أستاذ م أ.م.د. فیروز أبو الفتوح الجمل

 جامعة دمیاط. –التطبیقیة 

جامعة  –كلیة الاقتصاد المنزلى  –مدرس بقسم الملابس والنسیج   د/ نفیسة علوان

  الأزهر.

جامعة  –كلیة الاقتصاد المنزلى  –مدرس بقسم الملابس والنسیج   د/ رشا عبد المعطى محمود

  الأزهر.

جامعة  –كلیة الاقتصاد المنزلى  –مدرس بقسم الملابس والنسیج   انى مصطفى خلفد/ أم

  الأزهر.

جامعة  –كلیة الاقتصاد المنزلى  –مدرس بقسم الملابس والنسیج   د/ أسماء جلال

  الأزهر.

  مدیر الجودة بمصنع تاون تیم للملابس الجاهزة  م/ محمد رجب بسیونى

  تاون تیم للملابس الجاهزةقسم العینات بمصنع   م/ نشوى محمد

  المكتب الفنى بمصنع تاون تیم للملابس الجاهزة  م/ أسماء عبد المنعم

  مشرف جودة بمصنع تاون تیم للملابس الجاهزة  م/ ماهر الشیخ

  

  

 

 

  

  


