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 "أثر تقنيات الليزر على جماليات الملابس"

  

  

  

  

  
  ملخص البحث

یهدف البحث الحالي إلى إجراء دراسة تجریبیة لبیان مدى تأثیر تقنیات أشعة اللیزر على   
رسم والقطع على الخامات جمالیات الملابس الجاهزة كتقنیة متقدمة في طرق الحفر وال

مة في التشكیل والتصمیم بهدف رفع القیمة الجمالیة ، باعتبارها أدوات وتقنیات هاوالأقمشة
  للمنتج الملبسي  .

وقد استخدم في الدراسة ثلاث أنواع مختلفة من الخامات : وهما ( جینز قطن مخلوط   
بولي استر ) و (ساتان بولي استر ) و(جوخ صناعي ) ، وذلك لمعرفة تأثیر أشعة اللیزر على 

ة ، ومدى ملاءمتها لدقة العینة الناتجة ، أیضا تم تحدید التراكیب النسجیة وألیاف كل خام

تصمیم زخرفي ، وتحدید متغیرات ماكینة اللیزر وهي السرعة والزمن وقوة الشعاع والمسافة بین 
  الشعاع وسطح العمل .

وبعد إجراء عینات الدراسة طبقا للمواصفات والمتغیرات المحددة تم إجراء مجموعة من   
مة لتحدید مستوى الآداء الوظیفي والجمالي للأقمشة المنتجة ، وأیضا إجراء الاختبارات اللاز 

استبیان استطلاعي لقیاس درجة القیمة الجمالیة للعینات المقترحة ، ثم تم معالجة هذه البیانات 
إحصائیا من خلال أشكال الأعمدة بالإضافة إلى استخدام أسلوب تقییم الجودة للخامات 

واستطالة القماش ومقاومة الاحتكاك ونفاذیة الهواء ودرجة الصلابة  المقترحة لخواص الشد
  للأقمشة ، ومدى ملائمة هذه الاختبارات مع تأثیرات القطع والحفر والرسم الناتجة من أشعة اللیزر .

  وتوصلت الدراسة للنتائج التالیة :
   اللیزرأن الخواص الطبیعیة والمیكانیكیة للخامات ترتبط بمعدلات تأثیرات أشعة  -١

  بصورة كبیرة .
أثرت تكنولوجیا اللیزر تأثیرا كبیرا على جمالیات التصمیم ، واستحدثت  -٢

 أسالیب جدیدة لتجمیل الملابس ومكملاتها بصفة عامة .

وقد قدمت الدراسة بعد ذلك مجموعة من التوصیات والمقترحات لتطویر الاستفادة من أشعة 
فة أعلى ، ویمثل إضافة معرفیة في كیفیة الجمع بین اللیزر لأن ذلك یعطي نتائج جمالیة ووظی

الطرق التقلیدیة والتقنیات الحدیثة لزخرفة وتجمیل الملابس للحصول على الإبداع والتجدید ، 
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Abstract 
     The current research aims at conducting a pilot study to demonstrate 
the effect of laser technology on the aesthetics of ready-made garments 
as an advanced technique in the methods of engraving, drawing and 
cutting on raw materials and fabrics as important tools and techniques in 
shaping and design in order to raise the aesthetic value of the garment 
product. 
     In the study, three different types of raw materials were used              
:( denim- cotton-polyester), (satin- polyester) and (industrial gum), to 
determine the effect of laser beams on tissue structures and fibers of each 
material, and their suitability to the accuracy of the resulting sample. 
Determination of decorative design, identification of variables of the 
laser machine is the speed and time and strength of the beam and the 
distance between the beam and the working surface. 
     After conducting the study samples according to the specific 
specifications and variables, a series of tests were carried out to 
determine the level of functional and aesthetic performance of the fabrics 
produced, as well as conducting a survey to measure the degree of 
aesthetic value of the proposed samples. These data were then processed 
statistically through column forms, the thickness of the cloth, the 
resistance of friction, the permeability of the air and the degree of 
rigidity of the fabrics, and the suitability of these tests with the effects of 
cutting, engraving and drawing resulting from laser beams. 
The study found the following results: 
1. The physical and mechanical properties of the materials are closely 
related to the rates of the effects of the lasers. 
2. Laser technology has greatly influenced the aesthetics of design, and 
has introduced new methods to beautify clothing and supplements in 
general. 
     The study then presented a set of recommendations for the 
development of the benefit of laser radiation because it gives aesthetic 
results and higher function, and is an addition to the knowledge in how 
to combine traditional methods and modern techniques of decoration and 
beautification of clothes to obtain creativity and innovation, which 
contributes to the upgrading and quality of Egyptian textile and clothing 
products. 
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  مقدمة ومشكلة البحث :

تقوم صناعة المنسوجات والملابس الجاهزة بصفة عامة على المعلومة السریعة    

والمتغیرة في جمیع مراحلها، بدءا بالمعلومات الخاصة بأذواق وقدرات المستهلكین وأنشطة 

ي تشمل ومنتجات المنافسین، وانتهاءا بالمعلومات الخاصة بالسلسلة الطویلة لعملیة التصنیع الت

  الغزل والنسیج والتجهیز وتصنیع الملابس . 

وحول دور البحث العلمي في خدمة القطاعات الصناعیة ، وخاصة قطاع الصناعات    

النسیجیة وصناعة الملابس الجاهزة ، فهناك العدید من الأبحاث التي قدمت نظرة عامة على 

المجالات التطبیقیة والتي تشمل  سبل نقل تكنولوجیا الصناعات النسیجیة وكیفیة تفعیلها في

الغزول والمنسوجات الذكیة وأسالیب الإدارة الحدیثة للانتاج ، مثل أبحاث تكنولوجیا اللیزر في 

صناعة الملابس الجاهزة ، حیث أنه یجب دراسة طبیعة المنسوجات المستخدمة مع أشعة 

مل التي تتعلق بالخامات مثل اللیزر، من حیث الوزن وتكوین الألیاف وحجم الشعیرة وأیضا العوا

قوة الشد ودرجة الصلابة ومقدار نفاذیة الهواء وغیرها من العوامل الأخرى ، ویجب دراسة هذه 

  الخامات دراسة جیدة ومدى ملاءمتها لإضفاء تأثیرات جمالیة علیها باستخدام تكنولوجیا اللیزر . 

لعامة ، لذلك تم استخدام هذه وبما أن أساس التكنولوجیا هو توسیع اللغات والمفاهیم ا 

التكنولوجیا عملیا في مجال تصمیم الملابس الجاهزة، لنقدم من خلالها معاني جدیدة للتعبیر 

عن الأفكار المختلفة في تصمیم الأزیاء ، باستخدام أسالیب تصمیمیة وتأثیرات مختلفة لماكینة 

  جمالیة للمنتج .اللیزرمثل الحفر والرسم والقطع ویظهر ذلك في رفع القیمة ال

  وتتلخص مشكلة البحث في التساؤلات التالیة :

  إلى أي مدى یمكن الاستفادة من تكنولوجیا اللیزر ، ومدى فاعلیتها في تغییر منهجیة

  عملیة التصمیم؟

 كیف یمكن لتكنولوجیا اللیزر أن تتفاعل مع الموضة  بصفة عامة ؟  

 أقل تكلفة اقتصادیة ممكنة هل یمكن الوصول إلى تصمیمات بمواصفات عالمیة وب

  باستخدام تكنولوجیا اللیزر ؟

  أثر إدخال الأفكار الجدیدة والتقنیات الحدیثة لرفع القیم الجمالیة بمجال المنسوجات

 والملابس ؟

 أهداف البحث : 

 . تحلیل تأثیر تكنولوجیا اللیزر على جمالیات التصمیم  
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 لمیكانیكیة للملابس الجاهزة .معرفة تأثیر أشعة اللیزر على الخواص الطبیعیة وا  

 . التعرف على البرامج المستخدمة في تكنولوجیا اللیزر  

  عمل مقارنة في تأثیر اللیزر على جمیع الخامات المستخدمة وتحلیل هذه المقارنة تحلیلا

  علمیا .

  توجیه العاملین والقائمین على تكنولوجیا اللیزر لكیفیة تفعیلها وتطویرها في صناعة

  الجاهزة.الملابس 

  :  فروض البحث

 . وجود فروق دالة إحصائیا لتأثیر أشعة اللیزر على جمالیات التصمیم  

 .  ارتباط الخواص الطبیعیة والمیكانیكیة للملابس الجاهزة بمعدلات أشعة اللیزر  

  حدود البحث :

 مصانع الملابس الجاهزة التي تستخدم ماكینات اللیزر  .:  الحد المكاني  

 ٢٠١٦الموسم الشتوي  -م  ٢٠١٦تم التطبیق في الموسم الصیفي :  الحد الزمني - 

  م ٢٠١٧

 تقنیات لیزر  ٣الجوخ ) ، واختیار  –الساتان  –تم اختیار خامات ( الجینز :  الحد التقني

 الحفر ). –الرسم  –(القطع 

  : منهج البحث

  یتبع البحث المنهج التجریبي ، وذلك من خلال :

  خلال الإطلاع على الأبحاث و الكتب والدوریات وشبكة إجراء الدراسات النظریة من

  المعلومات .

  إجراء الدراسات التطبیقیة عن طریق استخدام تكنولوجیا اللیزر مع مجموعة خامات مختلفة

  وعمل تأثیرات جمالیة علیها .

  الدراسات السابقة :- )١(

  زاء :هذا الجزء یغطي الدراسات السابقة لهذا البحث وهو ینقسم إلى خمس أج

ویتناول ( تكنولوجیا اللیزر وعلاقتها بصناعة الملابس الجاهزة ) .. حیث أن استخدام ) ١-١(

التكنولوجیا المتقدمة في إنتاج الملابس یعطي الفرصة للمنتج أن یكون في مقدمة المنافسة ، 

كنولوجیة ومن أهم المتطلبات الأساسیة التي تحدد مرحلة الإعداد للإنتاج ، اختیار الأسالیب الت
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المتقدمة والتي تحقق أعلى مستوى ممكن من الإنتاجیة وأقل معدل استهلاك للمواد الأولیة 

والمواد المساعدة لتحقیق الجودة العالیة للسلع والمنتجات الأساسیة للمشروع ، ویدخل الحاسب 

اسب الآن بصفة أساسیة في عملیات التصمیم وإنتاج الملابس وتسمى هذه الحواسب أنظمة الحو 

  )١المتخصصة  .(

م ، وتم تطبیقه طبقت ١٩٦٠ویرجع استخدام اللیزر في صناعة الملابس عالمیا إلي عام       

، وإلي  2COصناعیا في أواخر نفس العام ، واستخدم في البدایة غاز ثاني اكسید الكربون 

، وقد  الوقت الحالي یعتبر من أفضل أنواع الغازات التي تستخدم في الصناعة بصفه عامة

  )٢تطور استخدام اللیزر بشكل أوسع في الثمانینات .(

 وهي للفوتونات الذرات تحریر كیفیة في بالتحكم یقوم جهاز فأنه ولتبسیط تعریف اللیزر،     

  Light Amplification by Stimulated Emission of Radiation للجملة: اختصارا

 ضوء إلا ماهو اللیزر أن على یعتمد ، والذي راللیز  عمل فكرة بالتفصیل یشرح معناها والتي 

 بكیفیة التحكم به قصدنا ما وهذا للإشعاع الإستحثاثي الإنبعاث تسمى عملیة بواسطة مكبر

 .للفوتون  الذرة تحریر

  )٣.( الخصائص نفس في یشتركون جمیعاً  أنهم إلا اللیزر من أنواع عدة وجود من وبالرغم

اطات الأمنیة الواجب اتباعها عند استخدام ماكینات اللیزر، وعلى ذلك هناك بعض الاحتی     

وضع علامات التحذیر على كل المناطق التي تستخدم اللیزر  -منها : ارتداء النظارات الواقیة 

عدم استخدام مواد قابلة للإشتعال أمام  -حفظ مفاتیح معامل اللیزر بمكان جید أو آمن  -

تغطیة الدوائر عند الانتهاء من  -رید استخدام أشعة اللیزر توافر الخبرة لمن ی -جهاز اللیزر 

  )٥) (٤استخدامها .(

وحیث أن الألیاف النسیجیة الطبیعیة هي الأساس ، إلا أن  ویتناول (المنسوجات) ...) ٢-١(

اكتشاف الألیاف الصناعیة یعتبر من أهم العوامل التي ساعدت على تطویر صناعة الغزل 

یث أصبحت الألیاف الصناعیة من الخامات الأساسیة في جمیع أنحاء والنسیج وازدهارها بح

  )٦.(% من إجمالي الخامات النسیجیة المستخدمة عالمیا  ٥٠العالم ، حیث تمثل أكثر من 

  وتعتبر الألیاف من المواد الفریدة في نوعها لسببین :

  ي تركیبها .: لأن شكلها یعطیها درجة غیر عادیة من المرونة ویساهم كثیرا ف الأول

: سواء أكانت الألیاف صناعیة أو طبیعیة فإن تركیبها غالبا ما یضفي علیها خصائص  الثاني

  میكانیكیة أفضل عما لو كانت ذات شكل كتل متجمعة .
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ولا تتوقف التكنولوجیا الحدیثة في الألیاف عند حد استخدامها في صناعة النسیج فقط ،      

لیدیة في النسیج إلى مجالات حدیثة ، مثل: أعمال التركیبات ولكنها امتدت من المناطق التق

  )٧والتشیید والطب ، وسفن الفضاء والمنتجات الریاضیة والصناعیة . (

وتعتبر الأقمشة المنسوجة أكثر أنواع الأقمشة استعمالا وتداولا ، وتتم عملیة النسیج      

         سب التصمیم النسجي وأیضا بتحویل الخیوط المغزولة إلى أقمشة تختلف في تركیبها ح

  حسب الاستخدام .

وللأقمشة المنسوجة أسس وقواعد علمیة وهندسیة بنیت على تعاشق خیوط طولیة (رأسیة)     

في زاویة قائمة ، وینتج  weftمع خیوط عرضیة ( أفقیة ) تسمى اللحمة  warpتسمى السداء 

و منفرجة ، ویعتبر التركیب النسجي هو أداة عن هذا التعاشق اتجاهات عمودیة أو زوایا حادة أ

المصمم في إبراز جمال الخامة أو الخیوط أو الألوان لضمان استمراریة التطور في الصناعات 

  )٨النسیجیة .(

  )٩وهذا النوع من الأقمشة ینقسم إلى : أقمشة عادیة وأقمشة شبكیة وأقمشة وبریة. (

   
  

           
  
  
  

              
  ) قماش شبكي٢صورة رقم (                          ) قماش وبري     ١صورة رقم (          

       

كل هذه الأنواع تندرج تحت نظام ثابت ، یعرف بالتركیب النسجي ، والذي یؤثر بشكل كبیر      

 –على الخواص الطبیعیة والمیكانیكیة للأقمشة المنتجة ، وتعتبر التراكیب الأساسیة ( السادة 

         الأطلس ) أكثر الأنواع شیوعا في الاستخدام لتغطیتها للعدید من جوانب  –المبرد 

  الاحتیاجات البشریة . 

أما الأقمشة الغیر منسوجة فهي نوع لا یعتمد أساسا في صناعتها على استخدام خیوط      

نتقال من مرحلة مغزولة ، وبالتالي یتم بدون إجراء عملیات نسیج ، ویتم في هذه الأقمشة الا

الشعیرات إلى قماش مباشرة ، دون المرور بمرحلة الغزل ، ومن أمثلة هذا النوع : الجوخ  ، 

الذي یصنع بواسطة تلبید شعیرات الصوف وتحویلها إلى حصیرة سمیكة بواسطة الضغط 

  والحرارة والرطوبة .
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حیث یتداخل هذا الخیط  أما الأقمشة التریكو فهي لا حتاج لأكثر من خیط واحد لصنعه ،     

مع نفسه على شكل حلقات (عراوي) دون الحاجة إلى تعاشق نوعین من الخیوط مع بعضهما ، 

  )٨(. تریكو لحمة  -وهو ینقسم إلى نوعین : تریكو سداء 

  

  
  ) توضح تریكو اللحمھ و تریكو السداء ٣صورة رقم (                                

  

نسجیة ، فیعتبر النسیج السادة هو أبسط أنواع التراكیب النسجیة من الناحیة وأما عن التراكیب ال

 - الشیفون  –الأورجنزا  –الفوال  -التطبیقیة ، فمن أمثلته الشائع استخدامه : الدمور 

البوبلین .... والأقمشة المنتجة بهذا التركیب تكون أكثر صلابة ولیس لها مقاومة عالیة للتجعد 

  قماش یكون خشن وذلك لكثرة التقاطعات .، كما أن سطح ال

  الجینز .  –ویعتبر النسیج المبردي ثاني أنواع التراكیب استعمالا ، ومن أمثلته : الجبردین 

  
  

  
  

  
                                                                                              

  ) تركیب مبرد ٤صورة رقم (                                       

وعادة ما یجعل النسیج المبردي القماش متماسكا متینا عما لو كان مصنوعا بطریقة النسیج 

  )١٠السادة نتیجة لزیادة عدد الخیوط الداخلیة في وحدة التكرار ( البوصة أو السنتیمتر).(

بسیطة التي تتكون من سداء أما النسیج الأطلسي فهو ثالث أنواع التراكیب النسجیة ال      

واحدة ولحمة واحدة ، ففي التركیب الأطلسي یمكن الحصول على أقمشة ذات سطح لامع ناعم 

وبخاصة إذا استخدمت من عدة كثیفة من الخیوط حیث یساعد ذلك على إخفاء التقاطعات على 

 سطح المنسوج . 

ء أو اللحمة على وجه المنسوج ویتیح التركیب الأطلسي إظهار خامات ذات قیمة سواء من السدا

               ، ولذلك تم تصنیف أنسجة الأطلس إلى أطلس سداء أو أطلس لحمة. ومن أمثلته 

  السالیا والساتان .
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  ) تركیب أطلس ٥صورة رقم (                                    

  خواص الخامات الاستعمالیة

  Cottonأولا : القطن 

حتل القطن المركز الرئیسي بین الألیاف النسجیة في العالم ، فیستهلك منه ضعف ی          

ما یستهلك من الألیاف الأخرى نظرا لما یمتاز به من ممیزات وصفات لا تتوافر في غیره من 

  )١١الخامات .(

  المتانة وقوة الشدTenacity & Tensile Strength   یعتبر القطن متوسط المتانة ، حیث

جم / دنیر) ، ومتانة الشعیرات الطویلة للقطن المصري  ٥:  ٣انته عند الشد ( تبلغ مت

أعلى من متانة الشعیرات القصیرة الخشنة ، وكلما زادت متانة شعیرات القطن زادت متانة 

 )١٢الخیوط المغزولة منها .(

  الاستطالة Elongation  یعتبر القطن غیر سهل الاستطالة نسبیا حیث تبلغ استطالة

% )  ، ولكنه یعتبر من أفضل الألیاف السیلیلوزیة ١٠:  ٥لشعیرات عند القطع من ( ا

  )٦استطالة نتیجة ارتفاع نسبة السیلیلوز به .(

  قابلیة تكوین الكهرباء الاستاتیكیة Static Charge  یتمیز القطن عن باقي الألیاف بقلة

  )١٠تولید الشحنات الكهربیة والتي تتولد نتیجة الاحتكاك  .(

  المرونةResiliency  تعتبر شعیرات القطن غیر مرنة نسبیا ، حیث تبلغ نسبة الرجوعیة

  )                          ٦% .(٢% عن استطالة قدرها ٧٤

  تأثیر الاحتكاكEffect of Abrasion  ، تتمیز الأقمشة القطنیة بمقاومتها للاحتكاك

ات الغسیل والعنایة المتكررة بدرجة فالقطن لا یفقد متانته بالاحتكاك ویتحمل عملی

  )١٣عالیة .(

      Polyesterثانیا :البولي استر 

تحتل ألیاف البولي استر المرتبة الأولى في الانتاج العالمي مقارنة بالألیاف الصناعیة      

الأخرى ویتكون البولي استر من تفاعل مركب ایثیلین جلیكول مع حامض التریفثالیك وهي 

 )١٤ضرة من البترول .(كیماویات مح
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  المتانة وقوة الشدTenacity & Tensile Strength  

تتباین القوة والتماسك في ألیاف البولي استر وذلك تبعا لنوع الألیاف ، وبشكل عام نجد أن     

جم/  ٦:  ٤البولي استر من الألیاف القویة نسبیا ، فالألیاف المعتادة لما تماسك للقطع قدره 

  )٧جم/دنیر .( ٦.٥:  ٦.٣خیوط العالیة التماسك فتتراوح قیمة التماسك دنیر ، أما ال

  الاستطالة Elongation  ) ٢٤تبلغ استطالة الشعیرات المستمرة ذات المتانة العالیة  :

% ) والشعیرات  ٢٥:  ١٢% ) ، أما بالنسبة للألیاف ذات المتانة المتوسطة (  ٤٢

  )٦% ) .( ٥٥:  ١٢القصیرة (

  الصلابةStiffnes   تتمیز ألیاف البولي استر بانخفاض درجة الصلابة مما یساعد

  )١٢الألیاف على مقاومة التجعد والكرمشة وتغیر الشكل .(

  الخواص الكهربیةElectrostatic properties    یعتبر البولي استر مادة عازلة

ممتازة وذلك بسبب عدم امتصاص الرطوبة ، ولهذه الخاصیة بعض المساوئ مثل 

راكم شحنات الكهرباء الاستاتیكیة على الأقمشة والخیوط والشعیرات أثناء الاستعمال ، ت

  ) ١٠أو التصنیع كما تسبب سرعة اتساخها في الجو المشبع بالغبار .(

  مقاومة الاحتكاكAbrasion Resistance  تمتاز ألیاف البولي استر بمقاومة عالیة

  )١٣رى.(للاحتكاك بالنسبة للألیاف التركیبیة الأخ

   Cotton – Polyester Blendثالثا :خلط القطن مع البولي استر 

یخلط القطن مع البولي استر للحصول على أقمشة مخلوطة تمتاز بخواص لا تتوافر في      

كل من القطن أو البولي استر بمفردهما ، ویكسب البولي استر بعض المزایا للأقمشة القطنیة 

الكرمشة والتجعد وسرعة الجفاف وزیادة المتانة ضد التمزق وزیادة التي یخلط معها مثل مقاومة 

  )١٥مقاومة التآكل بالاحتكاك وخاصیة ثبات الأبعاد .(

أما بالنسبة للمزایا التي تدخلها إضافة نسبة القطن إلى البولي استر ، فهي زیادة مقدرة      

ا تعمل نسبة القطن القماش على امتصاص الرطوبة مما یعطي راحة في الاستعمال ، كم

المضافة على التقلیل من تكوین الكهرباء الاستاتیكیة في الأقمشة وتساعد على تسربها منها مما 

  )١٠یقلل من معدل اتساخها بالإضافة إلى تحسین ملمس ورخاوة القماش .(

ویتناول ( الجلود ) ، وقد كان للإقبال الكبیر على طلب الجلود الطبیعة في صناعة ) ٣-١(

لابس الجاهزة البحث عن خامات بدیلة یمكن أن تحل محل الجلود الطبیعیة ، وكان الم

الاكتشاف اللدائن (البلاستیك) وتنوع خاماتها وإمكانیاتها وأنها لا تشابهها فقط في الشكل 

والمظهر بل وتضارعها في صفات المتانة والمرونة وقوة التحمل وقابلیتها للشد والثني 

الماء ، بل وتمتاز عنها في إمكانیة الحصول على أثواب طویلة وعروضه والاستطالة ومقاومة 
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كبیرة ذات شكل وسمك موحد في أي جزء من الأجزاء وهذه میزة لا تتوفر في الجلد الطبیعي ذو 

  )١٦المساحة المحدودة غیر المنتظمة والمناطق المختلفة من حیث السمك والمتانة .(

وهي عنصر ، من حیث معرفة الغرز والحیاكات ،  ویتناول (جمالیات الملابس)) ٤-١( 

أساسي لتجمیع أجزاء الملابس المختلفة ، ومن الشائع أن یكون بالملبس الواحد أكثر من نوع 

حیاكة ، وكل نوع یختلف باختلاف تنوع التطبیقات وباختلاف غرز الحیاكة للماكینات 

المرغوب فیه ، بالإضافة لقلة  المستخدمة لإنتاجه ، وأفضل حیاكة هي التي تتمتع بالمظهر

  ) ١٧التكلفة .(

یجب أن یجمع التصمیم بین العناصر والأسس الفنیة أما عن المكملات والاكسسوارات ، ف     

، والتي یضعها المصمم بخامة أو خامات متآلفة مع توافر التناسب والشكل العام وترابطها في 

صمیم المكملات یجب أن یراعي فیه أن وحدة كلیة لشكل مكمل ما ووظیفته ،  ویتضح أن ت

تتناسب المكملات مع خطوط الزي ولونه وخامته وأن یراعي المصمم  تنسیق الشكل النهائي 

للزي مع مكمله وهذا ما یجعله ملما بالخامات المختلفة للمكملات والاكسسوارات من قماش 

  )١٨ي تصمیم المكملات .(وجلود وخشب ... وغیرها. هذا إلى جانب معرفته بالعوامل المؤثرة ف

یستخدم مصممو ومصممات  ویتناول (استخدام مصممي الأزیاء لتقنیات اللیزر) ....) ٥-١(

ومن المصممین وأفكارهم المختلفة ،  الأزیاء العالمیون تكنولوجیا اللیزر لتنفیذ تصمیماتهم

  والمصممات الذین استخدمو تكنولوجیا اللیزر في القص هم :ـ

Alexander McQueen - Zac Posen - Michael Angel Marchesa  

  

  

  

  

  

  ) توضح بعض من اتجاھات الموضة اللي استخدمت تقنیات اللیزر٦صورة رقم (
ش ، حیث تم تنفیذ تصمیم خاص في توظیف تكنولوجیا اللیزر في تفریغ القما

وقد تم توظیف هذه المیزة للتخلص ،  وذلك لتفریغ الملابس على ظهر اللاعبین   NIKE بشركة

من العرق والرطوبة للاعبي ولاعبات التنس، وقد أثبتت هذه التصمیمات نجاحا كبیرا في تحسین 

  .  حةمستوى وأداء اللاعبین وزیادة مجهودهم أثناء اللعب والاحساس بالرا
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  Nike) لتصمیم شركة ٧صورة رقم (

وبما أن القماش ثنائي الأبعاد وجسم الانسان ثلاثي الأبعاد ، كان لابد من تطویع وتوظیف 

القماش لتغطیة جسم الإنسان ، فاستخدم بعض المصممین هذه الفكرة أثناء تغطیة جسم الانسان 

فیذ ذلك ، وحیث أن الدورانات والثنایات للقماش إن بالقماش أو أثناء التشكیل على المانیكان لتن

لم تكن مفرغة فإن القماش یتراكم طبقات فوق بعضها ویعطى مظهرا سیئا ، فكان باستخدام 

تكنولوجیا اللیزر أن تم تفریغ القماش بأشكال زخرفیة تصمیمیة وتقنیات جدیدة ، وعند استخدامها 

               لتشكیل التصمیم المطلوب بسبب المساحات في الدورانات والثنایات فإنها تكون سهلة 

 )١٩(. المفرغة
  
  

 

  

   

  

 

  ) لاستخدام تقنیات اللیزر في الدورانات والثنیات٨صورة رقم (

  الدراسة التطبیقیة :-)٢(

  ات العینات والتقنیات المستخدمة والاختبارات اللازمة للوصول لنتائج البحث :سیتم عرض مفرد

  ) الخطوات الإجرائیة لإعداد التطبیقات العملیة :١-٢(

  أولا : مرحلة التحلیل : 

   تحدید مجموعة من الخامات التي سوف یتم العمل علیها في الجزء التطبیقي ، مع

  نات مبدئیة  .سم كعی ٢٥*٢٥تثبیت مقاس العینات على 

  اختیار التصمیم الزخرفي محل التجارب ، ویتم تحدید بعض تأثیرات أشعة اللیزر

  لتنفیذها على هذه الخامات وهي تقنیات القطع والحفر والرسم .

  ثانیا : مرحلة التصمیم :

  اختیار ماكینة اللیزر ، وتحدید مواصفات أشعة اللیزر التي تعطي التأثیرات المطلوبة

  ات المختارة .على الخام

  عمل تصمیمات زخرفیة على برنامج الكوریل دروCorel draw  والخاص بتشغیل

 الماكینة المستخدمة ، لكي توضح التقنیات المختلفة لأشعة اللیزر .
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 ثالثا : مرحلة الاختبار والتطبیق :     

  : تحدید ثلاث قیاسات أساسیة في الاختبار ، وهي 

( قوة اللیزر) ، مع العلم بأنه أثناء تطبیق التجارب ، تم تثبیت السرعة / المسافة / الطاقة 

قیاسین من القیاسات السابقة ، وتغییر القیاس الأخیر، للحصول على نتائج مختلفة مع الزمن 

 المستغرق والذي یؤخذ مباشرة من شاشة الماكینة أثناء العمل .

  محل البحث  .عمل مجموعة اختبارات للخامات ، وقیاس المظهریة للعینات 

 رابعا : مرحلة التقییم :

  سیتم عمل استمارة تقییم للعینات والوصول لعدة نتائج یتم المقارنة بینها من خلال

مناقشة النتائج التي تم عمل تحلیل إحصائي للنتائج ، واستخلاص نتائج البحث ، ثم 

  التوصل إلیها وتفسیرها ، وتقدیم التوصیات والمقترحات  .

  ت المستخدمة :) الخاما٢-٢(

  تم اختیار مجموعة خامات ، وهي :

  قطن مخلوط .   :جینز  -١

 جوخ : شعیرات صوف تم تلبیدها صناعیا . -٢

 ساتان : بولي استر  .  -٣

  ) التصمیم والتقنیات والعینات :٣-٢(

   أولا : التصمیم الزخرفي :

، وتنتشر مركز تصمیمها باتجاه معین ولها وهو یتكون من مجموعة من الأشكال العشوائیة ، تم

الأشكال حول المركز . فكرة هذا التصمیم تعتمد على كیفیة قص حدود مودیل أو باترون 

             لمودیل باللیزر ، مع عمل أشكال داخلیة ، بحیث یكون التصمیم متكامل من

  .  الداخل والخارج

  

  

  

  

  

  ) یوضح التصمیم الزخرفي١شكل رقم (

  اكینة المستخدمة :ثانیا :  تقنیات اللیزر والم 

لتحقیق القیمة الجمالیة من تنفیذ التصمیم السابق ذكره ، تم استخدام ثلاث التقنیات :  -١

تقنیات لتنفیذها بأشعة اللیزر وهي الحفر والقطع والرسم على الخامات ، وهذه التقنیات 



  

 ٥٠٣ 

 )الجزء الاول( ٢٠١٧التاسع ینایر  العدد لكلیة التربیة النوعیة المجلة العلمیة

تعتمد على عدد من العناصر المهمة التي یجب دراستها جیدا ، وهذه العناصر هي 

افة بین شعاع اللیزر وسطح العمل ، وقوة اللیزر ، وسرعة شعاع اللیزر ، والزمن المس

  المستغرق لعمل هذه التقنیة .

 ماكینة اللیزر المستخدمة : -٢

  
  

  
  

  

  

  

  المستخدمة  GLC-1680) توضح ماكینة اللیزر  ٩صورة رقم ( 

  ) یوضح مواصفات ماكینة اللیزر المستخدمة :١والجدول التالي رقم (

Model GLC-1680 

Laser type domestic-made CO2 laser tube 

Laser power 80w 

Working area 1600x800mm 

Engraving speed 0-1500mm/s 

Cutting speed 0-800mm/s 

Cooling mode Water-cooling and protection system 

Gross power 1500w 

Working voltage 220± 10% 50Hz 

Operating temperature 0~45º C 

Controlling software Glory star laser software 

Gross weight 560KG 

  ) یوضح مواصفات ماكینة اللیزر المستخدمة١جدول رقم (

  تصمیم توصیف للعینات المقترحة في البحث :ثالثا : 

في سبیل تحقیق نتائج تقنیات اللیزر على الخامات المختلفة المختارة محل الدراسة وإیضاح      

جارب علیها ، القیم الجمالیة من حیث الدقة والسرعة ، تم اختیار بعض العینات لإجراء الت
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) یوضح توصیف عینات البحث من خلال اختیار الخامات والتقنیات ٢الجدول التالي رقم (و 

 : على التصمیم المقترح

 التقنیات الخامات الترقیم م

١-١ ١ 
 جینز

 رسم 
 حفر ٢-١ ٢
 قطع ٣-١ ٣
١-٢ ٤ 

 جوخ
 رسم

 حفر ٢-٢ ٥
 قطع ٣-٢ ٦
١-٣ ٧ 

 ساتان
 رسم

 حفر ٢-٣ ٨
 قطع ٣-٣ ٩

  
  ) یوضح توصیف عینات البحث٢جدول رقم (

عینات منفذة بتقنیة الرسم ویتم  ٣عینات ،  ٩من الجدول السابق یتضح أن عدد العینات المنفذة 

عینات منفذة بتقنیة  ٣عینات منفذة بتقنیة الحفر ویتم المقارنة بینهما ، و  ٣بینهما ، و ارنة المق

  .القطع ویتم أیضا المقارنة بینهما 

وفیما یلي جدول بالعینات التي تم تنفیذها على ماكینة اللیزر ، مع متابعة المتغیرات بالنسبة 

لطاقة اللیزر ( قوة اللیزر) والسرعة والزمن المستغرق ، مع تثبیت عنصر المسافة بین رأس 

 ) یشرح هذه العینات٣سم ، والجدول التالي رقم ( ١.٥اللیزر وسطح العمل مع جمیع الخامات  
 :  

 العینات الزمن الطاقة السرعة التقنیات الخامات الترقیم م

١-١ ١ 

 جینز

 رسم 
5 

mm/s 
9/13 

w 
1.44 
min 

 

 حفر ٢-١ ٢
8 

mm/s 
13/15 

w 
1.25 
min 
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 قطع ٣-١ ٣
3 

mm/s 
25/30 

w 
1.30 
min 

 

١-٢ ٤ 

 جوخ

 رسم
5 

mm/s 
9/13 

w 
1.44 
min 

 

 حفر ٢-٢ ٥
8 

mm/s 
13/15 

w 
1.25 
min 

 

 قطع ٣-٢ ٦
3 

mm/s 
25/30 

w 
1.30 
min 

 

 رسم ساتان ١-٣ ٧
5 

mm/s 
9/13 

w 
1.44 
min 
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 حفر ٢-٣ ٨
8 

mm/s 
13/15 

w 
1.25 
min 

 

 قطع ٣-٣ ٩
3 

mm/s 
25/30 

w 
1.30 
min 

 
    

  ) یشرح متغیرات العینات ( من حیث السرعة والمسافة والزمن )٣جدول رقم (

  ) الاختبارات :٤-٢(

  ، یتم استخدامها لقیاس درجة دقة العینات محل التجربة ، كالآتي : من الاختباراتهناك نوعین 

  ) اختبارات یتم تنفیذها على الخامات قبل تأثیر اللیزر علیها .١-٤-٢(

تم إجراء الاختبارات المعملیة بالمركز القومي البحوث بالقاهرة ، طبقا للجو القیاسي لاختبارات 

  % )على النحو التالي : ٢±  ٦٥م) ورطوبة نسبیة (  º ٢± ٢٠النسیج في درجة حرارة (

   Air permeabilityاختبار نفاذیة الهواء  -١

 تم إجراء هذا الاختبار باستخدام جهاز نفاذیة الهواء وذلك طبقا للمواصفة القیاسیة : 

ASTM D737 – 04(2008) e1 Standard Test Method for Air Permeability of Textile 
Fabrics. 

  Fabric Stiffnessاختبار تقدیر الصلابة  -٢

 تم إجراء هذا الاختبار باستخدام جهاز قیاس درجة الصلابة وذلك طبقا للمواصفة القیاسیة :

ASTM D1388 – 08 Standard Test Method for Stiffness of Fabrics. 

 Abrasion Resistanceاختبار مقاومة الاحتكاك  -٣

 ستخدام جهاز مقامة الاحتكاك وذلك طبقا للمواصفة القیاسیة :تم إجراء هذا الاختبار با

ASTM D3885 – 07a Standard Test Method for Abrasion Resistance of Textile 
Fabrics. 

  Tensile Strength and Elongationاختبار قوة الشد والاستطالة  -٤
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 ذلك طبقا للمواصفة القیاسیة :تم إجراء هذا الاختبار باستخدام جهاز قوة الشد والاستطالة و 

ASTM D5035 – 06(2008) e1 Standard Test Method for Breaking Force and 
Elongation of Textile Fabrics. 

  ) اختبارات یتم تنفیذها على العینات بعد تأثیر تقنیات اللیزر . ٢-٤-٢( 

م للعینات ( استبیان ) یحتوي اختبار ( المظهریة ) للعینات ، حیث تم ذلك بعمل استمارة تقیی

  على مجموعة من الأسئلة ، تعتمد على ثلاث محاور :

  المحور الأول : الجانب الوظیفي 

  المحور الثاني : الجانب الجمالي

  المحور الثالث : الجانب الاقتصادي 

  النتائج والمناقشة :-)٣( 

م تسجیل النتائج التي تم بعد إنتاج عینات البحث واختبارها معملیا طبقا للجو القیاسي ، ت

  التوصل إلیها ، كما هو موضح بالجداول التالیة : 

  ) نتائج اختبارات خواص الخامات المقترحة في البحث :١-٣(

  نتائج تأثیر التركیب النسجي على نفاذیة الهواء  -١

) یوضح نتائج تأثیر التركیب النسجي على نفاذیة الهواء باستخدام ٤الجدول التالي رقم (

 مات البحثیة المختلفة الخا

 نفاذیة الهواء نوع الألیاف التركیب النسجي اسم الخامة م

 ١٠.٣٠ قطن مخلوط ٣/١مبرد  جینز ١

 ٤.٩٠ صوف صوف ملبد صناعیا جوخ ٢

 ١٩.٤٠ بولي استر ٨أطلس  ساتان ٣

یتضح من الجدول ( ) أن التركیب النسجي لخامة الجوخ حقق أقل معدل لنفاذیة الهواء وكان 

/ ث ، بینما حقق التركیب النسجي لخامة الجینز أعلى معدل لنفاذیة الهواء ۲/سم۳سم ٤.٩٠

  / ث ..۲/سم۳سم ١٠.٣٠وكان 

  نتائج تأثیر التركیب النسجي على مقاومة الاحتكاك  -٢

) یوضح نتائج تأثیر التركیب النسجي على مقاومة الاحتكاك باستخدام ٥الجدول التالي رقم (

  ختلفةالخامات البحثیة الم
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 نوع الألیاف التركیب النسجي اسم الخامة م
مقاومة الاحتكاك 

 (عدد اللفات)

 ١٠٣٢ قطن مخلوط ٣/١مبرد  جینز ١

 ٣٢٠٠ صوف صوف ملبد صناعیا جوخ ٢

 ٦٢٨.٦ بولي استر ٨أطلس  ساتان ٣

) أن التركیب النسجي لخامة الجوخ حقق أعلى معدل لمقاومة الاحتكاك ٥یتضح من الجدول (

) لفة ، بینما حقق التركیب النسجي لخامة الساتان أقل معدل  ٣٢٠٠القطع وكان عند ( حتى

  ) لفة .٦٢٨.٦لمقاومة الاحتكاك  وكان عند (

  نتائج تأثیر التركیب النسجي على درجة الصلابة  -٣

) یوضح نتائج تأثیر التركیب النسجي على درجة الصلابة باستخدام ٦الجدول التالي رقم (

 : ثیة المختلفةالخامات البح

 درجة الصلابة نوع الألیاف التركیب النسجي اسم الخامة م

 ١٤٣٣ قطن مخلوط ٣/١مبرد  جینز ١

 ٢٠٤٤ صوف صوف ملبد صناعیا جوخ ٢

 ٧٧١ بولي استر ٨أطلس  ساتان ٣

) أن التركیب النسجي لخامة الجوخ حقق أعلى درجة صلابة وكانت  ٦یتضح من الجدول (

م ، بینما حقق التركیب النسجي لخامة الساتان أقل درجة صلابة وكانت  ) مللیجرام س٢٠٤٤(

  ) مللیجرام سم .٧٧١وكان عند (

  نتائج تأثیر التركیب النسجي على قوة الشد والاستطالة   -٤

) یوضح نتائج تأثیر التركیب النسجي على قوة الشد باستخدام الخامات ٧الجدول التالي رقم (

 البحثیة المختلفة 

 نوع الألیاف التركیب النسجي لخامةاسم ا م
قوة الشد 
 (كجم/قوة)

 الاستطالة(%)

 ٤٦ ٦٧ قطن مخلوط ٣/١مبرد  جینز ١

 جوخ ٢
صوف ملبد 

 صناعیا
 ٤٧.٥ ٧٤ صوف

 ٤٥ ٦٥ بولي استر ٨أطلس  ساتان ٣
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) أن التركیب النسجي لخامة الجوخ حقق أعلى درجة لقوة الشد  وكانت  ٧یتضح من الجدول (

قوة، بینما حقق التركیب النسجي لخامة الساتان أقل درجة لقوة الشد وكانت  وكان ) كجم/٦٧(

  ) كجم/قوة .٦٥عند (

% ،  ٤٧.٥أیضا یتضح أن التركیب النسجي لخامة الجوخ حقق أعلى معدل للاستطالة بنسبة 

  % . ٤٥أما خامة الساتان فكانت أقل معدل لنسبة الاستطالة بنسبة 

  ظهریة لعینات البحث : ) نتائج اختبار الم٢-٣(

بعد إنتاج عینات البحث وقیاس درجة المظهریة لها باستمارة الاستبیان وعمل تقییم لها من قبل 

المحكمین ، تم تسجیل النتائج التي تم التوصل إلیها ومعالجتها إحصائیا كما هو موضح 

  ) :٨بالجدول التالي رقم (

 الاستبیان) % درجة المظهریة (من وصف العینة ترقیم العینة م

 %٦٥ تقنیة الرسم على خامة الجینز ١- ١ ١

 %٤٠ تقنیة الحفر على خامة الجینز ٢- ١ ٢

 %٧٠ تقنیة القطع على خامة الجینز ٣- ١ ٣

 %٦٠ تقنیة الرسم على خامة الجوخ ١- ٢ ٤

 %٧٥ تقنیة الحفر على خامة الجوخ ٢- ٢ ٥

 %٨٢ تقنیة القطع على خامة الجوخ ٣- ٢ ٦

 %٤٢ ة الرسم على خامة الساتانتقنی ١- ٣ ٧

 %٤٥ تقنیة الحفر على خامة الساتان ٢- ٣ ٨

 %٨٠ تقنیة القطع على خامة الساتان ٣- ٣ ٩

) بالتركیب النسجي (صوف تم ٣-٢) أن العینة البحثیة المنتجة رقم (٨ویتضح من الجدول ( 

تم تنفیذ هذه تلبیده وهي خامة الجوخ) هي أفضل عینة من حیث قیاس درجة المظهریة ، و 

) على خامة الساتان . وأقل عینة من حیث درجة ٣-٣العینة بتقنیة القطع ، تلیها العینة رقم (

  .   ) وهي تقنیة الحفر على خامة الجینز٢-١المظهریة كانت العینة رقم (

  ) الاستبیان والتحلیل الاحصائي :٣-٣(

نود أسئلة ، والمحور الثاني ب ٦حیث یحتوي المحور الأول ( الجانب الوظیفي ) على      

         على بنود أسئلة ، والمحور الثالث ( الجانب الاقتصادي ) ٥( الجانب الجمالي ) على 

  بنود أسئلة . ٤

 - إلى حد ما  -موافق  –وقد تم وضع خمس مستویات للإجابة عن الأسئلة وهى : (موافق جدا 

ن على المحاور الثلاثة غیر موافق مطلقا ) ولحساب نسبة إجابات المحكمی -غیر موافق 

  وضعت المعاییر الآتیة :

                    ( أعلى درجة )                                 ٥الإجابة على (موافق جدا) تأخذ الدرجة

                         ٤الإجابة على (موافق) تأخذ الدرجة                 
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  ٣                   الإجابة على (إلى حد ما) تأخذ الدرجة   

                    ٢الإجابة على (غیر موافق) تأخذ الدرجة   

             ( أقل درجة )       ١الإجابة على (غیر موافق مطلقا) تأخذ الدرجة       

محكم من المتخصصین الأكادیمیین ورجال الصناعة  ١٥وتمت الدراسة الإحصائیة على 

ص الاستبیانات یتم حساب نسبة النقطة لكل محور وهذا لكل عینة من والمستهلكین ، وبعد فح

  العینات التي تم تنفیذها ، كل منهم على حده ،كالآتي :  

  نسبة النقطة لكل محور =                        

  )١× ) + (ج٢× ) +(ث ٣×) + (ت ٤×) + (ب  ٥×( أ                           

١٠٠                     

  أعلى درجة× عدد المحكمین  

  حیث أن:

غیر ( ، ج = ت = (إلى حد ما)  ، ث = (غیر موافق))،  ، ب= (موافق) أ= ( موافق جدا

  )مطلقا موافق

  أولا : من حیث الجانب الوظیفي:

  : ) یوضح أراء المحكمین ونسبة تقییم كل محور٩الجدول التالي رقم (

ي
یف

ظ
لو

ب ا
جان

 ال

 البنود م

 ( عدد المحكمین)درجة الموافقة 

العدد 
الاجمال

 ي
 النسبة

موافق 
 جدا

 موافق
إلى 
 حد ما

غیر 
 موافق

غیر 
موافق 
 مطلقا

 %٤٨ ١٥ ٣ ٢ ٣ ٣ ٤ تأثیر أشعة اللیزر على تلف الخامة ١

٢ 
تأثیر أشعة اللیزر على التغیر في درجة اللون 

 عند القطع
٤٥ ١٥ ٧ ٠ ٣ ٠ ٥% 

٣ 
لحافة الخارجیة تأثیر أشعة اللیزر على ملمس ا

 لخطوط تقنیة القطع
٦٧ ١٥ ١ ١ ٣ ٥ ٧% 

 %٥٧ ١٥ ١ ٢ ٣ ٢ ٧ المنتج بعد الاستخدام یؤدي وظیفتھ بدرجة مقبولة ٤

٥ 
یعطي تأثیر أشعة اللیزر في تقنیة الحفر نتیجة 

 مرضیة إلى حد كبیر 
٣٠ ١٥ ٧ ٤ ٢ ١ ١% 

٦ 
تقنیة الرسم في العینات أوضح وأدق من تقنیة 

ائر ولا تؤدي إلى نلف الخامة مثل تقنیة الحفر الغ
 الحفر 

٥٢ ١٥ ٣ ١ ٣ ٢ ٦% 

 ) یتضح لنا آراء المحكمین من الناحیة  الوظیفیة ،وعدد هؤلاء٩من خلال الجدول السابق رقم (

  ) ، وهذه الآراء كالآتي : ٦) ، وعدد بنود الأسئلة (١٥المحكمین (

 ٤٨مة بعد تأثیر اللیزر علیها ) هى : نسبة البند الأول فى البنود السابقة ( تلف الخا  ، %

أي أنها نسبة قلیلة ، وتتضح أنها كانت مع الخامات ذات التركیب النسجي الأقل في 

  الخصائص المیكانیكیة والوظیفیة كما ذكرنا سابقا .
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  : وكانت من الخامات  ٤٥نسبة البند الثاني ( التغیر في درجة اللون عند القطع )هي ، %

على نسبة قطن في تركیبها ، أما الخامات الصناعیة والبولي استر كانت اقل اللي تختوي 

 في نسبة تغییر اللون .

  : وكانت في الخامات التي تحتوي ٦٧نسبة البند الثالث ( تأثیر حواف القطع ) هي ، %

على نسبة قطن في تركیبها ، أما الخامات البولي استر كانت ادق والحواف كانت أكثر 

 نعومة .

 بعد اتباع طرق العنایة ٥٧بة البند الرابع ( وظیفة المنتج بعد تأثیر اللیزر ) هي : نس ، %

 والاستخدام یصبح المنتج جید الاستخدام ویطیل من عمر استهلاك القطعة .

  : وكانت في الخامات  ٣٠نسبة البند الخامس (نتیجة تقنیة الحفر مرضیة ) هي ، %

نتیجة الحفر فیها سیئة ، بحیث أنه كلما زاد سمك خفیفة الوزن والرفیعة السمك كانت 

 الخامة زادت نسبة جودة الحفر فیها .

   : وهذا یظهر في الخامات  ٥٢نسبة البند السادس ( تقنیة الرسم أوضح وأدق ) هي ، %

خفیفة السمك والوزن ، فكلما قل وزن وسمك الخامة زادت دقة الرسم بها ، وكلما زاد وزن 

  نت تقنیة الحفر أدق وسمك الخامة ، كا
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  ثانیا : من حیث الجانب الجمالي :

  ) یوضح أراء المحكمین ونسبة تقییم كل محور :١٠الجدول التالي رقم (

ي
مال

ج
 ال

ب
جان

 ال

 البنود م

 درجة الموافقة (عدد المحكمین )

موافق  النسبة المجموع

 جدا
 موافق

إلى 

حد 

 ما

غیر 

 موافق

غیر 

موافق 

 مطلقا

١ 

شعة اللیزر على تأثیر أ

القیمة الشكلیة للخامة 

وبالتالي تزید من القیمة 

 الجمالیة .

٥٨ ١٥ ٢ ٢ ٣ ٣ ٥% 

٢ 

یعطي استخدام تقنیات 

اللیزر مظهرا جدیدا 

 للخامات المختلفة

٦٣ ١٥ ٠ ١ ٣ ٣ ٨% 

٣ 

مناسبة أشعة اللیزر مع  

التراكیب النسجیة 

 للخامات المستخدمة.

٥٥ ١٥ ٣ ١ ٢ ٤ ٥% 

٤ 

قنیة القطع بأشعة تحقق ت

اللیزر مع لون الخلفیة 

بعد ذلك فكرة مبتكرة في 

 التصمیم

٥٩ ١٥ ١ ١ ٢ ٥ ٦% 

٥ 

وجود ترابط وانسجام بین 

تقنیة اشعة اللیزر والخامة 

 المستخدمة .

٤٦ ١٥ ٣ ٢ ٤ ٣ ٣% 

) یتضح لنا آراء المحكمین من الناحیة  الجمالیة  ، وعدد ١٠من خلال الجدول السابق رقم (

  ) ، وهذه الآراء كالآتي : ٥) ، وعدد بنود الأسئلة (١٥ء المحكمین (هؤلا

  النسب بین البنود متقاربة إلى حد كبیر ، وهي في النهایة تؤدي إلى أن أشعة اللیزر

  أضافت نسبة كبیرة من الجمالیة في العینات ، مع اختلاف الخامات والتقنیات .

 لجمال في عینات الحفر نسبة الجمال في عینات القطع أكثر من نسبة ا

 والرسم ، وهذا یتضح في أغلبیة عینات البحث .
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  تقنیة القطع تعطي ابتكارا واستحداثا لأفكار تصمیمیة عدیدة وخصوصا مع

% الناتجة في البند  ٥٩لون الخلفیة المضاف لها ، وهو ما یتضح من النسبة 

 الرابع .

 

  ثالثا : من حیث الجانب الاقتصادي :

  ) یوضح أراء المحكمین ونسبة تقییم كل محور :١١لتالي رقم (الجدول ا
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١ 
قیمة المنتج تناسب الإنتاج 

 الفردى والكمى
٤٢ ١٥ ٣ ٤ ٣ ٣ ٢ % 

٢ 
ة استخدام التكنولوجیا مواكب

 الحدیثة لإنتاج (اللیزر )
٤٧ ١٥ ٣ ٢ ٣ ٤ ٣% 

٣ 

تكلفة المنتج بعد استخدام 

اللیزر ملائمة لأكبر عدد 

 من المستهلكین

٤٦ ١٥ ٣ ٣ ٣ ٢ ٤% 

٤ 

تكلفة استخدام اللیزر 

ملائمة لأصحاب المصانع 

والشركات وتعطي جودة 

 أكثر

٥٧ ١٥ ٢ ٢ ٢ ٤ ٥ % 
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) یتضح لنا آراء المحكمین من الناحیة  الجمالیة  ، وعدد ١٠سابق رقم (من خلال الجدول ال

  ) ، وهذه الآراء كالآتي : ٤) ، وعدد بنود الأسئلة (١٥هؤلاء المحكمین (

  أن هناك اتجاه اقتصادي نحو التمیز في القطعة الملبسیة المنتجة ، غیر أن الظروف

رجال الصناعة عادة ما یفضلون الاقتصادیة أصبحت تؤثر على قوة الشراء ، إلى أن 

  % . ٥٧التمیز في الإنتاج ، وهو ما یتضح من النسبة العالیة في البند الرابع وهي 

  غیر أن تكنولوجیا اللیزر لا تناسب الانتاج الكمي ، إلى أنها تعطي قطعة منتجة

تقییم  متفردة في القیمة الجمالیة والفنیة للتصمیم ، وهو ما یتضح في البند الأول  بنسبة

٤٣ . % 

  

  التوصیات : 

  بناءا على النتائج التي تم التوصل إلیها والدراسة التطبیقیة ، یوصى بالآتي :

ضرورة تطویر طرق زخرفة الملابس ، من خلال استخدام تكنولوجیا اللیزر لمواكبة الموضة  -١

  الحدیثة ، والاهتمام باستحداث أسالیب جدیدة لتجمیل الملابس ومكملاتها.

 الربط بین البحوث العلمیة والصناعة بصفة عامة .ضرورة  -٢

الكوریل درو ) في مناهج  –الالیستریتور  –ضرورة تدریس برامج الجرافیك ( الفوتوشوب  -٣

كلیات ومعاهد التصمیم بصفة عامة ، وحیث أن استخدام تكنولوجیا اللیزر مرتبطة بدراسة 

 هذه البرامج دراسة جیدة بصفة خاصة .

ب المؤسسات الصناعیة على إدخال ماكینات اللیزر بصفة أساسیة ضرورة توعیة أصحا -٤

 ضمن مجموعة الماكینات الأخرى الهامة والتي تستخدم في صناعة الملابس والنسیج .
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  الملحقات :
  

  )١ملحق رقم (
 استمارة تقییم للعینات

  مقدمة من الدارسة / آیات سمیر أحمد أبورجیلة
  عنوان البحث

  یزر على وظائف وجمالیات الملابسأثر تقنیات الل
Laser Techniques Effect on Functions and Aesthetics of Garments  

 برجاء اختیار التقدیر المناسب من الاختیارات الموجودة أمام بنود ومحاور الاستمارة.
  الشكر لحسن تعاونكم   ولكم جزیل                                                                        

  الاسم :   ............................................
  الوظیفة : ...........................................

  الدارسة                                                                      
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تقنیة الرسم في العینات أوضح 
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٣ 
مناسبة أشعة اللیزر مع  

التراكیب النسجیة للخامات 
 المستخدمة.

       

٤ 
تحقق تقنیة القطع بأشعة 

اللیزر مع لون الخلفیة بعد ذلك 
 فكرة مبتكرة في التصمیم

       

٥ 
وجود ترابط وانسجام بین 
تقنیة اشعة اللیزر والخامة 

 المستخدمة .
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  )٢ملحق رقم (

  قائمة بأسماء السادة المحكمین

  

  

  

  

 الوظیفة الاسم م

 أ.د/ أحمد حسني خطاب  ١
 –ج بكلیة الفنون التطبیقیة أستاذ تكنولوجیا الانتا

 جامعة حلوان
 جامعة بنھا –أستاذ مساعد بكلیة التربیة النوعیة  أ.م.د/ ایناس محمد الدردیري  ٢
 جامعة بنھا –أستاذ مساعد بكلیة التربیة النوعیة  أ.م.د/ مني عبد الھادي شاھین ٣
 بنھا جامعة –مدرس بكلیة الفنون التطبیقیة  م.م/ أحمد فھیم البربري ٤

٥ 
جامعة  –مدرس مساعد بكلیة الفنون التطبیقیة  م.م / نھى مجدي ابراھیم علي

 حلوان

٦ 
جامعة  –مدرس مساعد بكلیة الفنون التطبیقیة  م.م / كریمان علي بك 

 حلوان
 جامعة بنھا  –مدرس بكلیة الفنون التطبیقیة  م.م/ منى سید نصر ٧
 القاھرةمركز اللیزر بجامعة  أ.م.د/ محمد زین ٨
 المركز القومي للبحوث أ.م.د/ حسن إبراھیم ٩
 صاحب مصنع كلیر لملابس الأطفال أ/إبراھیم على محمد  ١٠
 مدیر تخطیط شركة لومكس لملابس الأطفال م/محمد عاصم عفیفي ١١

 أ/محمد خضرة ١٢
مدیر الإدارة الفنیة لشركة فیلاتو للملابس 

 الحریمي
 بمصنع ملابس مدیر إنتاج أ/ أحمد ھادي ١٣
 مستھلك أ/أسماء أحمد حسن ١٤
 مستھلك أ/ صبري على جودة ١٥


