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: Abstract ملخص البحث 

كبٌراً فً مجالات أقمشة المفروشات المستخدمة فً تنجٌد الأثاث أو كأغطٌة للمراتب  تمثل الأقمشة متعددة الطبقات قطاعاً 

والتطور التكنولوجً العالمً فً مجال صناعة أقمشة ترٌكو اللحمة الدائرٌة الجاكارد ، أتاح إنتبا  أقمشبة متعبددة الطبقبات 

. وتتكبون أقمشبة الترٌكبو متعبددة الطبقبات ٌمكن توظٌفها فً مجبال المفروشبات ذات تصمٌمات متنوعة وأداء وظٌفً أٌضاً 

من طبقتٌن أحدهما علوٌة والأخرى سفلٌة وبٌنهما طبقة داخلٌة تسمى طبقة الحشو والتً تمثل دوراً هاماً فً كبل مبن شبكل 

التصببمٌا المنفببذ وسببمش الأقمشببة وخواصببها المختلفببة وكببذلش التوظٌببف النهببائً لهببا . فبحٌببادة نسبببة الحشببو تصببب  الأقمشببة 

تجة صالحة للتوظٌف كأغطٌة المرات  وإذا كانبت نسببة الحشبو أقبل ٌمكبن توظٌفهبا فبً مجبال تنجٌبد الأثباث أو أغطٌبة المن

" الناتجبة عببن اخبتفف التصببمٌا  اخبتفف نسبببة الحشبو الأسبرة أو اللحباف وهكببذا.... لبذا ٌهبدف البحببث إلبى دراسببة تبأثٌر

علببى بعببخ الخببواز الفٌحٌقٌببة الجاكببارد متعببددة الطبقببات وسببمش خببٌط الحشببو لأقمشببة ترٌكببو اللحمببة التماسببش"  وطرٌقببة

( عٌنة على ماكٌنات ترٌكو لحمبة رٌب  بتصبمٌمات مختلفبة )عبدد ثبفث تصبمٌمات( وكبذلش 12تا إنتا  ). والمٌكانٌكٌة لها

وأظهببرت نتبائلإ ابختببارات والتحلٌببل   دنٌبر(. 1200-600نمبرة  DTYبباختفف سبمش خبٌط الحشببو )خبٌط ببولً إسببتر 

 ئً لها أن اختفف نسبة الحشو له تأثٌر معنوي على خواز أداء أقمشة ترٌكو اللحمة الجاكارد متعددة الطبقات ابحصا

 .DTYخٌط بولً إستر  -الأقمشة متعددة الطبقات  -ترٌكو لحمة جاكارد : Keywordsكلمات دالة 

Abstract 

Multilayered fabrics represent a large sector in the field of upholstery fabrics used as furniture 

upholstery or as mattress covers and the global technological development in the jacquard 

circular weft knit fabric industry, which has enabled the production of multi-layered fabrics 

with a variety of designs and functional performance can also be used in upholstery. The 
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multi-layer knitting fabric consists of two layers, one face and the other back, and an inner 

layer called the filler layer which represents plays an important role in both the form of design 

and the thickness of the fabrics and their different properties as well as the end use.  By 

increasing filling ratio, the fabrics produced are suitable for placement as mattress covers and 

if filling ratio is lower, they can be used for furniture upholstery, bedding or quilts. 

So, research is aimed to study the effect of the difference in filling ratio "due to different 

design and the linear density of filler yarn" for the multi-layered jacquard weft knit fabric on 

some physical and mechanical properties. (12) samples were produced on double weft 

knitting machines in different designs (3 designs) as well as the thickness of filler yarn (DTY 

Polyester, 600-1200 denier). 

Keywords: Jacquard Weft Knitting - Multi-Layered Fabrics - Polyester DTY. 

: Introduction مقدمة 

راسة تطوٌر الأداء للأقمشة متعددة الطبقات من الموضوعات الهامة عالمٌاً ومجال بحبث ودراسبة واهتمباا للعدٌبد مبن ان د

الجهات البحثٌة الدولٌة. كما أن التطور التكنولوجً العالمً فً مجال صبناعة ترٌكبو اللحمبة الدائرٌبة سبرٌلا ومتفحب  فقبد 

البنبباء ، وكببذلش التصببمٌا للتوافبب  مببلا العدٌببد مببن الأغببراخ المطلوبببة تعببددت أنببواك تركٌبببات وأسببالٌ  تكببوٌن ونظرٌببات 

المتنوعة ولترضبً مختلبف الأذوا ، وٌعبد إسبلو  الجاكبارد إضبافة لماكٌنبات ترٌكبو اللحمبة الدائرٌبة وذلبش بنتبا  أقمشبة 

ش الأقمشبة متعبددة منقوشة ذات تصمٌمات وألوان متنوعة وأٌضاً ذات أداء وظٌفبً ٌفئبا العدٌبد مبن الأغبراخ ، مثبال لبذل

الطبقات المستخدمة فً مجال المفروشات والتبً تتكبون مبن طبقتبٌن أحبدهما علوٌبة والأخبرى سبفلٌة وبٌنهمبا طبقبة داخلٌبة 

تسمى طبقة الحشو والتً تمثل دوراً مهماً فً الخواز الفٌحٌقٌة والمٌكانٌكٌة لهبذ  الأقمشبة. ومبن هنبا جباءت فكبرة البحبث 

سبة الحشبو فبً أقمشبة ترٌكبو اللحمبة الجاكبارد متعبددة الطبقبات علبى خبواز الأداء لهبا بهبدف إلى دراسة تأثٌر اختفف ن

 توظٌفها فً أغراخ جدٌدة وأٌضاَ ابستفادة من نتائلإ الدراسة فً تطوٌر الأداء الوظٌفً لها.

ط الوجببه اخبتفف سببمش خبٌط طبقببة الحشبو واٌضببا اخبتفف خامببة خبٌ –اعتمبد البحببث علبى متتٌببرات : اخبتفف التصببمٌا 

مفترضاً ان تلش المتتٌرات تؤثر على نسبة خٌوط الحشو فً الأقمشة المنتجة وبالتالً تؤثر على بعبخ الخبواز الفٌحٌقٌبة 

 والمٌكانٌكٌة وأٌضاً الشكل وكذلش التوظٌف وابستخداا النهائً.

 :Theoretical Frameworkالدراسات النظرٌة  -1 

 الأقمشة متعددة الطبقات 1-1

 Beddingخدامات الأقمشببة متعببددة الطبقببات المسببتخدمة فببً مجببال المفروشببات خاصببة فببً مجببال الأسببرة تتنببوك اسببت

Fabrics  1(مثل أقمشة تنجٌد المرات  وأٌضاً فً أغراخ التتطٌة مثل اللحاف وغٌرها( 

 أقمشة ترٌكو اللحمة الدائرٌة الجاكارد 1-2

بإضافة أجهحة الجاكارد إلى الدملإ مبا ببٌن تتمٌبح ببه أقمشبة الترٌكبو  أدى التقدا والتطور فً ماكٌنات ترٌكو اللحمة الدائرٌة

الدائرٌة من خصائز وظٌفٌبة بخبواز جمالٌبة وتصبمٌمٌة اٌضباً تجعلهبا مناسببة للتطبٌب  فبً العدٌبد مبن المجبالات ومنهبا 

)2(مجببال المفروشببات 
أجهببحة )أجهببحة  تعتمببد تكنولوجٌببا إنتببا  أقمشببة ترٌكببو اللحمببة بإسببلو  االجاكببارد علببى إدخببال. و  

)3(الجاكارد( والتً تقوا بدورها فً التحكا فً اختٌار اببر والذي ٌعتمد ذلش فى المقاا الأول على التصمٌا المستخدا 
 . 

-Tri( وثفثٌبة اللبون )Bicolorتصنف أجهحة الجاكارد على ماكٌنات ترٌكبو اللحمبة الدائرٌبة البى ماكٌنبات ثنائٌبة اللبون )

Color) ٌفها من حٌث الحد الأقصى برتفاك وعرخ التصمٌا إلى:، كما ٌمكن تصن 
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 عمود. 24: وٌصل  لتنفٌذ تصمٌا حتى عرخ  Intermediate Jacquard( جاكارد أقل من المتوسط 1

 عمود. 48: وٌصل  لتنفٌذ تصمٌا حتى عرخ  Medium Jacquard( جاكارد متوسط 2

عمود أو حتى عدد اببر الكلً  144ٌا حتى عرخ : وٌصل  لتنفٌذ تصم Full Jacquard( الجاكارد الكامل 3

 )3(بالماكٌنة وٌكون فٌه ارتفاك صفوف التصمٌا غٌر محدود. 

تعتبر أقمشة المرات  من أقمشة ترٌكو محدوجة الجٌرسً )ذات وجهٌن( وتنتلإ هذ  الأقمشة باستخداا وجهً الماكٌنة من 

)4(ا خفل مجموعتٌن من اببر وعمل تأثٌرات متنوعة فً التصمٌ
بابضافة إلى خٌوط حشو داخلٌة وبدء استخداا هذ   . 

 (.1الأقمشة كأغطٌة للمرات  كما فً الشكل )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

( ٌوضح استخدام أقمشة ترٌكو اللحمة متعددة الطبقات فً تغطٌة وتنجٌد المراتب 1شكل )
)5 (

 . 
 

 (DTYخٌوط البولً استر ) 1-3

هً خٌوط تنتلإ من خفل عملٌة غحل جحئً تتا فٌها مرحلة  Drawn Textured Yarn (DTY)خٌوط البولً إستر

( بهدف تضخٌمها وإعطاؤها ملمس غٌر Texturingالسح  والبرا فً ان واحد ثا ٌتا احداث عملٌة تجعٌد للسط  )

  .)7( لذا ، فإن البولً إسترهو الأكثر الخامات شٌوعًا استخداماً فً الحشو . )6(منتظا 

 

  Experimental workملٌة التجارب الع -2

  مواصفات العٌنات المنتجة تحت البحث: 2-1 

دراسة تأثٌر نسبة خٌوط الحشو "الناتجة عن اختفف التصمٌا وإسلو  التماسبش واٌضباً سبمش خبٌط ٌهدف هذا البحث إلى  

اا تركٌ  رٌ  جاكارد حٌث تا استخد الحشو" على بعخ  خواز الأداء لأقمشة ترٌكو اللحمة الجاكارد متعددة الطبقات .

( عٌنة من أقمشة ترٌكو اللحمة الجاكارد متعددة 12( تصمٌمات وانتا  عدد )3تا تنفٌذ عدد )، و Full Jacquardكامل 

(  1(.   والجبدول )1200-600الطبقات، حٌث تا تنفٌذ التصمٌمات الثفثة  باستخداا نمرنٌن مختلفتٌن من خٌبوط الحشبو )

خامبة طبقبة الوجبه( لدراسبة تبأثٌر تلبش  –سبمش خبٌط الحشبو  -ٌكو المنتجبة بباختفف )التصبمٌا ٌبٌن مواصفات أقمشة التر

 المتتٌرات على الخواز الفٌحٌقٌة والمٌكانٌكٌة لأقمشة موضوك البحث.
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 ( مواصفات عٌنات أقمشة ترٌكو اللحمة الجاكارد متعددة الطبقات المنتجة1جدول )
 خامة  التصمٌم العٌنة

 خٌط الوجه
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 دنٌٌر   150 بولً إستر  2

 57.7 1200 إنجلٌزي 30/1 قطن 3

 دنٌٌر   150 بولً إستر  4

5 

ً
ان
لث
 ا
ٌم

صم
لت
ا

 

 43.5    600 إنجلٌزي 30/1 قطن

 دنٌٌر   150 بولً إستر 6

 60.6  1200 إنجلٌزي 30/1 قطن 7

 دنٌٌر   150 بولً إستر  8

9 

ٌم
صم

لت
ا

 

 
ث

ثال
ال

 

 40.6    600 إنجلٌزي 30/1 قطن

 دنٌٌر   150 بولً إستر  10

 58.6  1200 إنجلٌزي 30/1 قطن 11

 دنٌٌر   150 بولً إستر  12

 

 الاختبارات المعملٌة: 2-2

واصها الفٌحٌائٌبة والمٌكانٌكٌبة مثبل البوحن أجرٌت بعخ الاختبارات المعملٌة على الأقمشة المنتجة وذلش لتقٌٌا خ  -1     

 والسمش تحت ضتط ) 8(
)9(

 والتشر  
)10 (

 ونفاذٌة الهواء 
)11 (

 والعحل الحراري 
) 13(ومقاومة ابنفجار ) 12(

 . 

 تا احتسا  نسبة خٌوط الحشو فى الأقمشة المنتجة  من خفل الخطوات التاالٌة : -2

 الأقمشة المنتجة . تحدٌد عرخ وارتفاك التكرار للتصمٌا فى 

 .  قطلا  عٌنة بحٌث تمثل تكرار التصمٌا تمثٌف جٌدا وذلش لان نسبة الحشو تختلف طبقا للتصمٌا 

 . تنسٌل العٌنة المذكور  سابقا  الى وجه و ظهر وحشو ملا مراعاة عدا اى فقد فى الخامات اثناء التنسٌل 

 ان حساس.تا وحن جمٌلا الأجحاء )الوجه والظهر والحشو( معا على مٌح 

  100× اجمالى وحن جمٌلا الأجحاء ( ÷ تا وحن خٌوط الحشو منفرد  و حسا  نسبة الحشو :  ) خٌوط الحشو 

 

 نماذج التصمٌمات المنفذة : 2-3

 
 

 

 

 

  

 التصمٌم الثالث  التصمٌم الثانى التصمٌم الأول 

 ( ٌوضح الثلاث تصمٌمات المنفذة 2شكل )

 Results and Discussionالنتائج والمناقشة -3

 ( ٌوض  نتائلإ الأختبارات التى تمت على الأقمشة المنتجة .2جدول )

وقد تا تمثٌل النتائلإ من خفل الأعمدة واٌضا تا حسا  معامل الأرتباط لتحدٌد نوك وقبوة العفقبة ببٌن نسببة خٌبوط الحشبو 

 ونتائلإ الاختبارات .
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 منتجة موضوع البحث( نتائج الأختبارات التى تمت على الأقمشة ال2جدول )
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 13.4 42.8 152.1 36.12 0.8 304.9 38.8 إنجلٌزي 30/1 قطن  600

 19.9 48.2 110.3 33.33 0.872 275.3 دنٌر   150 بولً إستر 2

 14.5 57.1 76.2 25.76 1.61 402.1 57.7 إنجلٌزي 30/1 قطن  1200 3

 20.6 64.76 67.4 24.76 1.278 376 دنٌر   150 بولً إستر 4
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 17 49.14 123.8 34.05 0.93 329.3 43.5 إنجلٌزي 30/1 قطن  600

 20.5 65.1 103 27.94 0.946 294.8 دنٌر   150 بولً إستر 6

 19.6 65.1 64.5 24.87 1.85 407.2 60.6 إنجلٌزي 30/1 قطن  1200 7

 22.3 76.4 61.2 19.89 1.382 393.1 دنٌر   150 بولً إستر 8
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 16.2 48 144.4 35.45 0.888 311.3 40.6 إنجلٌزي 30/1 قطن  600

 20.9 56.76 104.1 32.28 0.926 284.8 دنٌر   150 بولً إستر 10

 16.9 62.4 70.1 27.09 1.63 404.2 58.6 إنجلٌزي 30/1 قطن  1200 11

 21.3 73.5 64.5 22.79 1.348 377.3 دنٌر   150 بولً إستر 12

 

 

 تأثٌر متغٌرات البحث على نسبة خٌوط الحشو فى الأقمشة المنتجة : 3-1

تجه ٌتض  ان التصبمٌا الثبانى حقب  اعلبى من خفل الجدول الساب  والذى ٌوض  نتائلإ نسبة خٌوط الحشو فى العٌنات المن

 نسبة حشو ٌلٌه التصمٌا الثالث ثا التصمٌا الأول وتفسٌر ذلش :

  . التصمٌا الثانى الوحدات الحخرفٌه به أكثر من التصمٌا الأول والثالث 

 ٌا الأول.التصمٌا الثالث عبارة عن نقش فى الأرضٌة بدون وحدات حخرفٌة وبالتالى نسبة  التماسش اعلى من التصم 

 تأثٌر متغٌرات البحث على نتائج اختبار خاصٌة " السمك تحت ضغط ": 3-2

 ( ما ٌلى :2( وجدول )3ٌتض  من الشكل رقا ) -1

  ( تحت ضتط ٌلٌه التصمٌا  1200،  600حق  التصمٌا الثانى اعلى النتائلإ فى اختبار السمش ) باستخداا خٌط حشو

 الثالث ثا التصمٌا الأول .

 دنٌٌر فى جمٌلا التصمٌمات بنسبة تقرٌبا  600دنٌٌر  اعطى نتائلإ اعلى من خٌط حشو نمرة  1200نمرة  خٌط الحشو

50 ± %1 %. 

 . مما سب  ٌتض  انه كلما حادت نسبة الحشو ٌحٌد سمش الأقمشة تحت ضتط 

  استخداا قطن لجمٌلا التصمٌمات ب 30/1دنٌٌر  فى وجه القماش حق   نتائلإ اعلى من خٌط  150/48خٌط بولٌستر

 دنٌٌر . 600خٌط حشو 

  لجمٌلا التصمٌمات باستخداا خٌط   150/48حق  نتائلإ أعلى من خٌط بولٌستر  قطن فى وجه القماش  30/1خٌط

 دنٌٌر . 1200حشو 

 ( أن:3( والجدول رقا )5(،)4الأشكال رقا  ) -2

التصبمٌا واخبتفف سبمش خبٌط  هناش معامل ارتباط قوى طبردي )موجب ( ببٌن نسببة خٌبوط الحشبو )الناتجبة عبن اخبتفف

 بولً إستر(. –الحشو ( ونتائلإ اختبار السمش تحت ضتط  للأقمشة المنتجة ملا اختفف خامة الوجه )قطن 



 ثانًالجزء ال –ً عشر ثانالعدد ال                                                              مجلة العمارة والفنون           

633 

كلما حادت نسبة خٌوط الحشو  فى القماش تقل المسافات البٌنٌة ببٌن الخٌبوط ممبا ٌبؤدي إلبى قلبة قابلٌتهبا   وٌرجع ذلك إلى:

 ها فى القماش على مقاومة ابنضتاط .للأنحلا  والحركة فتحٌد قدرت

 

 30/1دنٌر" لخامتً القطن  1200دنٌر ،  600لنمرة خٌط الحشو " ( ٌوضح نتائج اختبار السمك تحت ضغط  للتصمٌمات الثلاثة  3شكل )

 دنٌٌر 150إنجلٌزي والبولً إستر 

 

  

 دنٌٌر  150خٌط طبقة الوجه بولٌستر  ( ب) قطن  30/1خٌط طبقة الوجه  ( أ)

 ) أ ، ب( ٌوضح  قٌمة وشكل معامل الأرتباط بٌن اختلاف نسبة الحشو )الناتجة عن اختلاف التصمٌم (  وخاصبة السمك تحت ضغط مع ثبات نمرة 4كل ش

 دنٌٌر(   600خٌط الحشو )

 

 دنٌٌر  150خٌط طبقة الوجه بولٌستر  ( ب) قطن  30/1خٌط طبقة الوجه  ( أ)

) أ ، ب( ٌوضح  قٌمة وشكل معامل الأرتباط بٌن اختلاف نسبة الحشو )الناتجة عن اختلاف التصمٌم ( وخاصٌة السمك تحت ضغط مع ثبات نمرة  5شكل 

 دنٌٌر(   1200خٌط الحشو )
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 تحت ضغط. ( ٌوضح قٌمة معامل الإرتباط بٌن نسبة الحشو وخاصٌة السمك 3جدول )

 R2اط قٌمة معامل الإرتب المتغٌر

 0.8914 قطن( 30/1خٌط الوجه ) 600نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 0.8529 (.دنٌٌر  150بولٌستر )خٌط الوجه  600نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 0.9468 قطن( 30/1خٌط الوجه ) 1200نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 0.839 دنٌٌر (. 150)خٌط الوجه بولٌستر  1200نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 

 تأثٌر تأثٌر متغٌرات البحث على نتائج اختبار التشرب :  3-3

 ( ما ٌلى :2( وجدول )6ٌتضح من الشكل رقم ) -1

  حق  التصمٌا الأول اعلى النتائلإ فى اختبار التشر 

 ( ٌلٌه التصمٌا الثالث ثا الثانى . 600باستخداا خٌط حشو )

  دنٌٌر فى جمٌلا  1200دل التشر  اعلى من خٌط حشو نمرة دنٌٌر اعطى نتائلإ فى اختبار مع 600خٌط الحشو نمرة

 التصمٌمات .

 .   مما سب  ٌتض  انه كلما حادت نسبة الحشو ٌقل معدل التشر 

  لجمٌلا التصمٌمات باستخداا خٌط   150/48حق  نتائلإ أعلى من خٌط بولٌستر  قطن فى وجه القماش  30/1خٌط

  دنٌٌر .  1200،  600حشو 

 ( أن:4( والجدول رقم )7(،)6الأشكال رقم  ) -2

هناش معامل ارتباط قوى عكسى )سال ( بٌن نسبة خٌوط الحشو )الناتجة عن اختفف التصمٌا واختفف سمش خٌط 

 بولً إستر(.  –الحشو ( ونتائلإ اختبار التشر    للأقمشة المنتجة ملا اختفف خامة الوجه )قطن 

 ى القماش تقل المسافات البٌنٌة بٌن الخٌوط فتقل معدل التشر  .كلما حادت نسبة خٌوط الحشو  ف  وٌرجلا ذلش إلى:

فى وجه القماش حٌث اعطى  30/1دنٌٌر ملا خٌط  1200وٌستثنى من ذلش العٌنات المنفذ  باستخداا خٌط حشو نمرة 

 معامل ارتباط ضعٌف .

 

إنجلٌزي  30/1دنٌر" لخامة القطن  1200نٌر ، د 600( ٌوضح نتائج اختبار التشرب  للتصمٌمات الثلاث  لنمرة خٌط الحشو "6شكل )

 دنٌر 150والبولً إستر 
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 )ب( )أ(

لحشو ) أ ، ب( ٌوضح  قٌمة وشكل معامل الأرتباط بٌن اختلاف نسبة الحشو )الناتجة عن اختلاف التصمٌم (  وخاصبة التشرب  مع ثبات نمرة خٌط ا 7شكل 

 دنٌٌر(   600)

 

 

 

 )ب( )أ(

و أ ، ب( ٌوضح  قٌمة وشكل معامل الأرتباط بٌن اختلاف نسبة الحشو )الناتجة عن اختلاف التصمٌم (  وخاصبة التشرب مع ثبات نمرة خٌط الحش)  8شكل 

 دنٌٌر( 1200)

 

 خاصٌة التشرب.( ٌوضح قٌمة معامل الإرتباط بٌن نسبة الحشو و 4جدول )

قٌمة معامل الإرتباط  المتغٌر

R2 

 0.9956 قطن( 30/1خٌط الوجه ) 600ن نمرة نسبة خٌوط الحشو م

 0.9588 دنٌٌر( 150)خٌط الوجه بولٌستر  600نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 0.3426 قطن( 30/1خٌط الوجه ) 1200نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 150)خٌط الوجه بولٌستر   1200نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 دنٌٌر (

0.9889 
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 خٌوط الحشو على نتائج اختبار نفاذٌة الهواء : تأثٌر اختلاف نسبة 3-4

 ( ما ٌلى :2( وجدول )9ٌتض  من الشكل رقا ) -

 . حق  التصمٌا الأول اعلى النتائلإ فى اختبار نفاذٌة الهواء  ٌلٌه التصمٌا الثالث ثا التصمٌا الثانى 

  دنٌٌر فى جمٌلا  1200حشو نمرة  دنٌٌر اعطى اعلى نتائلإ فى اختبار نفاذٌة الهواء  من خٌط 600خٌط الحشو نمرة

 التصمٌمات .

 . مما سب  ٌتض  انه كلما حادت نسبة الحشو ٌقل معدل نفاذٌة الهواء 

  لجمٌلا   150/48حق  نتائلإ أعلى فى اختبار نفاذٌة الهواء من خٌط بولٌستر  قطن فى وجه القماش  30/1خٌط

  دنٌٌر .  1200،  600التصمٌمات باستخداا خٌط حشو 

 ( أن:5( والجدول رقا )11(،)10ال رقا  )الأشك -2

هناش معامبل ارتبباط قبوى عكسبى )سبال ( ببٌن نسببة خٌبوط الحشبو )الناتجبة عبن اخبتفف التصبمٌا واخبتفف سبمش خبٌط 

 بولً إستر(. –الحشو ( ونتائلإ اختبار نفاذٌة الهواء  للأقمشة المنتجة ملا اختفف خامة الوجه )قطن 

 بة خٌوط الحشو  فى القماش تقل المسافات البٌنٌة بٌن الخٌوط فتقل معدل نفاذٌة الهواء.كلما حادت نس  وٌرجلا ذلش إلى:

 

 

إنجلٌزي  30/1دنٌر" لخامة القطن  1200دنٌر ،  600( ٌوضح نتائج اختبار انفاذٌة الهواء   للتصمٌمات الثلاث  لنمرة خٌط الحشو "9شكل )

 دنٌٌر 150والبولً إستر 

  

 )ب( )أ(

خٌط  ) أ ، ب( ٌوضح  قٌمة وشكل معامل الأرتباط بٌن اختلاف نسبة الحشو )الناتجة عن اختلاف التصمٌم (  وخاصبة نفاذٌة الهواء مع ثبات نمرة 10شكل 

 دنٌٌر(   600الحشو )
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 )ب( )أ(

تصمٌم (  وخاصبة نفاذٌة الهواء مع ثبات نمرة خٌط ) أ ، ب( ٌوضح  قٌمة وشكل معامل الأرتباط بٌن اختلاف نسبة الحشو )الناتجة عن اختلاف ال 11شكل 

 دنٌٌر(   1200الحشو )

 

 اء.( ٌوضح  قٌمة معامل الإرتباط بٌن اختلاف التصمٌم )الذي ٌعبر عنه بنسبة الحشو( وخاصٌة نفاذٌة الهو5جدول )

 R2قٌمة معامل الإرتباط  المتغٌر

 0.9849 قطن( 30/1خٌط الوجه ) 600نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 150)خٌط الوجه  بولٌستر  600نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 دنٌٌر(
0.7551 

 0.9434 قطن( 30/1خٌط الوجه ) 1200نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 150)خٌط الوجه بولٌستر  1200نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 دنٌٌر(
0.9685 

 

 

 

 

 عزل الحراري :تأثٌر اختلاف نسبة خٌوط الحشو على نتائج اختبار ال  3-5

 ( ما ٌلى :2( وجدول )12ٌتضح من الشكل رقم ) -

 .حق  التصمٌا الثانى اعلى النتائلإ فى اختبار العحل الحرارى   ٌلٌه التصمٌا الثالث ثا التصمٌا الأول 

  دنٌٌر فى  600دنٌٌر اعطى اعلى نتائلإ فى اختبار العحل الحرارى   من خٌط حشو نمرة  1200خٌط الحشو نمرة

 التصمٌمات .جمٌلا 

 . مما سب  ٌتض  انه كلما حادت نسبة الحشو ٌحٌد معدل العحل الحرارى 

  لجمٌلا   150/48حق  نتائلإ أقل فى اختبار العحل الحرارى  من خٌط بولٌستر  قطن فى وجه القماش  30/1خٌط

  دنٌٌر .  1200،  600التصمٌمات باستخداا خٌط حشو 

 ( أن:6م )( والجدول رق14(،)13الأشكال رقم  ) -2

هناش معامل ارتباط قوى طبردى )موجب ( ببٌن نسببة خٌبوط الحشبو )الناتجبة عبن اخبتفف التصبمٌا واخبتفف سبمش خبٌط 

 بولً إستر(. –الحشو ( ونتائلإ اختبار العحل الحرارى   للأقمشة المنتجة ملا اختفف خامة الوجه )قطن 
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الساكن والجٌو  الهوائٌة الناتجه بٌن الشعٌرات وبٌن أن العحل الحراري ٌعتمد على كمٌة الهواء   وٌرجع ذلك إلى:

الخٌوط داخل القماش فبحٌادة نسبة خٌوط الحشو تقل المسافات البٌنة وتتكون جٌو  هوائٌة محكمة واٌضا ملا حٌادة نسبة 

 خٌوط الحشو تقل نفاذٌة الهواء وبالتالى تحٌد معدلات العحل الحرارى .

 

 30/1دنٌر" لخامة القطن  1200دنٌر ،  600عزل الحرارى    للتصمٌمات الثلاث  لنمرة خٌط الحشو "( ٌوضح نتائج اختبار ال12شكل )

 دنٌر 150إنجلٌزي والبولً إستر 

  

 )ب( )أ(

ع ثبات نمرة خٌط ) أ ، ب( ٌوضح  قٌمة وشكل معامل الأرتباط بٌن اختلاف نسبة الحشو )الناتجة عن اختلاف التصمٌم (  وخاصبة العزل الحرارى  م 13شكل 

 دنٌٌر(   600الحشو )

  

 )ب( )أ(

) أ ، ب( ٌوضح  قٌمة وشكل معامل الأرتباط بٌن اختلاف نسبة الحشو )الناتجة عن اختلاف التصمٌم (  وخاصبة العزل الحرارى  مع  14شكل 
 دنٌٌر(   1200ثبات نمرة خٌط الحشو )
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 العزل الحراري.لحشو فى الأقمشة المنتجة ونتائج اختبار ( ٌوضح قٌمة معامل الإرتباط بٌن نسبة ا6جدول )

قٌمة معامل الإرتباط  المتغٌر

R2 

 0.7798 قطن( 30/1لخٌط الوجه ) 600نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 0.98 دنٌٌر(. 150)خٌط بولٌستر  600نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 0.8476 قطن( 30/1لخٌط الوجه ) 1200نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 0.7722 دنٌٌر(. 150)خٌط بولٌستر  1200نسبة خٌوط الحشو من نمرة 
 

 

 

 تأثٌر اختلاف نسبة خٌوط الحشو على نتائج اختبار مقاومة الإنفجار : 3-6

 ( ما ٌلى :2( وجدول )15ٌتض  من الشكل رقا ) -

 لثالث ثا التصمٌا الأول وذلش فى العٌنات حق  التصمٌا الثانى اعلى النتائلإ فى اختبار مقاومة الانفجار   ٌلٌه التصمٌا ا

 قطن فى الوجه. 30/1المنفذ  باستخداا خٌط 

  دنٌٌر فى  600دنٌٌر اعطى اعلى نتائلإ فى اختبار مقاومة الأنفجار  من خٌط حشو نمرة  1200خٌط الحشو نمرة

 جمٌلا التصمٌمات .

 ر .مما سب  ٌتض  انه كلما حادت نسبة الحشو ٌحٌد معدل مقاومة الأنفجا 

  لجمٌلا   150/48حق  نتائلإ أقل فى اختبار مقاومة الأنفجار  من خٌط بولٌستر  قطن فى وجه القماش  30/1خٌط

  دنٌٌر .  1200،  600التصمٌمات باستخداا خٌط حشو 

 ( أن:7( والجدول رقا )17(،)16الأشكال رقا  ) -2

جبة عبن اخبتفف التصبمٌا واخبتفف سبمش خبٌط هناش معامل ارتباط قوى طبردى )موجب ( ببٌن نسببة خٌبوط الحشبو )النات

بولً إستر(.وٌستثنى من ذلش  –الحشو ( ونتائلإ اختبار مقاومة الأنفجار    للأقمشة المنتجة ملا اختفف خامة الوجه )قطن 

 دنٌٌر حٌث اعطت معامل ارتباط ضعٌف . 150ملا خٌط وجه بولٌستر  600العٌنات المنتجه باستخداا خٌط حشو 

 

 30/1دنٌر" لخامة القطن  1200دنٌر ،  600وضح نتائج اختبار مقاومة الأنفجار  للتصمٌمات الثلاث  لنمرة خٌط الحشو "( 15ٌشكل )

 دنٌر 150إنجلٌزي والبولً إستر 
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 )ب( )أ(

بة مقاومة الانفجار   مع ثبات نمرة ) أ ، ب( ٌوضح  قٌمة وشكل معامل الأرتباط بٌن اختلاف نسبة الحشو )الناتجة عن اختلاف التصمٌم (  وخاص 16شكل 

 دنٌٌر(   600خٌط الحشو )

 

 

 

 

 )ب( )أ(

نمرة ) أ ، ب( ٌوضح  قٌمة وشكل معامل الأرتباط بٌن اختلاف نسبة الحشو )الناتجة عن اختلاف التصمٌم (  وخاصبة مقاومة الانفجار   مع ثبات  17شكل 

 دنٌٌر(   1200خٌط الحشو )

 

 مة معامل الإرتباط بٌن نسبة الحشو فى الأقمشة المنتجة ونتائج اختبار العزل الحراري.( ٌوضح ق7ٌجدول )

قٌمة معامل الإرتباط  المتغٌر

R2 

 0.8149 قطن( 30/1لخٌط الوجه ) 600نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 0.2334 دنٌٌر(. 150)خٌط بولٌستر  600نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 0.9674 قطن( 30/1لخٌط الوجه ) 1200نسبة خٌوط الحشو من نمرة 

 0.987 دنٌٌر(. 150)خٌط بولٌستر  1200نسبة خٌوط الحشو من نمرة 
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 : Conclusionsالخلاصة 

بعد تحلٌل البٌانات إحصائٌاً ، اتض  ان اختفف نسبة الحشو فى اقمشة ترٌكو اللحمة الجاكارد متعددة الطبقبات ٌبؤثر علبى 

 ٌز النتائلإ كما ٌلً:خواز الاداء لها ٌمكن تلخ

  كلما حادت نسبة الحشو ٌحٌد سمش الأقمشة تحت ضتط وهناش معامل ارتباط قوى طردي )موج ( بٌن نسبة خٌوط

 بولً إستر(. –الحشو  ونتائلإ اختبار السمش تحت ضتط  للأقمشة المنتجة ملا اختفف خامة الوجه )قطن 

 ل ارتباط قوى عكسى )سال ( بٌن نسبة خٌوط الحشو  ونتائلإ كلما حادت نسبة الحشو تقل معدل التشر   و هناش معام

 بولً إستر(. –اختبار التشر    للأقمشة المنتجة ملا اختفف خامة الوجه )قطن 

  كلما حادت نسبة الحشو ٌقل معدل نفاذٌة الهواء و هناش معامل ارتباط قوى عكسى )سال ( بٌن نسبة خٌوط الحشو

 بولً إستر(. –قمشة المنتجة ملا اختفف خامة الوجه )قطن ونتائلإ اختبار نفاذٌة الهواء  للأ

  كلما حادت نسبة الحشو ٌحٌد معدل العحل الحرارى  و هناش معامل ارتباط قوى طردى )موج ( بٌن نسبة خٌوط

 بولً إستر(. –الحشو ونتائلإ اختبار العحل الحرارى للأقمشة المنتجة ملا اختفف خامة الوجه )قطن 

 لحشو ٌحٌد معدل مقاومة الأنفجار  و هناش معامل ارتباط قوى طردى )موج ( بٌن نسبة خٌوط كلما حادت نسبة ا

 بولً إستر(. –الحشو ونتائلإ اختبار مقاومة الأنفجارللأقمشة المنتجة ملا اختفف خامة الوجه )قطن 
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