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ملخص البحث:-
وهما  البلاستيكية  للأفلام  الكمى  الطباعى  للإنتاج  رئيسيتين  تقنيتان طباعيتان  تستخدم 
المميزة  الخصائص  منهما  ولكل  الروتوجرافيور  وطباعة  الفلكسوجرافية  الطباعة 
تكاليف  انخفاض  الروتوجرافيور  طباعة  عن  الفلكسوجراف  طباعة  يميز  ما  وأهم 
التشغيل لاسيما مع المشاوير الطباعية القصيرة والمتوسطة بينما أهم ما يميز طباعة 
لتقنيات  التوظيف الأمثل  الى  البحث  الطباعية، يهدف  الجودة  الروتوجرافيور مستوى 
الدقة بما يحقق ميزة تنافسية من حيث  الفلكسوجرافية عالية  تجهيز الاسطح الطباعية 
البلاستيكية  للأفلام  الروتوجرافيور  بطباعة  مقارنة  التجهيز  وزمن  والتكلفة  الجودة 
والمنهج  التحليلى  الوصفى  المنهج  الباحثين  استخدم  الغذائي،  التغليف  فى  المستخدمة 
التجريبى وذلك من خلال انتاج عبوة غذائية من الأفلام البلاستيكية )شيبسي( بطريقة 
تجهيز  بمراحل  مرورا  الروتوجرافيور  وطباعة  الدقة  عالية  الفلكسوجراف  طباعة 
والجودة  التكلفة  عناصر  تحليل  ثم  ومن  التشطيب  مرحلة  حتى  الطباعى  السطح 
يمكن  أنه  الباحثين  توصل  والتحاليل  القياسات  نتائج  خلال  ومن  الإنتاج  وزمن 
الدقة. عالية  الفلكسوجراف  تقنيات  باستخدام  الروتوجرافيور  طباعة  جودة  مضاهاة 

الكلمات المفتاحية:-
 – HD Flexo الفلكسوجراف عالى الدقة(
الروتوجرافيور Rotogravure – الأفلام 

البلاستيكية Plastic Film – التغليف 
.)Food Packaging الغذائى
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 مقدمة 

تستتتم تقنتتانمطبنعيطانمطبنسينستتتنمنان المطانى ايطاىنى فلاىن    قن
ى ي ستتتمنفنهنا لاطنى ايطاهنى سوفستتتة وى نهناعيطاهنى واتة وى نةسنن
ا فلنماهلاطنى  صتتطيانى لالان ونام منمطنيلان نعيطاهنى سوفستتة وى نن

عيتطاتهنى واتة وى نةسنىل ستطكنتفتط نتنى م تتتتانتلن ستتتتنلاتطنم ننناا
ى لا تتطايونى ايطانهنى تصتتنوون ا خنىل سطكنامانى م هن ن  ستتا ن
ى ايتطانتهنننالاتطنم منمتطنيلان نعيتطاتهنى واتة وى نةسنمستتتتمة نى  ة ونن
ى ايتطانتهلن فانم نى ماةسىانى يتتيفتهن ىنعيتطاتهنى سوفستتتتة وى نن

يطانهناط نهنى تقهنم  نذ خنى ىناىستتتتم تىقنتتانهنت هن نى ستتتتا نى ا
ىستسطعنمستتتتمة نى  ة ونى ايطانهن م تتتتط ىنعيطاهنى واتة وى نةسنن
ىلأمونى ا نى  نى ىنايط ونمعتلنللاةنى ايطاهنى سوفستتتتة وى نهناط لانطنن

لن لاتطننن2022متتطسلتهننتط اامنى ايتطانتهنى لا موستهنم ننتتىيتهنماو نى عتطقنن
 (.1يم  ن ىنى  فلنسقمن)

ن2022ى ىنن2012تانطانى ايطانهناط لانطنمان(:نمعتلنللاةنى م1شفلن)

 Research Problem مشكلة البحث

تت نم تفوهنى يي ن ىن نسنهنتةينتنى متانطانى يتيفهن م هن نىلأستا نن
ى ايطانهنى سوفستتتة وى نهناط نهنى تقهن ميتنون ة ونعيطانهنت تتتط ىن
عيطاهنى واتة وى نةسن    قنى ي ستتتمنفنهنى لاستتتم تمهن ىنى ماونتن

نى ااىيي؟ن

   Research Aims هدف البحث

ت هن نى ستتتتا نى ايطانهنننيهت نى يي نى ىنى مةينتنىلأمفلن متانطا
ى سوفستتتة وى نهناط نهنى تقهننلاطنييتونمن ونتاط ستتتنهنمانجن نى  ة ونن
ى واتة وى نةسن    قن نايتتطاتتهن متتتطسلتتهن ى م هن ن اى مفوستتهناامان

نى ي سمنفنهنى لاسم تمهن ىنى ماونتنى ااىيي.

 

 

   Research Importance أهمية البحث

هنى سوفستتتتة وى ن    قنى ستتتتمستط ونمانى لان ونى ماتط ستتتتنتهن ايتطات
ى ي ستتتتمنفنتهنمانجنت نى مفوستهناامانت هن نىلأستتتتا نى ايتطانتهنم ن
تيتنون ة ونعيتطانتهنت تتتتتط ىنعيتطاتهنى واتة وى نةسنمان  لنن

نتةينتنتتانهنت هن نى سا نى ايطانهنى سوفسة وى نهناط نهنى تقه.

   Research Methodology منهج البحث

اذ خنالمنهج الحجريب   االمنهج الوصفى  الححليل   ىستم تقنى يطجفنانن
مان  لنىلمطانايةونغاىينهنمانىلأ  قنى ي ستمنفنهن)شتنيستي(نناويتهنن
عيتطاتهنى سوفستتتتة وى ناتط نتهنى تتقتهناعيتطاتهنى واتة وى نةسنمواسىنن
نلاوىجلنت هن نى ستا نى ايطاىنجمىنموجوهنى م تانونامان منتيونلن

نطا.ااطصونى مفوسهناى  ة وناامانىلإلمن

 Research Limitsحدود البحث 

عيتطاتهنمجتتن تطمتطانى ماونتنى لاولتهن    قنالحفدود المووففففو يفة  
ى ي ستمنفنهنى  طصتهننط ماونتنى ااىيىنناويتهنعيطاهنى سوفستة وى نن

 اط ىنى تقهناى واتة وى نةس.

  Research Hypotheses فروض البحث

ى تقهننلاطنيمن نننىمفتطلنتهنتةينتنتتانتطانى ايتطاهنى سوفستتتتة وى نتهناط نه
مام طانعيطانهنذىان ة ونعيطانهنت تتتط ىنعيطاهنى واتة وى نةسنن

ننلان ونتاط سنهنمانجن نى مفوسهناامانىلإلمطا.

  Research Themes محاور البحث

 سعيًا لححقيق أهداف البحث قسمت الدراسة ال  المحاور الحالية 

 &The Theoreticalالمحور الأول  الإطففار النىرا الححليل   
Analytical Framework ويحضمن 

ى ايطاهنى سوفستتتة وى نهن    قنى ي ستتتمنفنهناتاةسىانت هن ن .1
ن.نى سا نى ايطاى

ى لاولتتهناتاةسىانن .2 ى ماونتن ى واتة وى نةسن  تتطمتتطان عيتتطاتتهن
نت هن نجطملنى صةسو.ن

 ى واتة وى نةسناى ايطاهنى سوفسة وى نه.متطسلهنعيطاهن .3
ن

الفحف فبفيفقف    الفعفمفلف   الإطففار  الف:ففاطفر    The Practicalالفمفحفور 
Framework ويحضمن 

ى تلاتوبن تاتيتتطاتتهن .1 ى تاتتاىيتىن ى تمتاتوتنتتن متاتمت تتطان تت تهتنت ن جتتت ن
 ى واتة وى نةسناى سوفسة وى ناط ىنى تقه.

ى تتتقتتهنن .2 ى تستوتفستتتتتة توى ناتتط تىن نتاتويتتتتهن ى تلاتاتمتان عتيتتطاتتهن
 اى واتة وى نةس.

 .ن سىسهنتيونونهن عاطصونى  ة وناى مفط نتناامانى م انل .3
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اللحلىل    الرى ا  الإطاا ر  الأول:    &The Theoreticalالمحور 

Analytical Framework  

 مقدمة 

ب  اا  اا  بب باعتاا كبىبلعاا نتبىب  تب اعاا نيتاا طبينيلاااايتيلب تقنيتاا طب
ىبعلاسااتي يوبما  بىبلع نوبىبك  لاافيةىويوبماع نوبىبةمتفيةىويفي بب

(بىبحصوبىبلفقيوببيلباع نوبىبك  لفيةىفبب2ي ثلبىبش لبىبت بتبيقمب)
بلاع بىنعشالوبىبتلافيقيوبمىبةمتفيةىويفيببلأولامبىبعلاساتي يوبوند بب

لبىبك  لاااافيةىوياو بمبت  كاوب ن ك ااااوبعدا بىع ا باتبىبنا يحاوببلأن ا 
وتبأ ةي  بىبشاا  بيوبن تبن آبيسااي بايخبىع ك ابت  بي ب ىبلاا ن  

أيخصبب ثيةب   بك عتبىبةمتفيةىويفيبب  ىبع  بو بمإعت كبأسااالفىع  
 ن يهبوتبىبفلاي  بىب تح  .ب

  اصصبسفقبىبتععئوبمىبتغ ي بىب ةعوبموقبتقنيوباع نوبىبك  لفيةىف(:ب2ش لب)
 2014بع مب  (199:بص3)مىبةمتفيةىويفي.ب

 
 أولا: الطب عة الفلكسوج افىة لخ م ت اللغلىف الم نة 

ى  ااى  تعتعة ىبلع نو ىبك  لافيةىويو  ل أكثة ىبتقني   ىبلع نيو تلفيا
يةيعبإبتبىلاست  ىمبىبفىسعبب اهبىبتقنيوبب لع نوبن تبخ    ب تنفنوب
  صااهبمريةب  صااه بيتمبىساات  ىمبأاع يبساا ن وب ن ك ااوبىب  ميوبب

ذى بق ن  ب لبىب ايع  بىبع ااافيوبمذى ببب لع نوبتنقلااامبىبتبأاع يب
مأخةىبيتمب ع بدت  بب نشااعوبوفقبىبعنكلااديوبمىبشااع  بب  نيوببق ن  بب

السااااما ت الممىطب للطبا عاة الفلكسااااوج افىاة   ب لبأامببىلإب تةمعي
 (194: ص3) لطب عة الأفلام البلاسلىكىة:

إ   عيوبىبلع نوبن تبىب     بىب  صاااوب)ميق(بمريةبىب  صاااوبب •
 )أولامب لبىبعلاستيك(بن تبخطبتد يعبمىا  بب مطبتع ي ه.

ىبتدكي بىبلااةيعبب حعة ب   بيلاا سبب ساات  ىمب  كين  باع نيوب •
  تةبوتبىب قيقو.ب 500ن بيوبىبلةنوبتصلبىبتب

 ىع ك ابت  بي بىلإعت كبب ب ق يعوب عبتقني  بىبلع نوبىنخةى. •
ي  لبىسااات  ىمبىبلع نوبىبك  لااافيةىويوبب د فنوبمىساااعوب لب •

 ىبتلعيق   بمب لبأا   بافبىبتغ ي بوتبىبفقتبىبح ضة.
تحقيقب لااتفي  بيف  بت اا اتباع نوبىبةمتفيةىويفيببك االب •

 ىبتقني  بىبةق يوبىبح يثو.
ى  ا عياوب  تبتقنيا  بىبتحفيالبوتبعكآبخطبىلإعتا كب ثالبىب عا بداوبب •

 ىبن  نيو ب ثلبقصبىب  صق  بأمبىبللاءبأمبىبتصكيس.

ي  لب  تبما ى بإضاا ويوببع بما  بىبلع نوبىنخية بكفا ى بب •
ىبتام يلببا ب فبفيةىمبأمبىبتصااااكيسبىب حا  ببىبلعا ناوبىبةق ياوبأمبب

 ب ست  ىمبىبةق نقبىب ع عيوبأمبىبعصمبن تبىبع ي .
 أ   عيوبىبلع نوبن تبي ععتبىبشةيط. •
أ  ا عياوبىساااات ا ىمب ا ىب تنف ب لبىنبفىطبمىلااعا يبىب ا صااااوبب •

 بتلفيقب نتد  بىبتغ ي بىب  صوبب بعلا   بىبتد ييو.
 م تفسلوبىبحدم. قي سيوب عبىنن  لبصغية  •

 السطح الطب ع  الفلكسوج اف ث نى : تطورات تجهىط 

ىبك  لافيةىوتبينقلامبىبتب)سالسب ل اتب لاعف ب بب  السطح االحاعى 
(بمىنكثةبsleeves بىنك ا مبب  ىبفىحبوفتفبفبي ةبسااااا ن اوبمصاااا عاو

-solid(ىساات  ى  بافبىلاساالسبىبلع نيوب لبىبكفتفبفبي ةبىبصاا  بب
sheet photopolymer plates(  مىبتتبقا  اتبيف  بنا بياوبقا ب اوبب

 ب ت ةىيبلاسي  ب عبتقني  بتد ي بىنسلسبىبةق يو.

  السااااطح الطبا ع  الفلكسااااوج اف الأنىماة ال ممىاة جلجهىط   - أ
CTP 

 ىبةق تببلأساالسبىبلع نيوبىبك  لاافيةىويو ىلإعت كت ثلبأعظ وبب ▪
CTP ىب قوبب مك   و  مت نفبفيي بىنساالسبىبلع نيوبن بيوHD 

Flexo – Full HD Flexo أن ا  بىبن فبمىبتلفيةببلعا نوب
ىبةمتفيةىويفيبب ىبك  لاااافيةىفببدف  باعاا نيااوبت ااااا اتب

 مىب يثفأمولت.ب
لالاجاهاىاط   .1 الا ماماىااة  الأناىامااة  الاطاباا عا   ماماىاطات  الساااااطاح 

 CTP الفلكسوج اف 
تحلااايلبىبت يي  بىبظ يوبىبن ن وبمىبحصااافلبن تب  ىب .1.1

قبىبظلالببظ تبأن تبب نا اقبىلإضاااا ء بىب ةتكعاوبم نا ا
 85ىبتبب  %10%بوتب قا بالب لبب  98ىبتبب  %1تتةىمحب لبب

 %ببلأعظ وبىبتق ي يو.
 ت  ؤلب ش  وبىبن فبىبنقلي. .1.2
تق يلبزمىي بىلاكت فبب نقطبىبشااع يوب   بأ ىبىبتبىع ك اب .1.3

 ز لبىبتشغيل.
ىبن تتبب  ن مبىسات  ىمبسا عيوبوي  يوبمىبح ب لبىبت فابىبعيئت .1.4

 نلبكي  مي  ب ع بدوبىنولام.
 ىبق ي بن تبىست  ىمبىاد مبخلفابأكثةب قو. .1.5
 

 خطوات اعداد السطح الطب ع  الفلكسوج اف  ال ممي .2
بتمساااايآبن قب  Back Exposureاللع يض الخلف    .2.1

 ىبعةمزبمتقليوبىنيضيو.
ب ب ي يب  اللع يض  Laser Imagingاللع يض ج للىطر .2.2

ميتمب لبخلابهبيساامبب  IR Laserىنشااعوبتحتبىبح ةىءبب
تك صايلبىبتصا يمبىبلع نتب ع شاة ب لبما  بىبةي بن تب

مإزىبوباعقوبىبقن  ب)أملبأكلي بىب ةبفط(ب  ىبللسبىبلع نت
  لب ن اقبىبتص يمبىبلع ني.بب

ىبتعةيضب  Main Exposureاللع يض الأماا م    .2.3 افب
ميع لبن تب UVىنسا ساتبميتمبب نشاعوبوفقبىبعنكلاديوب

 ن اقبىبلع نيوبن تبىبللسبىبلع ني.تقفيوبصلابوبىب 
تتمب لبخلالبىبغلاايلب)ىب  ءبب  Developmentالمع لجة   .2.4

 ىب ايع  (بلإزىبوبىب ن اقبريةبىبلع نيو. –

 
تج تتتتتتس  لل  Drayingالتجتيت ت ت    .2.5 تجتمت تاتهتال تتسجتنت ت ل يتمتال

 جلمخلصلم لتجمذيبلتجمممص.
يمالجلمعسج ةلل Post Exposureالجعريض الجالى  .2.6

 تجطبسعىلو نس لتلأكمسف.لتجننسئهةلجل طحل
 

 HD Flexoالطباعة ال لكسوجراف ة عال ة الدقة  . ب
 ه لللHD Flexoت معلتقنهتةلتجطبتسعتةلتجالج تتتت عاتيهتةلعتسجهتةلتجت  تةلل

أنمسطلتجنقسطلتجخسصةلوتججثسيةلتجمثسجهةلجلم سحستلتجمصممةلممسليضم ل
ع دةلطبتسعتةلعتسجهتةلتجت  تةلنتتتتم لتجنطتسكلتجل نىل تهكملت لوت يال تذ ل

 طليىلتجب صتتتتةل مت ظعتستل لهت لللل200تجمقنهتةلطبتسعتةلتصتتتت ل جىلل
وكثسيستلجلم تتسحستلتجمصتتممةلم ل وظلت  هالتجتتتبجستلتجمن نةل

Hypered Screenلجمت عهالتجت ظعتستلتجةلهتةلتجمم وتتتتطتةلوتقنهتةلتجتلل
Microcellsجم عهالتجم تتتسحستلتجمصتتتممةلوتقنهةلتجنقسطلتجم تتتسع ةللل

Support Dots جمت عهالتجت ظعتستلتجةلهتةليىلمنتسطالت نتتتتتس ةللللل
 Full%لمعلل0وتصتت لتجىلللHD Flexoيىلل%1تجعسجهةلجمصتت لتجىل

HD Flexo.ل
نقطةليىلتجب صتةللل2540يمالذجكلم ل وظلتجمصت يالعسجىلتج  ةلم لل

نقطةليىلتجب صتتتتةلجلالج تتتت عاتفلكسم لتج  ةلللل5080ويصتتتت لتجىل
Full HDمعلتجمعايضل سلأشتتتعةلي كلتجبنا تتت هةلتجمىلتعم ل نةس لل

LEDل(5)جه م .ل24تجىللل19م لل

 ثالثا: طباعة الروتوجراف ور لخامات الجغل   المرنة

طبسعهةلتجاتئ ةلتعمبالطبسعةلتجاوت عاتيه ظلوتح ةلم لأ   لتجمقنهستلتج
يىلطبسعةلتجمغلهالتجمانلومطب عستلتجنتتتالوتجمطب عستلتجخسصتتةلل
يسئقتةلتج  دة لتعممت ليىلعملنتسلعلىلأوتتتتط تنةلمعت نهتةلتج تتتتطحل)م ل
تجنحتس لتجمحمىل طبقتةلننتسئهتةلم لتججاو لأولتج نتك(لتمثت لتجمنتسطالل
تجغسئاةل نسلتجمنسطالتجطبسعهةلتج نلمغم ظةلع ئهسليىلم م دعلتجحبال

 لتجخويتسلتجممثلتةلجلمنتسطالتجطبتسعهتةلتجحبالجمنقلت لتجىلوتتتتطحللوتحمت
تجخسمةلتجطبسعهةل ع لتقه تتتنسلم ل وظلوتتتوطلتججتتتتطل رتجةلتجحبال

لتج تئ .ل

تمملكلطبسعةلتجاوت عاتيه ظلحصتةلوت  هةلكبهاةليىلطبسعةلمنم ستل
تجمغلهالجلعومتستلتجم تسظيتةلتججبهاةلجمتسلتمممعل ت لم لم تيتسلعت يت ةلل

مطب عتستلماتاعتةلتج  دةلوتت تتتتسكلولإبتستلت نمتس لتجطبتسعىلل نمتس لل
 وت مخ  لمعلتجمتسويالتجطبسعهةلتججبهاة.

تعممت لعلىلتنمقتسظلللعاتيه ظطايقتةلتجطبتسعتةلعلىلمتسكهنتستلتجاوت 
تجحبالتجم ع دل تسجخويتسلعلىلأوتتتتط تنتةلتجطبعل جىلتجاهلالأولتجختسمتةلل

بعل سجق ظلتجماتدلتجطبتسعةلعلهنسلويج نلتجضتتتتغطلعلىلأوتتتتط تنةلتجط
تجصتتتتحهحلحسي تلجخاو لك لتجحبالتجم ع دل سجخويسلوتنمقسج ل سججسم ل

ل جىلتجخسمة.

 سجمسجىليسجمخ فلم لتغههالشتج لتجتتبجستليىلطبسعةلتجاوت عاتيه ظلل
يج نلأ  ل جثهالم لتجالج تتت عاتفلكذجكلتهلإهالتجعسم لتجبتتتتا ل نسل

ل(121: ص2) يج نلأ  .

 لطباع ة للروتوجراف وررابعا: تطورات تيه ز حامل الصورة ا

 Gravure Cylinderأ. أسطوانة الطبع 

عبسظةلع لأوتط تنةلم لتجصتلبلتعل  سلطبقةلمنمةمةلم لتجنحس للل ى
كقسع ةللإاليعل  سلطبقةلنحسوتتتتهةلأ ا لم ن ةلجلحاالمغطسةل سججاو ل

(لوتجمىلته ذللإولإةلأن تعلويالطبقةلل3كمسل  لم نحليىلتجتج لظ ال)
لنحس لتجحاا.

  Thin layeredطبقة النحاس الرق قة  .1
وت تتتتمخت  لجما لمهجاونللل100تجىللل80طبقتةلتجنحتس لم لل

وتح ةللإاليمال رتجةلتجنحس لوتاوهبلطبقةلع ي ةلك لعملهةل
لطبسعهة.ل

 Ballard skin الطبقة القابلة للإزالة .2
تجنحتتس لم لل تج نللل100تجىلللل80طبقتتةل مهجاونلوججننتتسل

 س لةلجلإرتجةلحهثلي ع لتوالنسلطبقةلحسملةلم صلةلكنا هسل
لج ن جةلترتجمنس.

الستتتتتمتت تتكتتة .3 التتنتتحتتاس   Thick-Layered طتتبتتقتتة 
Cylinders  
ل4مهجاونلويمج لتوتتتتمخت تمنتسليىلللل320طبقتةلتجنحتس لل

عملهتستلحاالطبتسعىلمخملاتةلحهتثليمالتجم لهللوتجم تتتت يتةلل
يقا لم لل ل80 عتت لكتت لعملهتتةلطبتتسعهتتةلويمال رتجتتةلمتتسل

لمهجاون.

 (:لمقطعللأوط تنةلتجاوت عاتيه ظل3شج ل)

 ب. طرق ح ر أسطوانة الروتوجراف ور

 لأسطوانات الروتوجراف ور حال ا بطريقج ن وهما:يجم الح ر 

 Electromechanical  الإلتتكتتجتترومتت تتكتتانتت تتكتت التتحتت تتر   .1
Engraving 

يمالأظوتتتسظلتجبهسنستلمبسشتتتاةلم لتجحسوتتتبلوتجمحجاليىلعمالتجخويسل
وم تتسحمنسلوح منسلم ل وظلتجمحجاليىلرتويةل لالتجحاال)تجمسوتت (لل

ح س لويالتجم تتتطهال نمس ل ويسلمخملاةلتلأعمسكلوتجم تتتسحستلوتا
 /ثلوتجقلالل1تجتتتتتبجىلتجمطل  لحهثلت وظلتلأوتتتتط تنةل  تتتتاعةلل

ل1 نتسةل لللل1عت تظل لللل2تمج نلتجخلهتةلم لعت دلليمتهظعحل ماددللإتس ت  لل
يمحةليمج لأنلتخملالوح تتلتجخلهةليىلتجح الوتجتج لوتجعما؛لجهسل

 ل(78: ص1)  سجمق تظلجج ل  صةلما عة.

بتتالل زر   .2  –)الجعريض بتتالل زر   laser- Engravingالح ر 
 الح ر المباشر(

يعمبالتجحاالتجمبسشال سجله ظلأح ثلتجمط ظتتلجحاالوت نه لأوط تنةلل
تجاوت عاتيه ظلحهثليمالتغطهةلتلأوتتتتط تنةل سج نكل  الم لتجنحس لل

لج ن جةلذو سن ل سجله ظلجلأشعةلتح لتجحمات للإاليغطىل سججاو .ل
 

 وتوجراف ور والطباعة ال لكسوجراف ة خامسا: مقارنة طباعة الر 
ل

تمث لتج  دةلوتجلاةلعملهستلتجمتتغه لوتاعمبسظتتلتجبهيهةلعسم لحسوتالل
جو مهسظل ه لنةس لتجطبسعةلتجالج تتتت عاتيهةلوطبسعةلتجاوت عاتيه ظلل

أ الأوع لل(لل1اوتهمسليىلم سظلتجمغلهالتجغذتئ  لي نتحلتج  وظلظ ال)
تجمقسظنةل ه لتجطبسعةلتجالج تت عاتيهةلوطبسعةلتجاوت عاتيه ظلجلأيو ل
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تج تتتتتتس  لل  Drayingالتجتيت ت ت    .2.5 تجتمت تاتهتال تتسجتنت ت ل يتمتال

 جلمخلصلم لتجمذيبلتجمممص.
يمالجلمعسج ةلل Post Exposureالجعريض الجالى  .2.6

 تجطبسعىلو نس لتلأكمسف.لتجننسئهةلجل طحل
 

 HD Flexoالطباعة ال لكسوجراف ة عال ة الدقة  . ب
 ه لللHD Flexoت معلتقنهتةلتجطبتسعتةلتجالج تتتت عاتيهتةلعتسجهتةلتجت  تةلل

أنمسطلتجنقسطلتجخسصةلوتججثسيةلتجمثسجهةلجلم سحستلتجمصممةلممسليضم ل
ع دةلطبتسعتةلعتسجهتةلتجت  تةلنتتتتم لتجنطتسكلتجل نىل تهكملت لوت يال تذ ل

 طليىلتجب صتتتتةل مت ظعتستل لهت لللل200تجمقنهتةلطبتسعتةلتصتتتت ل جىلل
وكثسيستلجلم تتسحستلتجمصتتممةلم ل وظلت  هالتجتتتبجستلتجمن نةل

Hypered Screenلجمت عهالتجت ظعتستلتجةلهتةلتجمم وتتتتطتةلوتقنهتةلتجتلل
Microcellsجم عهالتجم تتتسحستلتجمصتتتممةلوتقنهةلتجنقسطلتجم تتتسع ةللل

Support Dots جمت عهالتجت ظعتستلتجةلهتةليىلمنتسطالت نتتتتتس ةللللل
 Full%لمعلل0وتصتت لتجىلللHD Flexoيىلل%1تجعسجهةلجمصتت لتجىل

HD Flexo.ل
نقطةليىلتجب صتةللل2540يمالذجكلم ل وظلتجمصت يالعسجىلتج  ةلم لل

نقطةليىلتجب صتتتتةلجلالج تتتت عاتفلكسم لتج  ةلللل5080ويصتتتت لتجىل
Full HDمعلتجمعايضل سلأشتتتعةلي كلتجبنا تتت هةلتجمىلتعم ل نةس لل

LEDل(5)جه م .ل24تجىللل19م لل

 ثالثا: طباعة الروتوجراف ور لخامات الجغل   المرنة

طبسعهةلتجاتئ ةلتعمبالطبسعةلتجاوت عاتيه ظلوتح ةلم لأ   لتجمقنهستلتج
يىلطبسعةلتجمغلهالتجمانلومطب عستلتجنتتتالوتجمطب عستلتجخسصتتةلل
يسئقتةلتج  دة لتعممت ليىلعملنتسلعلىلأوتتتتط تنةلمعت نهتةلتج تتتتطحل)م ل
تجنحتس لتجمحمىل طبقتةلننتسئهتةلم لتججاو لأولتج نتك(لتمثت لتجمنتسطالل
تجغسئاةل نسلتجمنسطالتجطبسعهةلتج نلمغم ظةلع ئهسليىلم م دعلتجحبال

 لتجخويتسلتجممثلتةلجلمنتسطالتجطبتسعهتةلتجحبالجمنقلت لتجىلوتتتتطحللوتحمت
تجخسمةلتجطبسعهةل ع لتقه تتتنسلم ل وظلوتتتوطلتججتتتتطل رتجةلتجحبال

لتج تئ .ل

تمملكلطبسعةلتجاوت عاتيه ظلحصتةلوت  هةلكبهاةليىلطبسعةلمنم ستل
تجمغلهالجلعومتستلتجم تسظيتةلتججبهاةلجمتسلتمممعل ت لم لم تيتسلعت يت ةلل

مطب عتستلماتاعتةلتج  دةلوتت تتتتسكلولإبتستلت نمتس لتجطبتسعىلل نمتس لل
 وت مخ  لمعلتجمتسويالتجطبسعهةلتججبهاة.

تعممت لعلىلتنمقتسظلللعاتيه ظطايقتةلتجطبتسعتةلعلىلمتسكهنتستلتجاوت 
تجحبالتجم ع دل تسجخويتسلعلىلأوتتتتط تنتةلتجطبعل جىلتجاهلالأولتجختسمتةلل

بعل سجق ظلتجماتدلتجطبتسعةلعلهنسلويج نلتجضتتتتغطلعلىلأوتتتتط تنةلتجط
تجصتتتتحهحلحسي تلجخاو لك لتجحبالتجم ع دل سجخويسلوتنمقسج ل سججسم ل

ل جىلتجخسمة.

 سجمسجىليسجمخ فلم لتغههالشتج لتجتتبجستليىلطبسعةلتجاوت عاتيه ظلل
يج نلأ  ل جثهالم لتجالج تتت عاتفلكذجكلتهلإهالتجعسم لتجبتتتتا ل نسل

ل(121: ص2) يج نلأ  .

 لطباع ة للروتوجراف وررابعا: تطورات تيه ز حامل الصورة ا

 Gravure Cylinderأ. أسطوانة الطبع 

عبسظةلع لأوتط تنةلم لتجصتلبلتعل  سلطبقةلمنمةمةلم لتجنحس للل ى
كقسع ةللإاليعل  سلطبقةلنحسوتتتتهةلأ ا لم ن ةلجلحاالمغطسةل سججاو ل

(لوتجمىلته ذللإولإةلأن تعلويالطبقةلل3كمسل  لم نحليىلتجتج لظ ال)
لنحس لتجحاا.

  Thin layeredطبقة النحاس الرق قة  .1
وت تتتتمخت  لجما لمهجاونللل100تجىللل80طبقتةلتجنحتس لم لل

وتح ةللإاليمال رتجةلتجنحس لوتاوهبلطبقةلع ي ةلك لعملهةل
لطبسعهة.ل

 Ballard skin الطبقة القابلة للإزالة .2
تجنحتتس لم لل تج نللل100تجىلللل80طبقتتةل مهجاونلوججننتتسل

 س لةلجلإرتجةلحهثلي ع لتوالنسلطبقةلحسملةلم صلةلكنا هسل
لج ن جةلترتجمنس.

الستتتتتمتت تتكتتة .3 التتنتتحتتاس   Thick-Layered طتتبتتقتتة 
Cylinders  
ل4مهجاونلويمج لتوتتتتمخت تمنتسليىلللل320طبقتةلتجنحتس لل

عملهتستلحاالطبتسعىلمخملاتةلحهتثليمالتجم لهللوتجم تتتت يتةلل
يقا لم لل ل80 عتت لكتت لعملهتتةلطبتتسعهتتةلويمال رتجتتةلمتتسل

لمهجاون.

 (:لمقطعللأوط تنةلتجاوت عاتيه ظل3شج ل)

 ب. طرق ح ر أسطوانة الروتوجراف ور

 لأسطوانات الروتوجراف ور حال ا بطريقج ن وهما:يجم الح ر 

 Electromechanical  الإلتتكتتجتترومتت تتكتتانتت تتكتت التتحتت تتر   .1
Engraving 

يمالأظوتتتسظلتجبهسنستلمبسشتتتاةلم لتجحسوتتتبلوتجمحجاليىلعمالتجخويسل
وم تتسحمنسلوح منسلم ل وظلتجمحجاليىلرتويةل لالتجحاال)تجمسوتت (لل

ح س لويالتجم تتتطهال نمس ل ويسلمخملاةلتلأعمسكلوتجم تتتسحستلوتا
 /ثلوتجقلالل1تجتتتتتبجىلتجمطل  لحهثلت وظلتلأوتتتتط تنةل  تتتتاعةلل

ل1 نتسةل لللل1عت تظل لللل2تمج نلتجخلهتةلم لعت دلليمتهظعحل ماددللإتس ت  لل
يمحةليمج لأنلتخملالوح تتلتجخلهةليىلتجح الوتجتج لوتجعما؛لجهسل

 ل(78: ص1)  سجمق تظلجج ل  صةلما عة.

بتتالل زر   .2  –)الجعريض بتتالل زر   laser- Engravingالح ر 
 الح ر المباشر(

يعمبالتجحاالتجمبسشال سجله ظلأح ثلتجمط ظتتلجحاالوت نه لأوط تنةلل
تجاوت عاتيه ظلحهثليمالتغطهةلتلأوتتتتط تنةل سج نكل  الم لتجنحس لل

لج ن جةلذو سن ل سجله ظلجلأشعةلتح لتجحمات للإاليغطىل سججاو .ل
 

 وتوجراف ور والطباعة ال لكسوجراف ة خامسا: مقارنة طباعة الر 
ل

تمث لتج  دةلوتجلاةلعملهستلتجمتتغه لوتاعمبسظتتلتجبهيهةلعسم لحسوتالل
جو مهسظل ه لنةس لتجطبسعةلتجالج تتتت عاتيهةلوطبسعةلتجاوت عاتيه ظلل

أ الأوع لل(لل1اوتهمسليىلم سظلتجمغلهالتجغذتئ  لي نتحلتج  وظلظ ال)
تجمقسظنةل ه لتجطبسعةلتجالج تت عاتيهةلوطبسعةلتجاوت عاتيه ظلجلأيو ل

 مهجهة.تجبوو
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( 5: ص4)  (: مقارنة بين طباعة الروتوجرافيور وطباعة الفلكسوجراف1جدول )

 الطباعة الفلكسوجرافية  طباعة الروتوجرافيور  
 أقل  أكبر البصمة الطباعية 

 أقل  أعلى بكثير  تكلفة الطباعة 
 أقل  أعلى قليلا تكلفة التشغيل 
 أقل  أعلى قليلا تكلفة الصيانة 

 أقل  أعلى بكثير  تكلفة تجهيز حامل الصورة الطباعية
 أقل  أعلى بكثير  قدرة تحمل حامل الصورة الطباعية 

 أقل  أطول  زمن التجهيز 
 مدى أكبر محدودة  تنوع الأحبار 

 أعلي أقل  مرونة حامل الصورة الطباعية 
 أقل  أعلي العملية )الطلاء والتصفيح( مرونة 

 فى تحسن  مرتفعة جودة الطباعة )عملية الطباعة التفصيلية( 
 أكثر توافق  أقل توافق  الاعتبارات البيئية 

العالم يتغير بسررررعة من  لال العول ةغ تغير اياتياجام ومتالبام  
وتكرالي  اننتراو ونمن التيررررغيرل ت ار ورمل العوامرل بع ق على أارد 
التابيقام الصررعاعية الرسيسررية ال رتباة باريقة الحياة الحديثة ووى 
التغلي  ال رنغ كملك عوامل مثل الصرررداقة البي،يةغ وتقليل البصررر ة  

تقليل اسرررت لال الااقةغ واسرررتلداا ال واد القابلة نعادة الكربونيةغ و
التردوير و   أو اللراملرة فى البي،رةغ ونيرادة السررررلامرة فى تغلي  ال واد 
الغماسيةغ ونيادة السررلامة فى مصررانت التصررعيت وتحقيق جودة طباعة  
عالية وكفاءة لع ليام الاباعة القصريرة   ال توسراةغ وبالابت سر ولة  

لية الاباعةغ كعتيجة للتاورام ال تزايدة فى طباعة  ايسرتلداا فى ع 
 /HDالفلكسررروجراف يسررري ا مت اسرررتلداا ايسررراق  عالية الدقة  

FULL HD   تقرارل ل سررررتويرام الجودة ووقرز التج يزام نجرد 
وايعداد وسرررعة ن و السرروض لت رراوى طباعة الروتوجرافيور ك ا 

  (.4يت ق فى اليكل رقم )

تقعيام ايساق الاباعية الفلكسوجرافية مقارنة  (: أار تاور 4شكل )
 بالروتوجرافيور

المتمطمبميم مر   المعممملمر  اعطممار  الم:ممانمر    The Practicalالمممحمور 
Framework 

تجهيز وطبماعمة وقيمات وتحليمل عينمات لمنتجمات التغليا الغم ا ر  
 )شيبسي( لطباعة الروتوجرافيور والفلكسوجراف عالر الدقة.

 وجرافيورأولا  تجهيز أسطوانة الروت

( ععاصرر تج يز أسراوانام الروتوجرافيور  2يوضرق الجدول رقم )
 جعي ام. 5باعم الا اطم ف،ة  شيبسيل عتج  

 (: ععاصر ومواصفام تج يز أساوانام الروتوجرافيور2جدول )

لمممطمممبممماعمممة  الألمممواع  عمممدد 
 الروتوجرافيور

أسرررراوانرام طبراعيرة محي    8
 ملم  540

 الكتروميكانيكيافر  طري ة تجهيز السطح الطباعي
 RZ 38. خشونة السطح الطباعي

 AM Screen نوع الشبكات 

 درجة 45 زاوية الحفر 

 HV  1100 صلابة الكروم

 الفلكسوجرافر عالر الدقة السطح الطباعرثانيا  تجهيز 

( الجرردول رقم  تج يز  3يوضررررق  الابرراعى( ععرراصررررر   السرررراق 
الرردقررة واسرررراوانررام اينيلوك  للابرراعررة   الفلكسرررروجرافى عررالى 

 جعي ا. 1الفلكسوجرافية عالية الدقة ل عتج شيبسى باعم الا اطم ف،ة 

 (: ععاصر ومواصفام تج يز ايساق الاباعية الفلكسوجرافية عالية الدقة3جدول )

لمممطمممبممماعمممة   الألمممواع  عمممدد 
 الفلكسوجراف

 ألوان 8

الطباعر  طري ة تجهيز السممطح  
 الدقة /

HD – 2045 DPI   

 ESCO CDI SPARK ماكينة تجهيز السطح الطباعي
2530 

 
التسطير االبطى لاليلركس =ا ا Cاللون السيان 

مططططط ا اا460 اا181.1خط ا ا
اخ  بسصة(

التسططططير االبططططى لالكسططططي اا
خطط ا ااا150الططيططىطط  ططلا اا

 الىسصة

التسطير االبطى لاليلركس =ا ا  Mاللون الماجنتا
مططططط اااا460 اا181.1 خط ا ا

اخ  بسصة(
التسططططير االبططططى لالكسططططي اا

خطط ا ااا150الططيططىطط  ططلا اا
 الىسصة

التسطير االبطى لاليلركس =ا ا  Y اللون الأصفر
مططططط ا اا460 اا181.1خط ا ا

اخ  بسصة(
التسططططير االبططططى لالكسططططي اا

خطط ا ااا150الططيططىطط  ططلا اا
 الىسصة

التسطير االبطى لاليلركس =ا ا  K اللون الأسود
مططططط ا اا460 اا181.1خط ا ا

اخ  بسصة(
تسططططير االبططططى لالكسططططي ااال

خطط ا ااا150الططيططىطط  ططلا اا
 الىسصة

 spotاللون الأحمر للشعععع عا   
color 

التسطير االبطى لاليلركس = ا
مطططط ا اا280 ا110.24خ ا ا

اخ ا ابسصةا(
 لااتسجداشى  ت

التسطير االبطى لاليلركس = ا spot colorاللون الأبيض 
خ ا ااا98.4خ ا امطط ا اا250

ابسصةا(
 لااتسجداشى  ت

التسطير االبطى لاليلركس =ا ا spot colorاللون الأز ق 
خ اااا125.9خ ا امط ا اااا320

االىسصةا(ا 

التسططططير االبططططى لالكسططططي اا
خطط ا ااا133الططيططىطط  ططلا اا

 الىسصة

التسطير االبطى لاليلركس =ا ا spot colorاللون الأخضر 
اا110.24خ ا امطططط ا اااا280

اخ ا ابسصةا(
 لااتسجداشى  تا

 ثالثا: طباعة المنتج بطريقة الفلكسوجراف والروتوجرافيو .

ت اأج اءاالطداامططططةاالتة عىرطةا كلاىط  رعتلالىط  طةايك سططططسج ايرطةاا
واوتسج ايرسااداخططماىسمططططسطططططةاالع اشطططططةالكيىطط  ططةاوالت كر ا

ا.5ا–ا4ب لمساصع تاالت لرةا م اهساىسض ابةداولااق ا

 أ. مواصفات ماكينة طباعة الروتوجرافيو  لأكياس الشيبسي

ايلالى  ةاالتة اباا(:اىساصع تاى  رعةاال وتسج ايرسااالمستخدىة4جدولا 

 )CERUTTI RX 98)R طراز ماكينة الطباعة

ااعي ليا-ااا2007 سنة وبلد الصنع 
اوحدةا10 عدد الوحدات الطباعية

اىت ايلاالدقرقةاا300 سرعة الماكينة
اى اا1370 عرض الأسطوانة الطباعية
ام ا880اللااا450ىنا محيط الأسطوانة الطباعية
 الفلكسوجراف لأكياس الشيبسي ب. مواصفات ماكينة طباعة 

 (:اىساصع تاى  رعةاالعك سسج افاالمستخدىةايلالى  ةاالتة اباالعمكرة5جدولا 
 - FLEXOTECNICA KBA طراز ماكينة الطباعة

CI 
األم ليا-ااا2009 سنة وبلد الصنع 

السنا10 عدد الوحدات الطباعية
اىت ايلاالدقرقةاا400 سرعة الماكينة

الأسععععععطعععوانعععة  ععععرض  
 الطباعية

اى 1260

ا1200 عرض الطباعة
تعكعرا   Min printأقععت 

repeat (mm) 
330 

تععكععرا   Max أقصععععععر 
print repeat (mm)  

ا900

 
 
 
ا
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 ثالثا: طباعة المنتج بطريقة الفلكسوجراف والروتوجرافيو .

ت اأج اءاالطداامططططةاالتة عىرطةا كلاىط  رعتلالىط  طةايك سططططسج ايرطةاا
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ايلالى  ةاالتة اباا(:اىساصع تاى  رعةاال وتسج ايرسااالمستخدىة4جدولا 

 )CERUTTI RX 98)R طراز ماكينة الطباعة

ااعي ليا-ااا2007 سنة وبلد الصنع 
اوحدةا10 عدد الوحدات الطباعية

اىت ايلاالدقرقةاا300 سرعة الماكينة
اى اا1370 عرض الأسطوانة الطباعية
ام ا880اللااا450ىنا محيط الأسطوانة الطباعية
 الفلكسوجراف لأكياس الشيبسي ب. مواصفات ماكينة طباعة 
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CI 
األم ليا-ااا2009 سنة وبلد الصنع 
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 رابعا: الخامات المستخدمة فى الإنتاج الطباعى 

(اخصحئص الوولفحتئاالجمئوئاالجتخحمموو اا6يوضح الجدول اقم ا 
 فىاللإنمئجالجطبئعي.

 
(:اخصئص الوولفتئاالجمئوئاالجتخمموو افىاطبئع ا6 جول اقم ا

 لجمدئقبالجعتلي ا
أحبححئقااا–أحبححئقاتلاامححئعححوااوحح يبححئااا الأحبار

اوحلي الجصنعاغ لصي 
نخححححمالجتولغالجميطاومطئيطااجنجول ا ا

جلو اللأبيضا اتقح الاا%اا25تقح اع اا
ا%40ع ا

اححححتححئ اااابوجى الخامة الطباعية ويحرحطل اااا25بطلبلحيح ا
وعئججابئجرطلنئاجلخحط الجمئقجىام ايم اا

اMetallizationلجمصتي 
اعرخي  نوع الطباعة

اوطكزي نوع اللحام
 DEATWAYLERأوطيري ا أسلحة الكشط

 خامسا: دراسة تحليلية لعناصر الجودة 

 أ. وصف العينات

جني ابططيق ااا8جني الفئ اااا1بئجطتئط افئ اااات اطبئع اأكيئسااححيبخححى
طبئع الجتلرخححوجطل اعئجىالجوم الطبئع اأكيئسااححيبخححىابئجطتئط اا

جنيهحئاابططيقح اطبحئعح الجطلتوجطلفيوقاكتحئاضواووضحححح افىاااا5فئح اا
 (.5لجشر اقم ا 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ا

 

(:الجعينئاالجتخمموو افىالجمدئقبالجعتلي ابططيق اطبئع الجتلرخوجطل اا5ار ا 
 وجطلفيوقللجطلت

 ب. الأجهزة المستخدمة فى اجراء القياسات 

ا(:اللأجهزااللجبطلوجالجتخمموو افىاأجطلءالجمحئجي اللجقيئسا7جول ا 

رقكمكى   مكبر رقمي مكككبكر 
الكنكقكط   لكتكككبكيكر 

 الشبكية

Digital USB 
Microscopes 
1000 x 

 جهاز القياس اللوني
spectrophotometer 

لكككلكككقكككيكككاس  
الككككلككككونككككى  
والككككك ككافككة  
والككككنككككمككككو  

 النقطي

TECHKON 
SpectroDens – 
Spectro-
Densitometer 

برنامج   برنامج القياس اللوني
Color 
Tool 

بي ااΔ Eجحخئبا
 لجقي الجلوني ا

 ج. نتائج القياس والتحليل للعينات المطبوعة

ت اتخحححدي افحححوقاوربطاابئ حححممولسالجتيرطل حححروبالجطمتىاجبعضا
بحطحطيحقحح اا لجحتحطحبحوعحح ا لجححومحح الجحتحنححئطحطا لجحتحلحرخححححوجحطل اعححئجحىا

للجطلتوجطلفيوقالوقئقنمهئاببعضححهئاجموضححي اكيتي اتتعي اعنئفححطا
ا(.8لجمصتي اطبئعيئابي اكلاالجططيقمي اكتئايمض افىالجدول اقم ا 
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 x 1000نتائج التحليل باستخدام المكبر الرقمى  -1

  x 1000باستخدام المكبر الرقمىنتائج القياس التحليل (: 8جدول )

 نتائج عينات الفلكسوجراف عالى الدقة  نتائج عينات الروتوجرافيور  
ال حححححبحكحيححة   الحنحبححا   تحححلحيححل 
الح حيحنححات   عحلحى  لحلحكحتححابححات 

 المطبوعة

 
الحواف المسننننللنر لالرف الممي   

 لطباعر الروتوجرافيور.

 
وجود نقاط بيضننناا داال المسنننالر الم نننمتر  

ظهور فنالننننل بلوض حبي  لول  للكتنابنام     
 الحروف.

تحليل النبا  ال ححبكية ل حح ار  
 شيبسي

 

اسننننتخدام لوض والد حلمر لل نننن ار   
 للح ول على لوض البراند.

تدعيم اللوض الألمر باللوض الألنن ر للح ننول   
  Microcellsعلى لوض البرانند    اسننننتخندام  

المثقبر لج ل الكثافر حق نى  ا ككوض والح نول  
على انت نننننار  لناسنننننع كضنننننا ى طبناعنر  

 .الروتوجرافيور
 

تحليل النبا  ال حححبكية لتدر   
 البطا س بجوار ال  ار

 
تنداانل البطناطع    الأر ننننينر    

 كثافر  لاسبر لار ير.

 
تنداانل البطناطع    الأر ننننينر    اسننننتخندام 

Microcells    نا ككوض لج نل الكثنافنر حق ننننى 
والح نول على انت نار  لاسنع كضنا ى طباعر  

اسننننتنخنندام    Hyperedالنروتنوجنرافنينور  ن  
Screen. 
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تحليل النقاط الشبببة يت لج     

 الطماطم

%    0التدرج بسهههة لص لا ههه   ال   
 لطباعص الرلات جرافي ر.

 support dotsمع اسههتادا    %1التدرج ال    
التعبير ف  مناطق الإضاءة العليا للمساعدة عل  

 عن النقط الشبكيص.
تحليبل النقباط الشببببة يبت لل    

 الأخضر للطماطم

لهمهنههاطق   الهتههدر ه   الهصوهههه   عهله  
 الإضاءة العليا بسة لص.

دعم المناطق بالنقاط المسههههاعدة مع اسههههتادا   
Microcell    الصوهههه   عل  التهدر   لمنهاطق

 الإضاءة العليا بسة لص.
الشبببببةب بيببت   البنبقبباط  تبحبلبيببل 
للصببب  ل الو ت فرا يت لحقل  

 الةطاطس

عمق خلا ها الصرر لاالصوهههه   عل  
 التدرجات الل نيص.

مصهااهاة عمق خلا ها الرلات جرافي ر بهاسههههتاهدا   
 .Microcellالنقاط المساعدة مع استادا  

نتيجص تصليل العينات الاا ص بطباعص الرلات جرافي ر لاالرلكس جراف  
عال  الدقص  تضهههها مصاااة مطةر طباعص الرلات جرافي ر ف  مناطق  
الإضههاءة العليا من خلا  النقاط الداعمص اما  تضهها ف  الشههكل رقم  

(6.) 

 العاليص(: نقاط دعم لتدعيم مناطق الإضاءة  6شكل )

لاالت    Microcellشهبكات تم مصاااة المسهااات الموهمتص من خلا   
تصت ى عل  ن ع معين من الثق ب ف  المسهااات الموهمتص  ىدى ا ا 

 .(7اما  تضا ف  الشكل رقم ) أ ضًا إل  تصسين لاضع الصبر

 المثقبص لتدعيم مناطق المسااات المومتص لاالطلا    Microcell(: شبكات 7شكل )

نجباج  القيباتبببببا  لاسببار اوتببببة جرع  ت  يجر لل ينبا    -2
  COLOR TOOLعحساب الورعق الل نيت لاةرنا   

 نجاج  القراءا  الل نيت – 2-1
قيهها    بجةهها    Delta Eلااسهههههاب    LAB COLRتم 

لصسهههههاب    Color Toolا سههههبكترلاف ت ميتر لابرنهام   
  لشهههيب  لال ن  ا ختلاف الل ن  لل ن الشهههعار اسسهههاسههه

الالريص بين عينص مطب عص بطر قص الرلات جرافي ر 

 
 (.9والفلكسوجراف عالى الدقة كما هو موضح فى الجدول رقم )

 الاختلافات اللونية بين طباعة الروتوجرافيور وطباعة الفلكسوجراف عالية الدقة (: نتائج9جدول )

( تقارب لا يمكن ملاحظته بالرؤية المباشححرب بين الدرجات اللونية المربرب عن البراند والمسححت دمة فى  8ونلاحظ كما هو موضححح فى اللححكم رقم ) 
 تصميم الأرضية.

 Color Toolببرنامج  (: تقرير الاختلافات اللونية بين طباعة الروتوجرافيور وطباعة الفلكسوجراف عالى الدقة8شكم )

 نتائج قراءة الكثافات اللونية -2-2
يتضححح تقارب الكفافات اللونية بين طباعة الروتوجرافيور  

والفلكسححححوجراف عحالى الحدقحة كمحا هو موضححححح من نتحائج  

( وتزيحد قليلا فى طبحاعحة 10القيحااححححات فى الجحدول رقم )

الروتوجرافيور للألوان السححيان والماجاتا والأرححفر وتقم  

فى اللون الأاححوو وجمير ا تقض ضححمن القيم المورححى ب ا 

 للطباعة على الأفلام البلااتيكية.

 

نتائج قيااات الكفافات اللونية بين طباعة الروتوجرافيور وطباعة (: 10جدول )
 الفلكسوجراف عالية الدقة

طببببببب بببببببا بببببببة   
 الروتوجرافيور

ط ا ة الفلكسبوجرا   
  الى الدقة

 1.2 1.25 اللون السيان
البببببببلبببببببون  

 الماجنتا
1.46 1.32 

 1.26 1.32 اللون الأصفر 
 1.7 1.61 اللون الأسود

 

 الدقة ط ا ة الفلكسوجرا   الية  ط ا ة الروتوجرافيور  
 B A L B A L 
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Δ E CIE2000= 1.1256 

 51.70 28.10- 38.14- 50.36 29.25- 37.23- اللون الأزرق للأرضية
Δ E CIE2000 = 1.5048 
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 DOT AREAنتائج الـ  -2-3
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 Resultsالنتائج 

من خلال نتائج القياساا  االتاالي  مكنن ماااةاج دة ج اعا     .1
الراتةدرافيةر باساتداا  تقييا  اللكنواةدراع  الي  الا   من 

 خلال.
تا يم ميااق الإضااااالج الةالي  فف اللكنوااااةدراع  الف الا     ▪

  متياةي  الصارر االتف Support Dotsباساتداا  نقاا الا م  
تةك   كف تاواااين التارا ااساااتقرار ميااق الإضاااالج الةالي  

 لتااةف اعا   الراتةدرافيةر.
تا يم ميااق الكواااا  الكصاكت  فف اللكنواةدراع  الف الا     ▪

  Plate cell screensالشاعنا  الكتكرزةج فف الدكي     من خلال
االتي تاتةى  كف ثقةب فف اليقااا متكرزةج فف الدكيا ب بييكاا 

 the "plateتنةن الكوااااااا  الكصااااكت  مطقع  بيك  مةاا  
cell" patternاضع ااستقرار   ( الامر الذى مؤ ى إلف تاوين

 الاعر ازطاف  الترطي .
الاراتاةدارافاياةر   .2 ااعااا اا   بايان  الاكاةناياا   الاناطااافااا   تاقااارب 

ااعااا اا   فاف  اتاةمااا  اكايالا  الااا اا   االالاكانوااااةداراع  ااالاف 
الراتةدرافيةر للألةان الوااايان االكاديتا اار ااالر اتق  فف  
الكةن ارسااة  ادكية ا تقع ضااكن القيم الكة ااف ب ا لكطعا    

 يني . كف ارفلا  العلاست 
 ياا اعاا ا  ارفلا  العلاسااااتينيا  القاابكا  لكتكاا  تةكا  ماازيياا    .3

اعاا ا  الراتةدرافيةر بواااار ا   بطاي من ماازيياا  اعاا ا   
 اللكنوةدراع لاكان التانم فف تكا  الدام  الطعا ي .

تكط  تناليف تج ية الاسااطا الطعا ي  لكطعا   اللكنوااةدرافي    .4
زاذلات تاتااا ¼ تنااليف تج ية  سااااطةاناا  الراتةدرافيةر  

 ضاةاع ا   التج ية  4الف    3 ساطةانا  الراتةدرافيةر من 
الداا ااااا  باارسااااطا اللكنوااااةدرافيا  لاذلات تةتعر الطعاا ا   
  اللكنوااااةدرافي   ياسااااي  مع الكشاااااامر الطعا ي  الصااااريرج

 .االكتةسط 
  2.4 ارج الكشااةار الطعا ف رسااطةانا  الراتةدرافيةر تكط   .5

طا اللكنوااةدرافي   الي  % من  ارج الكشااةار الطعا ف للأساا
الا   مكا مةيف  مناني    ا ج استداا   سطةانا  الراتةدرافيةر  

بكةااال   التج ية  تنكلاا   باايسااااطا    2.4بيلس   ككياا  مقااارناا  
 اللكنوةدراع.

%   60تكط  تناليف الااعار االكذمعا  لكطعا   اللكنواةدرافي    .6
  من تنااليف الااعاار االكاذمعاا  ليلس الةككيا  الطعاا يا  بطرمقا

 اعا   الراتةدرافيةر.

 Recommendationsالتوصيات 

زان  ارمق  اعا   الراتةدرافيةرارفاا  لكاصاةل  كف التلا اي   
 HDالاا يقا  االاارداا  ال كيا  الكدتكلا ب النن مع اسااااتدااا  تقييا   

FLEXO    التف تتيا الكةماا من الجة ج لككطعة اا  باا ا  االتكطيا
لا تعار تناليف التشااري  الصااايا لكاردا  ال كي  مع الةضااع فف ا

ازمن التشااااريا  االا تعاارا  العيايا  مقاابا  الاختلافاا  الطليلا   إن 
تقيياا    مع  سااااتاصااااا   كي ااا  التف  الي ااائياا   الجة ج  ادااا ( فف 
اللكنوةدراع  الي  الا   مة ف العااث بتة يم الاستلا ج من تقييا  
 اللكنوااةدراع  الي   ازامك  الا   فف الوااةم الكصاارى لاساايكا مع

 خاما  التركيف الكرن  الكوتدام  فف التركيف الرذائي.
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