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 ملخص البحث 

الوظٌفة الأساسٌة للملبس هً تغطٌة الجسم بشكل ٌسمح بحماٌته من التأثٌرات الضاره للعوامل والمتغٌرات البٌئٌة المحٌطه 

ٌجعل الإنسان ٌشعر بالثقة بالنفس ، حٌث أن دٌنامٌكة عمل الملابس تلعب  بالإضافة الى الوظٌفة الجمالٌة للملبس الذي

الرطوبة ( عن طرٌق أنها تعكسها بعٌدا عن  –دورا هاما على التوازن بٌن جسم الانسان والبٌئة المحٌطة مثل ) الحرارة 

 الجسم أو تمتصها .

امل منها الخواص الطبٌعٌة وملائمتها للغرض الذي اختٌار الأقمشة والملابس لٌس من الأمور السهلة فهً تخضع لعدة عو

 تستعمل من أجله وكذا تناسب السعر .

وٌقوم البحث بدراسة إنتاج هذه النوعٌة من الأقمشة ودراسة تأثٌر اختلاف بعض التراكٌب البنائٌة على الخواص الوظٌفٌة 

القطن والتنسٌل باختلاف عدد الحدفات والتراكٌب عٌنات باستخدام 10لملابس السٌدات باستخدام خامة التنسٌل وتم إنتاج 

النسجٌة ، وقد تم قٌاس نفاذٌة هواء واختبار السمك والوزن المتر المربع وقوة شد والاستطالة فً كلا الاتجاهٌن، ومعظم 

  العٌنات حققت النتائج المطلوبة .

 . 6أطلس  -شبٌكة تقلٌدٌة   –قطن   –تنسٌل  الكلمات المفتاحية  : 

ABSTRACT 

The basic function of the clothing is to cover the body in a way that protects it from the 

harmful effects of environmental factors and variables in addition to the aesthetic function of 

the clothing that makes the person feel self-confident. The dynamics of clothing work plays 

an important role in the balance between the human body and the surrounding environment a 

way that they reflect away from the body or absorb it. 

The choice of fabrics and clothing is not easy. It is subject, inter alia, to natural properties and 

fitness for the purpose for which they are used and the price. 

The study investigated the production of this type of fabric and studied the Effect different 

Some Construction on the functional properties of Clothes Ladies by using Tencel Fibers. 10 

samples were produced using cotton and Tencel by different number of Weft and textile 

structures. The air permeability, thickness test, weight, tensile strength, elongation in both 

directions, and most samples achieved the required results. 

Keywords: Tencel - Cotton - Mock Leon woven – satin 6. 
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 المقدمة

تلعب التراكٌب البنائٌة دورا هاما فً تحدٌد جودة المنتج النسجً ومدى ملائمته لأداء الوظٌفٌة ، وتعتمد التراكٌب البنائٌة 

العلاقات تتمٌز بالتعقٌد البالغ للقماش على مجموعة علاقات مشتركه بٌن تركٌب الألٌاف والخٌوط فً بناء القماش وهذه 

 .(1)وذلك لصعوبة قٌاسها

ملابس السٌدات ٌجب أن ٌتوفر فٌها الراحه الفسٌولوجٌة هدفا أساسٌا، ٌجب أن ٌتزامن فٌها عملٌات فٌزٌقٌة وكٌمٌائٌة 

وذلك لحفظ  (2)ومٌكانٌكٌة تحدث خلال التركٌبات البنائٌة لأنسجة الملبس وٌحدث ذلك فً الظروف المناخٌة المحٌطة ، 

درجة حرارة الجسم ثابته ، فان الملبس لابد أن ٌحقق وظائف ثلاثه متزامنه " الحماٌة من حرارة الشمس ، تشرب العرق 

 (3)من سطح الجلد، سرعة جفاف العرق من الملبس " 

ره عالٌة على تمتاز الخامات المستخدمة فً ملابس السٌدات بعدة من الخصائص فٌجب أن تكون لها نفاذٌة عالٌة وقد

 (4)تشرب الرطوبة، و قدرة العالٌة على الامتصاص ،  وأقل وزن لتقلٌل الاحساس بالاجهاد ، ونفاذٌة العالٌه للهواء"

تعد المنسوجات المستخدمة فٌها نسب خلط من خامة التنسٌل نادرة الاستخدام، فٌجب أن تتمٌز هذه  النوعٌة من الأقمشة ، و

" تأثير اختلاف بعض التراكيب البنائية على ئً. ومن هنا كان اختٌار موضوع البحث لكً تناسب الإستخدام النها

 الخواص الوظيفية لملابس السيدات باستخدام خامة التنسيل ".

 مشكلة البحث : 

ندرة الاستفادة من خامة التنسٌل فً صناعة ملابس السٌدات  ، بالرغم من توفر الخصائص الممٌززه للخامزة ومناسزبتها  

 للأداء الوظٌفً.

 الحاجة الى تحسٌن الخواص الوظٌفٌة لأقمشة ملابس السٌدات لتلائم الاستخدام النهائً .  

 أهمية البحث:

ٌسهم البحث فً فتح أفاق استخدامات جدٌدة لخامات التنسٌل فً أقمشة المستخدمة لملابس السٌدات وتأثٌر ذلك على 

 الخواص النهائٌة. 

 هدف البحث:

 بصورة إقتصادٌة . محلً لملابس السٌدات المستخدمة الإنتاج ال  -

دراسة تحلٌلٌة تأثٌر اختلاف بعض التراكٌب البنائٌة على الخواص الوظٌفٌة لملابس السٌدات باستخدام خامة التنسٌل  - 

 وذلك من خلال الوصول إلى أفضل تركٌب نسجً وأفضل نسبة خلط لخامة التنسٌل .

 فروض البحث:

ٌؤثر التراكٌب البنائٌة لكل من اختلاف نسب الخلط للحمات و التركٌب النسجً على تحسٌن الأداء الوظٌفً للأقمشة    

 المنتجة.

 منهجية البحث:

 ٌتبع البحث المنهج التجرٌبً التحلٌلً .

 

تعتبر صناعة الملابس ضروره فً جمٌع نواحً الحٌاه فهً من الصناعات الحٌوٌة ، ومن هنا ٌحرص الخبراء 

  (5)والمتخصصون فً هذه الصناعة على ارضاء كافه الأزواق من حٌث اختٌار الخامه المناسبه وفقا للاستخدام المطلوب 

 بط كفاءة الملابس ارتباطا وثٌقا للخواص الوظٌفٌة للمنتج .وترت (6)وتعتبر صناعة الملابس المرحله النهائٌة للتصنٌع  
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تلعب الخامه دورا هاما فً خواص الخٌوط المصنوعه منها وقد ثبت أن التركٌب الجزٌئً للشعٌرة والذي ٌتغٌر من   

لسلٌلوزٌه خامة لأخرى ٌؤثر على خواص الخٌط وخواص القماش المنتج منه ، فنجد مثلا أن الخٌوط المنتجه من الألٌاف ا

مثلا القطن تتمٌز بالقدره على الامتصاص الرطوبه وذلك بسبب الالتواءات الطبٌعٌة التً توجد على سطح الشعٌرات 

 (7)وكذلك لوجود أجزاء غٌر المتبلره داخل الشعٌره كما أٌضا تتمٌز بالمتانه وقوة الشد المرتفعه نسبٌا 

الوظٌفة الأساسٌه للملبس هً تغطٌة الجسم بشكل ٌسمح بحماٌته من التأثٌرات الضاره للعوامل والمتغٌرات البٌئٌة   

 (8)المحٌطه بالإضافه إلى الوظٌفه الجمالٌه للملبس الذي ٌجعل الانسان فً أبهى صوره شاعرا بالرضى والثقه بالنفس 

الشعور بالراحه لهذا فان تحدٌد متطلبات كل نوعٌه من الملبس مرتبه لدرجه باعتبار أن الملبس أحد أهم المنتجات النسجٌة 

ونوعٌة كل متطلب لظروف الاستعمال تعتبر من الأمور الهامه التً ٌتوقف علٌها وضع الأسس العلمٌه ، مع التقدم 

المناخ عالمٌا كارتفاع عالً السرٌع فً التكنولوجٌا لزم التقدم السرٌع فً تغٌر طبقة الأوزون وما صاحبها من تغٌرات فً 

فً درجات الحراره والرطوبه لذلك وجب التغلب علٌه باستخدام ملابس فٌها ) خواص الشعور بالراحه ، خواص التحمل 

 (6)وطول العمر ، وخواص جمالٌة ، وخواص سهوله العناٌه (

ٌادة القدرة التنافسٌة فً مجال الملابس ومنذ ظهور ألٌاف التنسٌل لها تأثٌرًا خاصًا على سوق المنسوجات العالمٌه. ز  

. ألٌاف التنسٌل لا تسبب أي ضرر للإنسان والبٌئة بعد استخدام ، ٌمكن أن تتحلل الألٌاف تماما فً (9)وخاصه للأزٌاء 

 . (10)التربة ، الألٌاف تنسٌل هو أٌضا المعروفة باسم "الألٌاف الخضراء والألٌاف الصدٌقة للبٌئة"

 (11) ألياف التنسيل : طريقة الحصول على

العنصر الرئٌسً للتنسٌل هو السلٌلوز ، وهو بولٌمر طبٌعً موجود فً خلاٌا جمٌع النباتات. وبشكل الأساس للألٌاف 

( 12)الأخرى المشتقة من النبات مثل القطن والقنب والكتان. السلٌلوز لصناعة اللٌوسٌل مشتق من لب الخشب الصنوبري. 

ات طولها تقدر بحوالى بوصة واحدة. ثم ٌقوم العمال بتحمٌل هذه المربعات إلى وعاء ساخن وتقطٌعهاعلى هٌئة مربع

، و بعد فترة قصٌرة من النقع فً المذٌب ، (N-Metylmorfolin N-oxide) ( 14، 13)ومضغوط معبأ بأكسٌد أمٌنً

ٌخرج خٌوط طوٌلة من الألٌاف.  ٌذوب السلٌلوز و ٌتم ضخه من خلال مرشح ، وبعد ذلك ٌتم ضخ المحلول عبر المغازل،

ثم ٌتم غمر الألٌاف فً محلول آخر من أكسٌد الأمٌن ، مخفف هذه المرة. هذا ٌحدد خٌوط الألٌاف. ثم  ٌتم غسلها بالمٌاه 

 (15)ثم تمر ألٌاف اللٌوسٌل التالٌة إلى منطقة التجفٌف ، حٌث ٌتبخر الماء منها. تمر الخٌوط إلى التمشٌط والسحب.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( يوضح طريقة الحصول على خامة التنسيل1شكل )
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 خصائص ألياف تنسيل -

ألٌاف تنسٌل لدٌها خواص مثل الألٌاف الطبٌعٌة والالٌاف الصناعٌة. ، تنسٌل الألٌاف مثل نفاذٌة الهواء والامتصاص    

ولها خواص الراحة أفضل بكثٌر من البولٌستر ، وشعور بالراحه، ولمعانها وناعمة ؛ ٌمكن خلطها مع الألٌاف الطبٌعٌة 

 . (16)الأخرى والألٌاف الصناعٌة 

 (17) الفيزيائية الخصائص

تنظم امتصاص وإطلاق الرطوبة. ولها خصائص والتنظٌم و  (19)بسبب الفراغات الصغٌرة، (18)نسبة امتصاص عالٌه  -

 الحراري  فالمساحة بٌن الجسم والنسٌج لا تزال جافة. ، فإن البرودة اللطٌفة والسطح الأملس من التنسٌل تمنع تهٌج الجلد.

 ظروف الرطوبة العالٌة.مرٌحة للارتداء ، خاصة فً  -

 (20)متانه عالٌه من القطن أو حرٌر الفسكوز العادي. -

 لٌنة ناعمه خفٌفة الوزن .  -

 ٌقاوم التجاعٌد.  -

 (21)مقاوم للبكترٌا والفطرٌات .  -

 الخصائص الكيميائية 

 مقاومتها للقلوٌات وللأحماض ضعٌفة. -

 عند حرقه ٌتحول إلى رماد رمادي.  -

 لدٌها ثبات عالً للحرارة.  -

 ٪ هٌدروكسٌد الصودٌوم( . 8تتاثر بالصودا الكاوٌة على خواصها الفٌزٌائٌة )أكثر من   -

 الخصائص الميكانيكية

 بالمقارنة مع ألٌاف سلٌولوزٌة أخرى. (22)له قوة شد عالٌة جافة ورطبة  -

 .(23)مقاومتها عالٌة للإختراق  -

 استخدامات  خامة التنسيل 

٪ ولكن ٌتم مزجها أحٌانا مع خامات أخرى مثل  100تستخدم ألٌاف التنسٌل فً تصنٌع مختلف المنتجات كألٌاف بنسبة   

القطن ، فسكوزي ، والبولٌستر ، والصوف وغٌرها. وفٌما ٌلً مجالات تطبٌق خامة التنسٌل والأقمشة المنسوجة 

 المخلوطة.

وملابس الحماٌة مثل "ملابس المانعه للهب  –غراض الطبٌة والضمادات الأ –ملابس الرٌاضٌة  –)المفروشات المنزلٌة 

وتستخدم فً المقام الأول فً صناعة الملابس وخاصة  (24)، والملابس الواقٌة ، وملابس العمل"  ( والملابس الجاهزة 

 .(25)ملابس السٌدات 

 التجارب العملية 

 *  الخامة المستخدمة 

كما هو موضح فً  30/1، بنسب خلط مختلفة مع قطن نمرة  30/1خامة التنسٌل نمرة تم إنتاج العٌنات باستخدام 

 .1جدول
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 *  التراكيب النسجية المستخدمة

 ( .6أطلس  –تم إنتاج العٌنات باستخدام تركٌبٌن نسجٌٌن باستخدام )شبٌكة تقلٌدٌة   -

،  10، عزرض الماكٌنزة : متزرٌن و 401اٌطزالً   -فاماتكس تم إنتاج جمٌع العٌنات بالمواصفات التالٌة ) اسم الماكٌنة :  -

سزم( ،  170فتلزة /بزاب  ، عزرض القمزاش :  2حدفزة / دقٌقزة  ، التطزرٌح :  360نوع الماكٌنة: دوبً ، سزرعة الماكٌنزة : 

 لحمة /سم( . 27وكثافة اللحمات  50/2والجدول ٌوضح مواصفات العٌنات المنتجة مواصفة السداء )سداء قطن نمرة 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : يوضح مواصفات العينات المنتجة سداء قطن مع حدفات مختلفة للحمات بنسبة خلط التنسيل بحدفات من القطن 1جدول

رقم 

 العينة

عدد حدفات التنسيل بالنسبة للقطن في 

 اللحمة

 التركيب النسجي من اللحمةنسبة خلط 

 شبٌكة تقلٌدٌة  % قطن 100   جمٌع الحدفات قطن  1

 شبٌكة تقلٌدٌة  % تنسٌل25%  قطن : 75  حدفة تنسٌل 1حدفة قطن : 3 2

 شبٌكة تقلٌدٌة  % تنسٌل50% قطن : 50 حدفة تنسٌل 1حدفة قطن :  ا 3

 شبٌكة تقلٌدٌة  % تنسٌل75% قطن : 25  حدفة تنسٌل 3ا حدفة قطن :  4

 شبٌكة تقلٌدٌة  % تنسٌل 100 جمٌع الحدفات تنسٌل 5

 6أطلس % قطن 100   جمٌع الحدفات قطن  6

 6أطلس % تنسٌل25%  قطن : 75  حدفة تنسٌل 1حدفة قطن : 3 7

 6أطلس % تنسٌل50% قطن : 50 حدفة تنسٌل 1ا حدفة قطن :  8

 6أطلس % تنسٌل75% قطن : 25  حدفة تنسٌل 3ا حدفة قطن :  9

 6أطلس % تنسٌل 100 جمٌع الحدفات تنسٌل 10
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 النتائج والمناقشة

 : يوضح نتائج الاختبارات المعملية التي تم إجرائها على العينات المنتجة2جدول 

 

 اختبار السمك:  

: يوضح معادلات خط الانحدار ومعاملات الارتباط للعلاقة بين )س( نسبة الخلط االتنسيل باللحمات  و)ص( 3جدول

 اختبار السمك

 R2معامل التحديد  Rمعامل الارتباط  معادلة خط الانحدار التركيب النسجي

 6أطلس 

 شبٌكة تقلٌدٌة

 س0.046- 0.45ص= 

 س 0.061-0.47ص =

-0.97 

-0.98 

0.95 

0.96 

 

 

 : يوضح تأثير خلط التنسيل بالنسبة للحمات على سمك الأقمشة4شكل
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نلاحظ من الشكل أن ٌوجد علاقة عكسٌة بٌن السمك ونسبة خلط التنسٌل باللحمات ، فكلما زاد نسبة الخلط ٌقل السمك   

وذلك بسبب قلة نسبة التشعٌر للتنسٌل وانتظامٌة أعلى من القطن ، فكلما قلت الشعٌرات قل السمك ،  والتركٌب النسجً 

 .6ك بسبب عدد التقاطعات والتعاشقات فً الشبٌكة تقلٌدٌة أعلى من أطلس وذل 6الشبٌكة التقلٌدٌة أعلى سمكا من أطلس 

 اختبار وزن المتر المربع 

ٌوضح معادلات خط الانحدار ومعاملات الارتباط للعلاقة بٌن )س( نسبة الخلط التنسٌل باللحمات و)ص( اختبار  :4جدول

 وزن المتر المربع

 R2معامل التحديد  Rمعامل الارتباط  معادلة خط الانحدار التركيب النسجي

  6أطلس 

 شبٌكة تقلٌدٌة

 س 5.56 -122ص= 

 س 5.36- 123.06ص =

-0.98  

-0.98 

0.96 

0.96 

 

 

 : يوضح تأثير خلط التنسيل بالنسبة للحمات على وزن المتر المربع للأقمشة 5شكل

نلاحظ من الشكل أن ٌوجد علاقة عكسٌة بٌن وزن المتر المربع ونسبة خلط التنسٌل باللحمات ، فكلما زاد نسبة الخلط   

ٌقل وزن المتر المربع  وذلك بسبب قلة نسبة التشعٌر للتنسٌل بالنسبة للقطن واٌضا سمك التنسٌل أقل من القطن  ، 

أقل من الشبٌكة  6لشبٌكة التقلٌدٌة فٌكون وزن متر مربع للأطلس أقل عدد تقاطعات من ا 6والتركٌب النسجً أطلس 

 التقلٌدٌة. 

 

   اختبار قوة الشد في اتجاه السداء واتجاه اللحمات:

ٌوضح معادلات خط الانحدار ومعاملات الارتباط للعلاقة بٌن )س( نسبة الخلط التنسٌل باللحمات و)ص( :  5جدول

 اختبار قوة الشد فً اتجاه السداء

 R2معامل التحديد  Rمعامل الارتباط  معادلة خط الانحدار التركيب النسجي

  6أطلس 

 شبٌكة تقلٌدٌة

 س 4.2+ 42.6ص = 

 س 5.2+ 43.6ص= 

0.95 

0.93 

0.9 

0.87 
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 في اتجاه السداء : يوضح تأثير خلط التنسيل بالنسبة للحمات على قوة شد6شكل

الارتباط للعلاقة بٌن )س( نسبة الخلط التنسٌل باللحمات و)ص( اختبار ٌوضح معادلات خط الانحدار ومعاملات : 6جدول

 قوة الشد فً اتجاه اللحمات

معامل الارتباط  معادلة خط الانحدار التركيب النسجي

R 

 R2 معامل التحديد  

  6أطلس 

 شبٌكة تقلٌدٌة

 س 8.83+ 41.55ص = 

 س 8.93+ 43.99ص= 

0.94 

 0.9  

0.88 

0.82 

 

 

 في اتجاه اللحمة تأثير خلط التنسيل بالنسبة للحمات على قوة شد: يوضح 7شكل

( أن ٌوجد علاقة طردٌة بٌن قوة الشد فً اتجاه السداء واتجاه اللحمة 6( و)5( و الجدولٌن )7( و)6نلاحظ من الشكلٌن)  

وذلك بسبب كثافة النوعٌة  ونسبة خلط التنسٌل باللحمات ، فكلما زاد نسبة خلط التنسٌل باللحمة زاد قوه الشد وذلك بسبب

، قوة التنسٌل أعلى  3جم / سم1.56-1.54، أما خامة القطن الكثافة النوعٌة =  3جم / سم 1.7لخامة التنسٌل كثافة = 

قوة تماسك لأن عدد التعاشق أكثر فً  6من القطن  فتزٌد قوة الشد للتنسٌل ، قوة الشد شبٌكة تقلٌدٌة أعلى من الأطلس 

 ٌة .  الشبٌكة التقلٌد
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 اختبار الاستطالة في اتجاه السداء و اتجاه اللحمات 

ٌوضح معادلات خط الانحدار ومعاملات الارتباط للعلاقة بٌن )س( نسبة الخلط التنسٌل باللحمات و)ص( :  7جدول

 اختبار الاستطالة فً اتجاه السداء

 R2معامل التحديد  Rمعامل الارتباط  معادلة خط الانحدار التركيب النسجي

  6أطلس 

 شبٌكة تقلٌدٌة

 س 2.7+ 14.55ص = 

 س 3.6+ 13.33ص= 

0.99 

0.93 

0.98 

0.87 

 

 
 في اتجاه السداء : يوضح تأثير خلط التنسيل بالنسبة للحمات على الاستطالة10شكل

باللحمات و)ص( اختبار  ٌوضح معادلات خط الانحدار ومعاملات الارتباط للعلاقة بٌن )س( نسبة الخلط التنسٌل: 8جدول

 الاستطالة فً اتجاه اللحمات

 R2معامل التحديد  R  معامل الارتباط معادلة خط الانحدار التركيب النسجي

  6أطلس 

 شبٌكة تقلٌدٌة

 س  5.99+ 13.8ص = 

 س  4.66+  13.52ص= 

0.96 

0.98 

0.93 

  0.97 

 

 

 في اتجاه اللحمة الاستطالة: يوضح تأثير خلط التنسيل بالنسبة للحمات على 9شكل
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( أن ٌوجد علاقة طردٌة بٌن الاستطالة ونسبة خلط التنسٌل باللحمات، 8( و)7( و الجدولٌن )9( و)8نلاحظ من الشكلٌن)

أعلى استطالة من تركٌب شبٌكة تقلٌدٌةلأنه أعلى  6فكلما زاد نسبة التنسٌل زاد الاستطالة ، والتركٌب النسجً أطلس 

 تشٌٌفة وأقل تعاشق. 

 اختبار نفاذية الهواء 

ٌوضح معادلات خط الانحدار ومعاملات الارتباط للعلاقة بٌن )س( نسبة الخلط القطن بالتنسٌل و)ص(اختبار : 9جدول

  نفاذٌة الهواء

 R2معامل التحديد  Rمعامل الارتباط  معادلة خط الانحدار التركيب النسجي

  6أطلس 

 شبٌكة تقلٌدٌة

 س 28.16-167.94ص=  

 س 31.44+ 161.92ص= 

0.98 

0.97 

0.96 

0.94 

 

 

 : يوضح تأثير خلط التنسيل بالقطن على نفاذية الهواء للأقمشة10شكل

 

نلاحظ من الشكل أن ٌوجد علاقة طردٌة بٌن نفاذٌة الهواء ونسبة خلط التنسٌل بالقطن ، فكلما زاد نسبة التنسٌل زادت 

نانومتر مما  100 - 5نفاذٌة الهواء ، بسبب المسافات البٌنٌة وٌوجد فً المقطع العرضً فراغات موزعة تتراوح بٌن 

أعلى من الشبٌكة تقلٌدٌة بسبب وجود الفراغات البٌنٌة تمنع  6طن ، نفاذٌة أطلس ٌجعلها قابلٌتها لنفاذٌة الهواء عالٌة من الق

 من نفاذٌة الهواء . 

 اختبار امتصاص الرطوبة  

ٌوضح معادلات خط الانحدار ومعاملات الارتباط للعلاقة بٌن )س( نسبة الخلط التنسٌل باللحمات : 11جدول

 و)ص(اختبار امتصاص الرطوبة

 R2معامل التحديد  Rمعامل الارتباط  معادلة خط الانحدار التركيب النسجي

  6أطلس 

 شبٌكة تقلٌدٌة

 س 0.58 -0.64ص= 

 س 0.73-0.84ص = 

-0.98 

-0.97 

0.96 

0.94 
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  : يوضح تأثير خلط التنسيل بالنسبة للحمات على امتصاص الرطوبة للأقمشة11شكل

 

نلاحظ من الشكل أن كلما زاد خلط التنسٌل باللحمات ٌقل زمن امتصاص وبالتالً ٌزٌد امتصاص وذلك ٌرجع الى شكل   

ٌحتاج  6المقطع العرضً للتنسٌل ٌحتوي على فراغات صغٌرة مما ٌجعلها سرعة امتصاص ، تركٌب النسجً للأطلس 

 التقلٌدٌة .  الى زمن أقل  للامتصاص بسبب عدد التعاشق أقل  من الشبٌكة

 

 تحليل الاحصائي :

 ٌوضح التحلٌل الاحصائً :  11جدول  

 

ك
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ص الر
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في اتجاه 

 السداء

)كجم/ ملم 

2) 

في اتجاه 

 اللحمة

)كجم/ ملم 

2) 

في اتجاه 

السداء 

)%( 

في اتجاه 

اللحمة 

)%( 

R 0.97 0.98 0.94 0.93 0.95 0.96 0.98 0.97 

R2 0.94 0.96 0.88 0.87 0.90 0.92 0.96 0.94 

 قيمة

 1.103 150.91 10.86 11.98 44.28 44.11 125.5 0.49 ثابت

 1س 
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 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 ثابت
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أو أقل ٌكون الانحدار  0.05أو أقل ٌكون الانحدار معنوي جدا ، وعند  0.01عند    P- valueتشٌر النتائج أن قٌم 

 ٌكون الانحدار غٌر معنوي.  0.05معنوي ، وأكبر من

 

تقييييم الجييودة العينييات المنتجيية لتحديييد أفضييل عينيية تناسييب الاسييتخدام النهييائي وذلييك باسييتخدام نظييام الييرادار للخييواص 

 الوظيفية المختلفة

 المساحة الكلٌة من القانون الآتً:تم حساب 

= 1/2( sin 360/8) x((A x B)+(B x C)+(C x D)+(D x E)+(E x F)+(F x J )+(J x I)+(I x A)) 

 حيث أن :

A اختبار السمك = Eاختبار قوة شد في اتجاه اللحمة = 

B  اختبار وزن المتر المربع = Fاختبار الاستطالة في اتجاه اللحمة = 

C قوة شد في اتجاه السداء= اختبار J اختبار امتصاص الرطوبة = 

Dاختبار الاستطالة في اتجاه السداء = Iاختبار نفاذية الهواء = 

 

 المنتجة العينات على الكلية والمساحة لجودة المئوية النسبة يوضح نتائج يوضح: 12جدول
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 : يوضح أفضل عينات جودة من مقارنة بالعينات12شكل

 

–% تنسٌل 100) 5ٌوضح الرسم البٌانً أفضل ثلاث عٌنات للجودة مقارنة عن عٌنات البحث ، عٌنة رقم   12شكل 

شبٌكة تقلٌدٌة( مساحة –حدفات تنسٌل   3)ا حدفة قطن :  4، وعٌنة رقم   2.444445شبٌكة تقلٌدٌة( مساحة 

 . 1.90887(  مساحة 6أطلس  –% تنسٌل  100)  10، وعٌنة رقم 1.97845

 

 نتائج البحث

 أثبتت الدراسات أن :

ٌوجد علاقة عكسٌة بٌن زٌادة الحدفات للتنسٌل واختبار السمك واٌضا اختبار وزن المتر المربع ، فكلما زاد نسبة  

الخلط ٌقل السمك وذلك بسبب قلة نسبة التشعٌر للتنسٌل وانتظامٌة أعلى من القطن ، فكلما قلت الشعٌرات قل السمك ، 

وذلك بسبب عدد التقاطعات والتعاشقات فً الشبٌكة تقلٌدٌة  6النسجً الشبٌكة التقلٌدٌة  أعلى سمكا من أطلس والتركٌب 

 .6أعلى من أطلس 

ٌوجد علاقة طردٌة بٌن قوة الشد فً اتجاه السداء واتجاه اللحمة ونسبة خلط التنسٌل باللحمات ، فكلما زاد نسبة خلط  

، أما خامة 3جم / سم 1.7ك بسبب وذلك بسبب كثافة النوعٌة لخامة التنسٌل كثافة = التنسٌل باللحمة زاد قوه الشد وذل

، قوة التنسٌل أعلى من القطن ، فتزٌد قوة الشد للتنسٌل ، قوة الشد  3جم / سم1.56-1.54القطن الكثافة النوعٌة =  

 ٌكة التقلٌدٌة .  قوة تماسك لأن عدد التعاشق أكثر فً الشب 6الشبٌكة التقلٌدٌة أعلى من الأطلس 

ٌوجد علاقة طردٌة بٌن الاستطالة ونسبة خلط التنسٌل باللحمات، فكلما زاد نسبة التنسٌل زاد الاستطالة ، والتركٌب  

 أعلى استطالة من تركٌب شبٌكة تقلٌدٌةلأنه أعلى تشٌٌفة وأقل تعاشق.  6النسجً أطلس 

ٌوجد علاقة طردٌة بٌن نفاذٌة الهواء ونسبة خلط التنسٌل بالقطن ، فكلما زاد نسبة التنسٌل زادت نفاذٌة الهواء ، بسبب  -

نانومتر مما ٌجعلها قابلٌتها لنفاذٌة  100 - 5المسافات البٌنٌة وٌوجد فً المقطع العرضً فراغات موزعة تتراوح بٌن 

أعلى من الشبٌكة التقلٌدٌة بسبب وجود الفراغات البٌنٌة قلٌلة تمنع من نفاذٌة  6الهواء عالٌة من القطن ، نفاذٌة أطلس 
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 عشر رابعالعدد ال                                                                          مجلة العمارة والفنون                 

265 

زاد خلط التنسٌل باللحمات ٌقل زمن امتصاص وبالتالً ٌزٌد امتصاص وذلك ٌرجع الى شكل المقطع العرضً  -

ٌحتاج الى زمن أقل   6للتنسٌل ٌحتوي على فراغات صغٌرة مما ٌجعلها سرعة امتصاص ، تركٌب النسجً للأطلس 

 للامتصاص بسبب عدد التعاشق أقل  من الشبٌكة التقلٌدٌة . 
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