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 ٍِخص اٌثحث:
رؼزجش اٌزىٌٕٛٛعيب اٌظٕبػيخ اٌؾذيضخ ِٓ أُ٘ اٌؼٛاًِ اٌشئيغيخ اٌّؤصشح فٝ رؾميك ِؼبييش اٌغٛدح ٌذٜ إٌّزغبد 

اٌظٕبػيخ ٚرٍه اٌّؼبييش اٌّزّضٍخ فٝ وٛٔٙب ِؼبييش الزظبديخ أٚ ٚظيفيخ أٚ عّبٌيخ ٚٔزطشق فٝ ٘زا اٌجؾش اٌٝ اٌزشويض 

اٌؾذيضخ فٝ ِغبي طٕبػٗ إٌّزغبد اٌجلاعزيىيخٚويفيخ رؾميك اٌؼبًِ  ػٍٝ اٌغبٔت الإلزظبدٜ ػٕذ اعزخذاَ اٌزىٌٕٛٛعيب

الإلزظبدٜ ٚرٌه ِٓ خلاي اٌزشويض ػٍٝ اٌّؾبٚس اٌشئيغيخ ٌٍجؾش ٚرغؼٝ اٌّؤعغبد فٝ الأٚٔٗ الأخيشح ٚفٝ الأٌفيخ 

عبعيخ ِٕٙب رؾغيٓ اٌٝ خفغ اٌزىٍفخ اٌخبطٗ ثبلأزبط ِٓ خلاي ػذٖ ػٕبطش ا  اٌضبٌضخِغ اٌزمذَ اٌزىٌٕٛٛعٝ ٚاٌظٕبػٝ 

اعٍٛة اٌزخطيؾ ٚرطٛيش الأٔظّخ اٌظٕبػيخ ٚرمٍيً صِٓ الأزبط ٚالاػزّبد ايؼب ػٍٝ اٌزىٌٕٛٛعيب اٌّخزٍفٗ فٝ اٌخبِبد 

اٌؾذيضخ ٚوً ٘زٖ اٌؼٍٛاًِ رؼزجش ِٓ اؽذ اٌؼٛاًِ ٌٚيغذ وٍٙب ِؤصشح ػٍٝ اٌغبٔت الالزظبدٜ ٕٚ٘ب يزٕبٚي اٌجؾش ثؼغ 

اٌظٕبػٗ ٚأصش٘ب فٝ رؾميك اٌغبٔت الالزظبدٜ فٝ ِغبي طٕبػبد إٌّزغبد اٌجلاعزيىيخ  اٌزىٌٕٛٛعيبد اٌّغزخذِخ فٝ

ٔغذ أٙب رجشص فٝ اٌزٕٛع ٚاٌزطٛس ٌٍزىٌٕٛٛعيب اٌظٕبػيخ  ٌّشىٍح اٌثحثإٌظف ِظٕؼٗ ٚإٌّزغبد اٌزبِٗ ٚؽيّٕب ٔزطشق 

لزظبديخ ٌزٍه اٌزىٌٕٛٛعيب ٚاٌزثصيش اٌؾذيضخ ٚثخبطخ فٝ ِغبي رظٕيغ إٌّزغبد اٌجلاعزيىيخ دْٚ دساعخ اٌغٛأت الإ

ايؼب اٌٝ ػًّ ثؼغ  يٙذف اٌثحثاٌٛاػؼ ٌٙب فٝ ويفيخ خفغ رىٍفخ الأزبط ٚرؾميك اٌّؼبييش اٌّخزٍفخ ٌٍغٛدح ٚوّب 

ِٕٚٙح اٌذساعبد اٌزؾٍيٍيخ ٌجؼغ اٌزىٌٕٛٛعيب اٌظٕبػيخ اٌؾذيضخ اٌّغزخذِخ فٝ ِغبي طٕبػٗ إٌّزغبد اٌجلاعزيىيخ . 

ٌّٕٙظ اٌٛطفٝ اٌزؾٍيٍٝ فٝ دساعخ ٚٚطف ثؼغ اٌزىٌٕٛٛعيب اٌظٕبػيخ اٌؾذيضخ فٝ طٕبػٗ ثؼغ إٌّزغبد يزجغ ا اٌثحث

سئيغيخ ٚيزّضً اٌّؾٛس الأٚي فٝ الالزظبد فٝ ِغبي  ِحاٚساٌجلاعزيىيخ إٌظف ِظٕؼٗ ٚاٌزبِٗ ٚاػزّذ اٌجؾش ػٍٝ صلاس 

ّغزخذِخ فٝ ِغبي طٕبػٗ إٌّزغبد اٌجلاعزيىيخ ٚأُ٘ اٌظٕبػٗ اِب اٌّؾٛس اٌضبٔٝ فيزّضً فٝ اٌزىٌٕٛٛعيب اٌؾذيضخ اٌ

خظبئض ِّٚيضاد رٍه اٌزىٌٕٛٛعيب اِب اٌّؾٛس اٌضبٌش فيٛػؼ الأصش الالزظبدٜ لأعزخذاَ رٍه اٌزىٌٕٛٛعيب فٝ ِغبي 

 طٕبػٗ إٌّزغبد اٌجلاعزيىيخ 

 اٌىٍّاخ اٌّفراحيح 

 .الأصش الالزظبدٜ ٌٍزىٌٕٛٛعيب اٌظٕبػيخ -رىٌٕٛٛعيب اٌشٚثٛد -اٌزىٌٕٛٛعيب اٌؾذيضخ –الالزظبد اٌظٕبػٝ 
  ِمذِح

رؼزجش اٌزىٌٕٛٛعيب اٌظٕبػيخ اٌؾذيضخ ِٓ أُ٘ 

اٌؼٛاًِ اٌشئيغيخ اٌّؤصشح فٝ رؾميك ِؼبييش اٌغٛدح ٌذٜ 

إٌّزغبد اٌظٕبػيخ ٚرٍه اٌّؼبييش اٌّزّضٍخ فٝ وٛٔٙب 

ٚٔزطشق فٝ ٘زا .ِؼبييش الزظبديخ أٚ ٚظيفيخ أٚ عّبٌيخ 

اٌجؾش اٌٝ اٌزشويض ػٍٝ اٌغبٔت الإلزظبدٜ ػٕذ اعزخذاَ 

اٌزىٌٕٛٛعيب اٌؾذيضخ فٝ ِغبي طٕبػٗ إٌّزغبد اٌجلاعزيىيخ 

ٚويفيخ رؾميك اٌؼبًِ الإلزظبدٜ ٚرٌه ِٓ خلاي اٌزشويض 

ػٍٝ اٌّؾبٚس اٌشئيغيخ ٌٍجؾش ؽيش ٔغذ أْ اٌّؤعغبد 

بٌضخِغ اٌزمذَ رغؼٝ فٝ الأٚٔٗ الأخيشح ٚفٝ الأٌفيخ اٌض

اٌزىٌٕٛٛعٝ ٚاٌظٕبػٝ اٌٝ خفغ اٌزىٍفخ اٌخبطٗ ثبلأزبط 

ِٓ خلاي ػذٖ ػٕبطش اعبعيخ ِٕٙب رؾغيٓ اعٍٛة 

اٌزخطيؾ ٚرطٛيش الأٔظّخ اٌظٕبػيخ ٚرمٍيً صِٓ الأزبط 

ٚالاػزّبد ايؼب ػٍٝ اٌزىٌٕٛٛعيب اٌّخزٍفٗ فٝ اٌخبِبد 

ٌٚيغذ اٌؾذيضخ ٚوً ٘زٖ اٌؼٍٛاًِ رؼزجش ِٓ اؽذ اٌؼٛاًِ 

وٍٙب ِؤصشح ػٍٝ اٌغبٔت الالزظبدٜ ٕٚ٘ب يزٕبٚي اٌجؾش 

ثؼغ اٌزىٌٕٛٛعيبد اٌّغزخذِخ فٝ اٌظٕبػٗ ٚأصش٘ب فٝ 

رؾميك اٌغبٔت الالزظبدٜ فٝ ِغبي طٕبػبد إٌّزغبد 

 اٌجلاعزيىيخ إٌظف ِظٕؼٗ ٚإٌّزغبد اٌزبِٗ 

  



 

  
 

Journal of Applied Art and Science - International Periodical Scientific Peer Reviewed - Issued By Faculty of Applied Arts -  Damietta Univ. - Egypt 

 

                                                                                           583 

 4244أكتوبر -العدد الرابع   -المجلد التاسع 

(ISSN 2537-1061) (Print) 

(ISSN 2537-107X) (Online) 

 ِشىٍح اٌثحث 

رزّؾٛسِشىٍٗ اٌجؾش  فٝ ػذَ ٚعٛد  دساعخ   

الإلزظبديخ ٌٍزىٌٕٛٛعيب اٌّغزخذِخ فٝ رظٕيغ ٌٍغٛأت 

اٌشٚثٛربد اٌظٕبػيخ( ٚاٌزثصيش  -اٌجلاعزيه)اعطّجبد اٌؾمٓ

اٌٛاػؼ ٌٙب فٝ ويفيخ خفغ رىٍفخ الأزبط ٚرؾميك اٌّؼبييش 

 اٌّخزٍفخ ٌٍغٛدح

 ٘ذف اٌثحث 

يٙذف اٌجؾش اٌٝ ػًّ ثؼغ اٌذساعبد اٌزؾٍيٍيخ   

غزخذِخ فٝ ِغبي ػٓ اٌزىٌٕٛٛعيب اٌظٕبػيخ اٌؾذيضخ اٌّ

 طٕبػٗ إٌّزغبد اٌجلاعزيىيخ . 

  ِٕٙح اٌثحث
يزجغ إٌّٙظ اٌٛطفٝ اٌزؾٍيٍٝ فٝ دساعخ ٚٚطف 

اٌزىٌٕٛٛعيب اٌظٕبػيخ اٌؾذيضخ فٝ طٕبػٗ ثؼغ إٌّزغبد 

 اٌجلاعزيىيخ إٌظف ِظٕؼٗ ٚاٌزبِٗ 

 حذٚد اٌثحث
يمزظش اٌجؾش ػٍٝ دساعخ اٌزىٌٕٛٛعيب اٌّغزخذِخ فٝ 

اٌجلاعزيىيخ اٌّخزٍفخ )إٌظف ِظٕؼٗ رظٕيغ إٌّزغبد 

ٚاٌزبِٗ ( ثبعزخذاَ ِبويٕبد اٌؾمٓ ثبٌشٚثٛد ٚأصش رٍه 

اٌزىٌٕٛٛعيب ػٍٝ رؾميك اٌغبٔت الالزظبدٜ فٝ ػٍّيخ 

 رظٕيغ إٌّزغبد اٌجلاعزيىيخ 

 ِحاٚس اٌثحث

اػزّذ اٌجؾش ػٍٝ صلاس ِؾبٚس سئيغيخ ٚرزّضً 

 فيّب يٍٝ : 

الالزظبد فٝ اٌّؾٛس الأٚي : دساعٗ ػٓ  -1

 ِغبي اٌظٕبػٗ

اٌّؾٛس اٌضبٔٝ: دساعخ ٌٍٍزىٌٕٛٛعيب اٌؾذيضخ  -2

اٌّغزخذِخ فٝ ِغبي طٕبػٗ إٌّزغبد 

اٌجلاعزيىيخ ٚأُ٘ خظبئض ِّٚيضاد رٍه 

 اٌزىٌٕٛٛعيب

اٌّؾٛس اٌضبٌش : الأصش الالزظبدٜ لإعزخذاَ  -3

رٍه اٌزىٌٕٛٛعيب فٝ ِغبي طٕبػٗ إٌّزغبد 

 .اٌجلاعزيىيخ

 أٚلا: الالرصاد فٝ ِداي اٌصٕاػٗ  

 الالرصاد اٌصٕاػٝ  .1

رٙزُ أغٍت اٌؼٍَٛ اٌزٝ ػشفٙب الإٔغبْ ِٕز لذيُ 

اٌضِٓ ؽزٝ اٌٛلذ اٌؾبٌٝ ثبٌٛطٛي اٌٝ ؽٍٛي ِجزىشح 

رؼبٌظ ِشىلاد ِؾذدح ٚا٘زُ الإلزظبد ثظفزٗ ػٍّب ِٓ 

اٌؼٍَٛ ثبٌجؾش ػٓ اٌؼلالبد ٚرفغيش٘ب ٚرؾٍيٍٙب ؽيش رغّغ 

ثيٓ الإٔغبْ )اٌّغزٍٙه( ٚسغجبرٗ ٚؽبعبرٗ  رٍه اٌؼلالبد

ٚاٌطشق ٚاٌّٛاسد ٚاٌٛعبئً اٌزٝ رٛفش٘ب ٌٗ ِٚغ رىشاس 

دساعخ ٘زٖ اٌؼلالبد ٚثغجت ِزطٍجبد الأغبْ ٚسغجبرٗ 

ظٙشد اٌّشىٍٗ الالزظبديخ ٚرٌه ثغجت ٔذسح اٌٛعبئً 

 اٌخبطٗ ٚاٌلاصِخ ٌزٍجيٗ رٍه اٌشغجبد 

زش( ثثٔٗ يؼشف ػٍُ الالزظبد ٚفمب ٌمبِٛط )ٚثغ

ػٍُ اعزّبػٝ يٙزُ ثٛطف ٚرؾٍيً الأزبط ٚاٌزٛصيغ 

ٚالاعزٙلان ٌٍجؼبئغ ٚاٌخذِبد ٚيؼشف ايؼب ثثٔٗ ػٍّيخ 

اداسح اٌّٛاسد ٌزؾميك الاؽزيبعبد اٌجششيخ ثزىٍفخ ٔغجيٗ 

 لأداء ِؾذد ٚصِٓ ِؼيٓ 

 

ثيّٕب يؼشف ػٍُ الالزظبد اٌظٕبػٝ ثثٔٗ ٘ٛ اٌؼٍُ 

عٛاق ٚثغٍٛن إٌّشثد اٌزٜ يٙزُ ثزؾٍيً اٌظٕبػبد ٚالأ

اٌؼبٍِخ فٝ رٍه الأعٛاق ٚالأداء الالزظبدٜ اٌؼبَ .ٚيمَٛ 

ػٍُ الزظبديبد اٌظٕبػٗ ثذساعخ ِغزٛيبد الأداء 

ٌٍششوبد ٚاٌّششٚػبد اٌظٕبػيخ ِٓ ؽيش الأسثبػ 

 ِٚغزٛيبد اٌىفبءح ِٚذٜ رطٛس إٌّشثح ِٓ إٌبؽيخ اٌزمٕيخ 

ٌؾٍٛي ا٘زُ الالزظبد اٌظٕبػٝ ثبٌجؾش فٝ أثغؾ ا 

اٌّّىٕٗ ٚأفؼً اٌّؼبييش ٚاٌٛعبئً اٌّخزٍفخ ٌزٍجيخ 

اؽزيبعبد الأغبْ فٝ طٛسح خذِبد ِمذِخ اٌيٗ ِٕٚزغبد 

ٚيزُ رٌه ِٓ خلاي ػٍّيخ اداسح اٌّٛاسد اٌّزبؽٗ اٌّزّضٍخ 

فٝ وٛٔٙب ِٛاسد ثششيخ ِٚبديخ ٚرؼًّ ٘زٖ الاداسح ػٍٝ 

رؾميك ا٘ذافٙب فٝ صِٓ ِؾذد ٌٍٛطٛي لأػٍٝ وفثح 

بديخ ِّىٕٗ ٚرٙزُ الالزظبديبد اٌظٕبػيخ ثذساعخ الزظ

 ِغّٛػٗ ِٓ الاػزجبساد الاعبعيخ اٌّزّضٍخ فٝ 

 ٗٔٛع ٚاعٍٛة الأزبط عٛاء وبْ وّٝ أٚ ثبٌمطؼ 

  ٗاٌزىٌٕٛٛعيب ٚاٌزمٕيبد اٌّغزخذِخ فٝ اٌؼٍّي

 الأزبعيٗ

  ػّبٌٗ ِذسثٗ –اٌّٛاسد اٌجششيٗ )ػّبٌٗ ِب٘شح- 

 ػّبٌٗ راد خجشح(-ػّبٌٗ عذيذٖ 

 ِٗاٌّؼذاد ٚالأدٚاد اٌّغزخذ 

  ٗاٌطبلخ اٌّغزخذِخ فٝ اٌؼٍّيخ الأزبعي 

 

 الأراج ٚالالرصاد اٌصٕاػٝ  .2

الأزبط يؼزجش ثّضبثخ اٌذػبِخ الأعبعيخ ٌزؾميك 

اٌؼبًِ الالزظبدٜ فٝ ِغبي اٌظٕبػٗ ٚيزُ رٌه ِٓ خلاي 

 ِغّٛػٗ ِٓ اٌؼٛاًِ اٌّخزٍفخ ِزّضٍخ فيّب يٍٝ :

  ٚاٌزؼميذ فٝ اٌؼٍّيبد الأزبعيخدسعخ اٌزجغيؾ أ 

 ( ْػٍّيخ اٌزٛاصbalancing ػٍٝ خطٛؽ الأزبط )

خبطخ فٝ اٌؼٍّيبد الأزبعيخ اٌّشرجطخ ثبلايذٜ 

 اٌؼبٍِخ ٚاٌّبويٕبد اٌجغيطٗ

  رؾميك اٌغبٔت الالزظبدٜ ثزمٍيً اٌٙبدس ِٓ اٌخبِبد

 اٌّغزخذِخ ٚٚطٌٛٗ اٌٝ اٌؾذ الأدٔٝ

 ٔزبعيخ ِغ اٌؾفبظ رمٍيً ػٍّيخ اٌزشغيً ٚصيبدح الا

 ػٍٝ اٌغٛدح ٚاٌّٛاطفبد اٌّطٍٛثٗ ٌٍّٕزظ

  رظّيُ اٌزغٙيضاد ٚاٌٛعبئً اٌّخزٍفخ اٌزٝ رغبػذ

 ػٍٝ صيبدح الأزبعيخ فٝ عّيغ ػٍّيبد الأزبط

  رمٍيً اٌضِٓ اٌّغزخذَ فٝ ِٕبٌٚخ اٌخبِبد ٚالأزمبي

 ِٓ ِشؽٍخ لأخشٜ 

 اٌرىٌٕٛٛخيا ٚالالرصاد اٌصٕاػٝ .3

اٌزىٌٕٛٛعيب وٍّخ راد أطً يٛٔبٔٝ رزىْٛ ِٓ 

ٚ٘ٛ اٌّمظٛد ثٗ ؽشفٗ  Technoِمطؼيٓ اٌّمطغ الأٚي 

ٚاٌّمظٛد ثٗ ػٍُ   Logyأٚ ِٙبسح أٚ فٓ ٚاٌّمطغ اٌضبٔٝ 

أٚ دساعخ ِٚٓ ٕ٘ب فإْ ِظطٍؼ رىٌٕٛٛعيب يؼٕٝ ػٍُ الأداء 

 أٚ ػٍُ اٌزطجيك 

 رؼزجشاٌزىٌٕٛٛعيب ػٍّيخ شبٍِخ رمَٛ ثزطجيك اٌؼٍَٛ

ٚاٌّؼبسف ثشىً ِٕظُ فٝ ِيبديٓ ِخزٍفخ ٌزؾميك أ٘ذاف 
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ليّٗ ٚرؼشف ثثٔٙب الإعزخذاَ الأِضً ٌٍّؼشفخ اٌؼٍّيخ 

 ٚرطجيمبرٙب ٚرطٛيؼٙب ٌخذِخ الإٔغبْ ٚدػُ الإلزظبد

ٚػٕذِب ٔزطشق اٌٝ رطٛس اٌزمٕيبد )اٌزىٌٕٛٛعيب( 

اٌخبطخ ثبلأزبط ٔغذ أٔٙب ِشد ثضلاس ِشاؽً فّٕز ثذايخ 

بػيخ ؽبٚي إٌّزغْٛ اؽلاي الأٌٗ ٚاٌّبويٕبد اٌضٛسح اٌظٕ

ِؾً اٌمٛح اٌجششيخ ٚادٜ رٌه الاؽلاي اٌٝ اعزخذاَ الألأد 

اٌّيىبٔيىيخ ٚاٌزٝ ؽٍذ ثؼذ٘ب فيّبثؼذ إٌظُ ٚاٌزمٕيخ اٌزاريخ 

ِٚٓ ٕ٘ب ٔغذ اْ رمٕيبد الإٔزبط أزمٍذ ِٓ يذٚيخ اٌٝ 

 ِيىبٔيىيخ صُ اٌيخ راريٗ 

 خاٌزمٕيخ اٌزىٌٕٛٛعيخ اٌيذٚي 

اعزخذِذ رٍه اٌزمٕيخ اٌزىٌٕٛٛعيخ وّميبط 

ٌلأزبعيخ ٕٚ٘ب ٔغذ أْ اٌزمذَ الإلزظبدٜ 

ٌٍّؤعغبد اٌظٕبػيخ يؾغت ثٕغجخ ِخشعبد 

 اٌششوخ اٌٝ عبػٗ اٌؼبًِ اٌٛاؽذح 

 )اٌزمٕيخ اٌزىٌٕٛٛعيخ اٌّيىبٔيىيخ )الأٌيخ 

رٍه اٌزمٕيخ رّضً اٌخيبس اٌزمٕٝ اٌجذيً ٌٍمٛح اٌؼبٍِخ 

رمٕيبد اٌزىٌٕٛٛعيب اٌّيىبٔيىيخ اٌجششيخ ٚظٙشد 

) رىٌٕٛٛعيب ِزخظظٗ( لإٔزبط ِٕزغبد ّٔطيخ 

وّب ٘ٛ اٌؾبي فٝ اٌظٕبػبد اٌجزشٚويّبٚيخ 

)إٌفؾ( أٚ رمٕيبد راد أغشاع ػبِخ رغزخذَ فٝ 

 أػّبي ِخزٍفخ وبلألأد اٌزفشيض ٚاٌّخبسؽ

  ٗاٌزمٕيخ اٌزىٌٕٛٛعيخ الأٌيخ اٌزاري 

رطٛسا وجيشا فٝ اٌظٕبػٗ فٝ أؽذصذ اٌزمٕيخ الأٌيخ اٌزاريخ 

اٌؼمٛد اٌضلاس اٌّبػيٗ ٚظٙشد ِزّضٍخ ثثٔٛاع ِزؼذدح ٔزوش 

 ِٕٙب ػٍٝ عجيً اٌّضبي ِب يٍٝ :

    The robotالأغبْ الأٌٝ  -1

 Automatedٔظبَ ِٕبٌٚخ اٌّٛاد اٌزاريخ  -2

Material Handling System (AMH) 

 Flexibleٔظبَ اٌزظٕيغ اٌّشْ  -3

Manufactring system (FMS) 

 Computerٔظبَ اٌزظّيُ ثّغبػذح اٌؾبعٛة  -4

Adied Design 

 Computerٔظبَ اٌزظٕيغ ثّغبػذح اٌؾبعٛة  -5

Adied Manufacturing  

ٔظبَ اٌزظٕيغ اٌّزىبًِ ثبٌؾبعٛة  -6

Computerized Integrated 

Manufaturing (CIM) 

ثأيا : اٌرىٌٕٛٛخيا اٌحذيثح اٌّسرخذِح فٝ ِداي صٕاػٗ 

 ىيح إٌّرداخ اٌثلاسري

ٔزطشق ٕ٘ب فٝ اٌزىٌٕٛٛعيب اٌٝ دساعٗ ػبٍِيٓ 

أعبعيٓ فٝ طٕبػٗ اٌجلاعزيه ّٚ٘ب رشىيً إٌّزغبد 

اٌجلاعزيىيخ ثبعزخذاَ لٛاٌت اٌؾمٓ ٚاٌضبٔٝ اعزخذاَ 

 اٌشٚثٛربد وبلالاد ِغبػذٖ فٝ ِبويٕبد اٌؾمٓ

 أٚلا : رشىيً إٌّزغبد اٌجلاعزيىيٗ

رشًّ ػٍّيخ رظٕيغ إٌّزغبد اٌجلاعزيىيخ 

ِشؽٍزيٓ أعبعيزيٓ ّٚ٘ب اٌجٍّشح ٚاٌزٝ رٙذف اٌٝ أزبط 

ؽجيجبد ِٓ اٌّبدح اٌجلاعزيىيخ  أِب اٌّشؽٍٗ اٌضبٔيٗ فٙٝ 

رشىيً اٌجلاعزيه ٚٔغذ أْ ؽجيجبد اٌّبدح اٌجلاعزيىيٗ رىْٛ 

لبثٍخ ٌٍٕمً ٚاٌزظٕيغ ٚرٍه اٌؾجيجبد يّىٓ أْ يزُ طٕبػزٙب 

عزيىيخ ٌىٕٙب فٝ ٔفظ اٌّظٕغ اٌخبص ثإٔزبط إٌّزغبد اٌجلا

 ػبدح ِب رجبع وخبِبد ٌّظبٔغ 

ٚرزُ ػٍّيخ رشىيً ٚطٕبػٗ اٌجلاعزيه ثؼذح ؽشق 

ِخزٍفٗ ٚرٌه رجؼب ٌطجيؼٗ إٌّزظ اٌّشاد أزبعٗ ِٚٓ أُ٘ رٍه 

 اٌطشق 

 اٌؾمٓ -1

يّىٓ اٌمٛي أْ أعٍٛة رظٕيغ اٌجلاعزيه ثطشيمخ 

لٛاٌت اٌؾمٓ ٘ٛ الأعٍٛة اٌشبئغ ٌلإعزؼّبي فٝ 

رشىيً اٌّٛاد اٌجلاعزيىيخ ٚ٘ٛ أيؼب ٚاؽذ ِٓ 

ألذَ الأعبٌيت فٝ ٘زا اٌّغبي ٚيّىٓ رٍخيض 

اعبعيبد ػٍّيخ اٌظت فٝ لٛاٌت ثٛاعطٗ اٌؾمٓ 

 اٌٝ اٌخطٛاد اٌزبٌيٗ 

 ٕظ اٌّغزخذَِلأ اٌمبدٚط ثؾجيجبد اٌشار 

  ٍٗيغخٓ اٌشارٕظ اٌٝ اٌذسعخ اٌزٝ رغؼ

 ٌيٕب ٚلبثً ٌٍزذفك

  ٌٝيذفغ اٌشارٕظ اٌّزذفك خلاي اٌفٛٔيخ ا

 رغٛيف اٌمبٌت 

  ٗػٕذِب يجشد اٌمبٌت فيٕفظً ٔظفي

 ِزجبػذيٓ

 يطشد إٌّزظ إٌٙبئٝ ِٓ اٌمبٌت 

( طٛسح 1ٚيٛػؼ اٌشىً سلُ  )

 ٌّٕٛرط ِٓ ِبويٕبد اٌؾمٓ

 
 اٌؾمٓ: ِبويٕٗ 1شىً 

 إٌفخ -2

رغزخذَ ٘زٖ اٌطشيمخ ػٕذ رظٕيغ أٚػيخ ِغٛفٗ   

ٌٙب فزؾبد ػيمخ ٚرغزخذَ لٛاٌت إٌفخ فٝ أزبط الأعضاء 

اٌجلاعزيىيخ ِٓ ِبدح اٌضشِٛثلاعزيه راد اٌزغٛيف سليك 

اٌغذساْ وبٌمٛاسيش ِضلا ٚرٌه ثٛػغ اعطٛأٗ ِٓ 

اٌجلاعزيه رغّٝ )ثبسيغْٛ( ثيٓ فىٝ اٌمبٌت اٌزٜ يمَٛ 

أٗ اٌجلاعزيىيخ اٌغبخٕٗ ثيّٕب يٕذفغ ثضٕٝ ٔٙبيزٝ الإعطٛ

٘ٛاء ِؼغٛؽ ثمٛح ٌيذفغ ثبٌظٙيش اٌجلاعزيىٝ اٌٝ عذساْ 

اٌمبٌت ٚثبٌزجشيذ يظجؼ اٌجلاعزيه اٌّزشاوُ ػٍٝ عذساْ 

اٌمبٌت اٌذاخٍيخ طٍجب ِٚزخزا شىٍٙب ٚيٛػؼ اٌشىً سلُ ) 

( شىً ِبويٕٗ إٌفخ ٚإٌّزغبد اٌزٝ رٕزغٙب ٚٔظشيٗ 2

 ػٍّٙب 
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: ِبويٕٗ إٌفخ ٚٔظشيٗ ػٍّٙب2شىً 

 اٌؼغؾ  -3

ٚرغزخذَ ٘زٖ اٌزمٕيخ لإٔزبط ثؼغ لطغ اٌغيبساد 

اٌجلاعزيىيخ ٚوزٌه اٌمٍت اٌجلاعزيىٝ ٌٍضلاعخ ٚيزُ رغخيٓ 

زٖ اٌمبٌت ثشىً ثغيؾ ٌزغٙيً ػٍّيخ اٌزشىيً ٚفٝ ٘

اٌطشيمخ يزُ ٚػغ وّيٗ ِؾغٛثٗ ِٓ اٌٍذائٓ فٝ اٌمبٌت 

اٌزٜ يغخٓ صُ رؼغؾ ٌزثخز اٌشىً اٌّطٍٛة ٚيزثٌف ػبدح 

اٌمبٌت ِٓ عضئيٓ ِضجزيٓ ػٍٝ اٌّبويٕٗ ٚرغزخذَ ٘زٖ 

 -اٌطشيمخ أٔٛاع ِخزٍفخ ِٓ ِىبثظ اٌؼغؾ )ِىبثظ يذٚيخ

ِىبثظ أٌيخ( ٚرغزخذَ ٘زٖ اٌطشيمٗ  -ِىبثظ ٘يذسٌٚيىيخ

لٌٛجخ اٌجلاعزيه اٌّزظٍت ؽشاسيب غبٌجب ِضً  ِٓ أعً

( ِبويٕٗ 3اٌفٛسِبٌذ٘يذ ٚاٌّيلاِيٓ ٚيٛػؼ اٌشىً سلُ )

 .رشىيً اٌجلاعزييه ثبٌؼغؾ

 
 : ِبويٕٗ رشىيً اٌجلاعزيه ثبٌؼغؾ3شىً 

ٕٚ٘بن ِٕزغبد لا يّىٓ رشىيٍٙب ثبٌؾشاسح رظت فٝ 

لٛاٌت ٌزثخز شىٍٙب إٌٙبئٝ ػٕذ اٌزظٕيغ ِجبششح ٚلا يزُ 

ٌٙب اٜ ػٍّيبد رشىيً ؽشاسٜ ٚ٘زٖ الأٔٛاع ِٓ 

 اٌجلاعزيه رغّٝ اٌلاؽشاسيخ 

ٚعٕزطشق فٝ ٘زا اٌجؾش اٌٝ دساعخ ػٍّيخ رشىيً 

٘زا  اٌجلاعزيه ثبٌؾمٓ ِٚؼشفخ اٌزىٌٕٛٛعيب اٌؾذيضخ فٝ

 اٌّغبي 

فىشح رشىيً اٌؾمٓ لشيت عذا ِٓ رشىيً اٌغٛائً ؽيش يزُ 

طٙشٖ فٝ ِشؽٍٗ شجٗ عبئٍخ صُ يثخز ٔفظ رشىيً اٌمبٌت 

ثؼذ ؽمٕٗ صُ ثؼذ اٌزجشيذ يجشد ثٕفظ اٌشىً ٌٍٛطٛي ٌٍّٕزظ 

اٌّطٍٛة ٚرزُ ػٍّيٗ اٌؾمٓ ِٓ خلاي أسثؼٗ ِشاؽً 

 ِخزٍفٗ :

ِشؽٍخ  ٚ٘ٝ  plastificationاٌّشؽٍخ الأٌٚٝ   -1

رؾؼيش اٌجلاعزيه ٚ٘ٝ رؾٛيً اٌجلاعزيه  ِٓ اٌؾبٌخ 

اٌظٍجٗ ٌٍؾبٌٗ اٌغبئٍخ ؽيش يزُ ٚػغ اٌخبِٗ فٝ اٌمبدٚط 

صُ يّش ِٓ خلاي ِٕطمخ اٌفشْ اٌّٛعٛد ثٗ اٌغخبٔبد اٌزٝ 

رمَٛ ثظٙش اٌجلاعزيه ػٍٝ ِشاؽً ِخزٍفٗ ٌذسعبد 

 اٌؾشاسح 

ٚ٘ٝ ػٍّيخ   Injection  اٌّشؽٍخ اٌضبٔيخ -2

ؽمٓ اٌجلاعزيه فٝ اٌفغٛح  ؽمٓ اٌجلاعزيه ؽيش يزُ 

اٌّٛعٛدح ػٍٝ اٌّبويٕخ ٚاٌزٝ رؼًّ ثبٌؼغؾ ٚيزُ ادخبي 

 اٌجلاعزيه ثشىً رذسيغٝ ٚيٍّئ اٌفشاؽ داخً اٌمبٌت 

ٚ٘ٝ   packing  /coolingاٌّشؽٍخ  اٌضبٌضخ  -3

ِشؽٍخ اٌزجشيذ ٕٚ٘ب يزُ ٍِئ اٌفشاؽ ثذاخً اٌمبٌت ثشىً 

زُ رجشيذ اٌخبِٗ ثثعشع ٚلذ ٌزؼٛد اٌخبِٗ ٌٍؾبٌخ وبًِ ٚي

اٌظٍجخ اٌزٝ وبٔذ ػٍيٙب ٌٚىٓ ثزشىيٍٙب اٌغذيذ رجؼب 

 ٌٍّٕزظ اٌّطٍٛة 

ٚ٘ٝ   Demold /Ejectionاٌّشؽٍخ اٌشاثؼٗ  -4

ِشؽٍخ فزؼ اٌمبٌت ٚؽشد إٌّزظ اٌزٜ رُ رشىيٍٗ ٚأطجؼ 

  ثؾبٌزٗ اٌظٍجخ صُ يزُ غٍك الاعطّجٗ ٚثذأ دٚسح عذيذح 

رّش إٌّزغبد اٌجلاعزيىيٗ ثٕفظ ػٍّيبد اٌؾمٓ ٌٚىٓ ٔٛع 

اٌزىٌٕٛٛعيب اٌؾذيضخ اٌزٝ ظٙشد فٝ ِغبي اٌؾمٓ  اٌزطٛس 

اٌزٜ ؽذس ٌٍؾمٓ ظٙشوبْ ِٓ خلاي اٌزطٛيش فٝ رظّيُ 

أٛاع اٌمٛاٌت اٌّخزٍفٗ ٚاػبفٗ اٌجذيً ػٓ اٌؼبًِ اٌجششٜ 

ٚ٘ٛ اٌشٚثٛد اٌٍّؾك ثّبويٕخ اٌؾمٓ ٚٔغزؼشع فيّب يٍٝ 

 ٌزطٛس ِٓ خلاي أٛاع اٌمٛاٌت اٌّخزٍفٗ ٌٍؾمٓ ا

 Types of injection moldأٔٛاع لٛاٌت اٌؾمٓ 

أٔٛاع لٛاٌت اٌؾمٓ اٌزٝ رغزخذَ ٌزظٕيغ الأعضاء 

 اٌجلاعزيىيخ ثبعزخذاَ اٌؼٍّيبد اٌزبٌيخ 

        feeding systemٔظبَ اٌزغزيخ  -1

 ٚرٕمغُ اٌٝ عضئيٓ 

 Hot runner injection mold 

 Cold runner injection mold   

 plate 3٘ٛ رطٛيش ًٌ   hot runnerيؼزجش 

mold   ٍٝٚيّزبص ػٕٗ ثثٔٗ يٛعذ عخبٔبد خبطخ ػ

اٌّظت ٔفغٗ ثؾيش إٔب لا ٔؾزبط اٌٝ ٚعٛد ثبٌزٗ خبطٗ 

فٝ   parting lineٌٍطشد ػٍٝ اٌّظت ٚلا ٔؾزبط ٌٛعٛد 

اٚي الاعطّجٗ ثيّٕب يٛعذ فٝ اٌّظت ٔفغٗ عخبٔبد 

اٌخبِٗ اٌّٛعٛدٖ ثبٌّظت رىْٛ دائّب عبئٍٗ فجبٌزبٌٝ 

ِٕٚظٙشح ٚ٘زا يؼًّ ػٍٝ رمٍيً ٔغجٗ اٌؾمٓ لإٔب فٝ ٘زا 

اٌؾبٌخ لا ٔؾزبط ٌفزشح ٌىٝ يجشد اٌّظت ٚيىْٛ ِىبْ 

دخٛي اٌخبِٗ ٌٍّٕزظ طغيش عذا ٚيّىٕٕب اٌزؾىُ فيٗ 

 ( إٌٛػيٓ ِٓ اعطجبد اٌؾمٓ 5،4ٚيٛػؼ اٌشىٍيٓ )
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 Hot runner injection mold: 4شىً 

 

 
 Cold runner injection mold: 5شىً 

ػذد اٌؾمٕبد )إٌّزغبد( فٝ اٌؾمٕٗ اٌٛاؽذح  -2

Number of cavity   

 ٚرٕمغُ اٌٝ صلاس أعضاء 

 Single cavity 

 Multi cavity 

 Family cavity 

Single cavity mold  ٚلبٌت اٌؾمٓ ر

اٌزغٛيف اٌٛاؽذ يٕزظ فمؾ ِٕزظ ٚاؽذ فٝ دٚسح اٌؾمٓ 

اٌٛاؽذح ٚٔغذ أْ رىٍفخ أداح اٌزشىيً ثبٌؾمٓ ٌمبٌت اٌزغٛيف 

اٌفشدٜ رىْٛ طغيشح ثيّٕب ٔغذ أْ رىٍفخ إٌّزظ اٌٛاؽذ 

رىْٛ ِشرفؼٗ ٚعزىْٛ لبثٍٗ ٌٍزطجيك فٝ ؽبٌخ وّيخ الأزبط 

يش رؼّٓ اداح إٌّخفؼخ ثذيلا اٌزغٛيف اٌّزؼذد ؽ

اٌزغٛيف اٌفشدٜ اٌّزؼذد اْ الأزبط ِغزّش ٚيؼًّ دائّب 

ؽزٝ ٌٛ وبْ يٛعذ عضء فٝ اٌمبٌت عضء فشدٜ ِؼطً 

فيىْٛ ٌذيٗ ِشٚٔخ فٝ ػٍّيخ اٌزشىيً ثبٌؾمٓ ٚيٛػؼ 

 ( أشىبي اٌمٛاٌت6اٌشىً سلُ )

  

   Number of cavity: 6شىً 

       mold openingفزؼ اٌمبٌت  -3

 Two plate Mold 

 Three plate Mold 

يّزبص ٘زا   Three plate moldاٌمبٌت صلاصٝ اٌجبٌزٗ 

اٌمبٌت ػٓ اٌمٛاٌت الأخشٜ فٝ ِىبْ اٌؾمٕٗ ٔفغٙب فٙٛ 

يخزٍف ػٓ اٌمبٌت اٌضٕبئٝ أٚ اٌمبٌت اٌزمٍيذٜ ٔغذ أْ فٝ 

ِشبثٙٗ اٌٝ ؽذ ِب اٚ لشيت ِٓ اٌمبٌت  رظّيّٗ يىْٛ

اٌضٕبئٝ ٌٚىٓ يضيذ ػٕٗ فٝ فىشح ػٍّٗ فٝ أٗ يضيذ ػٍيٗ 

عضء أٚ ِغّٛػٗ ِٓ ٔبؽيخ اٌغضء اٌضبثذ ٚ٘زٖ اٌّغّٛػٗ 

خبطٗ ثبٌّظت ؽيش يٕفظً اٌّظت ػٓ إٌّزظ ٚيزُ 

اٌزؼبًِ ِؼٙب وبٔٙب اعطّجٗ ِٕفظٍٗ ثؾيش أٔٙب ػٕذ فزؼ 

ٌخبص ثبٌّظت أٚلا ٚؽشدٖ صُ الأعطّجخ يزُ فظً اٌغضء ا

ثؼذ رٌه رمَٛ الأعطّجٗ ثزىٍّخ اٌفزؼ ٌطشد إٌّزظ إٌٙبئٝ 

ٚيؼزجش اٌمبٌت صلاصٝ اٌجبٌزٗ ٘ٛ رطٛيش ٌلالٍت صٕبئٝ اٌجبٌزٗ 

Two plate mold   ٚ٘زا اٌزطٛيش يىْٛ ِٓ خلاي عضء

ٚؽشيمخ اٌطشد اِب   parting line 2اٌّظت ٚيٛعذ 

ٚ٘زا يزُ رؾذيذٖ ِٓ خلاي  ثجبٌزٗ ؽشد أٚ دفبػبد ػبديخ

شىً إٌّزظ إٌٙبئٝ ٔفغٗ فٙٛ يخزٍف ِٓ ِٕزظ لأخش ٚفمب 

( سعُ ِخطؾ 7ٌؾغّٗ ٚرظّيّٗ ٚيٛػؼ شىً سلُ )

 ٌٍمبٌت صلاصٝ اٌجبٌزٗ ٚاٌمبٌت صٕبئٝ اٌجبٌزٗ

 
 : ِخطؾ ٌٍمبٌت صلاصٝ اٌجبٌزٗ ٚاٌمبٌت صٕبئٝ اٌجبٌز7ٗشىً 
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 صبٔيب : اٌشٚثٛربد اٌظٕبػيخ 

اٌشٚثٛد ٘ٛ ػجبسح ػٓ رساع طٕبػٝ يمَٛ 

ثؼًّ ٚظبئف ِؾذدح ؽجمب ٌٍجشِغخ اٌزٝ رُ ادخبٌٙب اٌٝ 

اٌؾبعٛة )ٚؽذح اٌزؾىُ اٌخبطٗ ثٗ ( ٚيمَٛ ثثداء ٚظبئف 

الإٔغبْ اٌميبَ ثٙب ِضً اٌشٚثٛربد لذ يظؼت ػٍٝ 

اٌّغزخذِخ فٝ ِظبٔغ اٌؾذيذ ٚاٌظٍت ٚيزُ رظٕيف 

اٌشٚثٛربد اٌظٕبػيخ اٌٝ خّظ فئبد وّب يٛػؼ اٌشىً 

 اٌزبٌٝ :

 
 : رظٕيف اٌشٚثٛربد اٌظٕبػيخ8شىً  

 الأثش الالرصادٜ لإسرخذاَ ذٍه اٌرىٌٕٛٛخيا فٝ ِداي صٕاػٗ إٌّرداخ اٌثلاسريىيحثاٌثا: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 hot runnerلاٌة حمٓ اي -1 ٔٛع الأثش

 الأثش الأراخٝ 

 ٚالاتؼاد اٌظا٘شٜ اٌشىً حيث ِٓ ػاٌيٗ ٖ خٛد رٚ ِٕرح

 
 اٌرشغيً اثٕاء ِشاوً اٜ دْٚ اٌحمٓ شػٗس

 اٌىّٝ الأراج اسٍٛب ِغ Hot runner اسطّثاخ ذرٕاسة

 تشىً ِٕٙا إٌّرح ٌخشٚج ِا٘شٖ ػاٍِٗ لايذٜ الاسطّثاخ ٘زا ذحراج لا

 ػاٌيٗ ٚتدٛدٖ سًٙ

 الاثش الالرصادٜ

 

 فٝ الأراج  ٚاٌسشػٗتاٌّشٚٔٗ  Hot runnerذرّيض اسطّثاخ 

 ذرّيض تالأراج اٌىّٝ فٝ ٚلد الً ِٓ ِثٍٙا فٝ ٘زا اٌّداي

 ذرّيض ايضا فٝ ذٛفيش اٌؼّاي اٌغيش ِىٍفٗ ِاٌيا ٌسٌٙٛٗ اٌرؼاًِ ِؼٙا

ٚالاسطّثاخ الاخشٜ أٗ يّىٓ   hot runnerاٌفشق تيٓ الاسطّثٗ 

أِا فٝ الاسطّثاخ ثأيٗ فٝ الاسطّثاخ اٌؼاديٗ  33لطغ فٝ  4أراج ػذد 

 فٝ ٔفس اٌٛلدغ لط 13يّىٓ أراج  hot runnerاي 

 اٌشٚتٛذاخ اٌّسرخذِح فٝ اٌرصٕيغ  -2 

 الاثش الالرصادٜ

 

يساػذ فٝ دِح اٌؼذيذ ِٓ اٌؼٍّياخ الأراخيٗ ٚيؼًّ اوثش ِٓ ػٍّيٗ فٝ 

 أْ ٚاحذ 

 
 يساػذ فٝ سٌٙٛٗ ٚسلاسٗ اٌؼٍّيٗ الأراخيٗ

 يٛفش فٝ اٌٛلد اٌّٙذس اثٕاء الأراج لأٗ يؼًّ تشىً اذِٛاذيىٝ

 ٘شٖ اٌّسرخذِٗ فٝ اٌؼٍّياخ الأراخيٗايٛفش فٝ الايذٜ اٌؼاٍِٗ اٌّ
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  اٌرطثيك

 اٌششوح اٌؼشتيح اٌذٌٚيح ٌٍصٕاػاخ اٌىٙشتائيحذُ اٌرطثيك فٝ ِصٕغ 

ٚخٗ   

 اٌّماسٔٗ
 إٌّرح              

 لٛاٌة حمٓ ذمٍيذٜ

Cold runner 

 لٛاٌة حمٓ

Hot runner 

 

  الأراخيح
ِٕرح فٝ  343

 اٌساػٗ

ِٕرح فٝ 453

 اٌساػٗ

 صِٓ

 الأراج
 ثأيح32 ثأيح45

خٛدج 

 إٌّرح

ِىاْ ظٙٛس 

 ٌٕمطٗ اٌّصة

اٌشىً اٌخاسخٝ 

ٌٍّٕرح لا يٛخذ تٗ 

 اٜ صٚائذ ٌٍثلاسريه

إ٘لان 

 اٌخاِاخ

خُ فٝ 4.5

 اٌحمٕٗ اٌٛاحذج

خُ فٝ اٌحمٕٗ 1.1

 اٌٛاحذج

 الأراخيح

 

ِٕرح فٝ 144

 اٌساػٗ

ِٕرح فٝ 312

 اٌساػٗ

 صِٓ

 الأراج

 4ثأيٗ فٝ 53

cavity 

 4ثأيح فٝ 33

Cavity 

خٛدج 

 إٌّرح

ِىاْ ظٙٛس 

 ٌٕمطٗ اٌّصة

اٌشىً اٌخاسخٝ 

ٌٍّٕرح لا يٛخذ تٗ 

 اٜ صٚائذ ٌٍثلاسريه

إ٘لان 

 اٌخاِاخ
 خُ فٝ اٌحمٕٗ 1 خُ فٝ اٌحم16ٕٗ

 الأراخيح
 

ِٕرح فٝ 433

 اٌساػٗ

ِٕرح فٝ 625

 اٌساػٗ

 صِٓ

 الأراج

 4ثأيٗ فٝ 45

cavity 

 4ثأيٗ فٝ 26

cavity 

خٛدج 

 إٌّرح

ظٙٛس ِىاْ 

 ٌٕمطٗ اٌّصة

اٌشىً اٌخاسخٝ 

ٌٍّٕرح لا يٛخذ تٗ 

 اٜ صٚائذ ٌٍثلاسريه

إ٘لان 

 اٌخاِاخ
 خُ فٝ اٌحم2ٕٗ خُ فٝ اٌحم16ٕٗ 

ٚخٗ 

 اٌّماسٔٗ
 اٌشٚتٛخ اٌؼاًِ اٌثششٜ اٌؼٍّياخ اٌّسرخذِح

 صِٓ

 اٌؼٍّيٗ

 سفغ إٌّرح ِٓ الأسطّثٗ
ثٛأٝ ٌٍحمٕٗ 23

 اٌٛاحذج
 ثٛأٝ ٌٍحم3ٕٗ

 اصاٌح اٌّصة
ثٛأٝ ٌٍحمٕح 6

 اٌٛاحذج

ثأيٗ ٌٍحمٕٗ  1

 اٌٛاحذج
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 (1شىً ثيبٔٝ سلُ )

ِٓ اٌشىً اٌجيبٔٝ اٌغبثك يزؼؼ ٌٕب أْ الأزبعيٗ صادد 

% ٚٔغذ أْ اٌضِٓ اٌّغزغشق لأزبط ٔفظ 32.3ثٕغجٗ 

% ٚٔغجٗ اٌٙبٌه ِٓ اٌخبِبد 28.8اٌىّيٗ لً ثٕغجٗ 

62.2% 

 Results   إٌرائح

يشرجؾ رثصيش اٌؼبًِ الالزظبدٜ فٝ ِغبي اٌظٕبػٗ 

ٚثخبطخ طٕبػٗ إٌّزغبد اٌجلاعزيىيخ ثؼذح ػٕبطش ٔزوش 

 ثؼغ ِٕٙب فيّب يٍٝ :

ٔٛع ٚاعٍٛة الأزبط عٛاء وبْ وّٝ أٚ أزبط  -1

فشدٜ ثبٌمطؼٗ ٌٗ رثصيش وجيش ػٍٝ  اٌغبٔت 

 الالزظبدٜ 

ِغزٜٛ عٛدح يشرجؾ اٌؼبًِ الالزظبدٜ ثّذٜ  -2

 إٌّزظ

ٌٍزىٌٕٛٛعيب اٌؾذيضخ أصش ػٍٝ رؾميك اٌؼبًِ  -3

 الالزظبدٜ فٝ ِغبي الأزبط )اٌؾمٓ(

يضيذ الأزبط   hot runnerاٌؾمٓ ثإعزخذاَ لبٌت  -4

% ِٓ الأزبط اٌخبص ثبعزخذاَ 25ثٕغجٗ ؽٛاٌٝ 

 Cold runnerلبٌت 

اعزخذاَ اٌشٚثٛربد وبلألأد ِغبػذح ٌّبويٕبد  -5

ؼبًِ اٌجششٜ ؽمك ليّٗ اٌؾمٓ ثذيلا ػٓ اٌ

 .الزظبديخ ٚأداء ٚعٛدح اػٍٝ 

ثذلخ فٝ   hot runnerرزّيض رىٌٕٛٛعيب لبٌت  -6

اٌزشطيت ٚشىً عّبٌٝ ٚعٛدح ػبٌيخ ِّب يؼًّ 

ػٍٝ رؾميك اٌؼبًِ الالزظبدٜ ٌٍّٕزظ ٚيؼضص ِٓ 

 .لذسرٗ ػٍٝ ِٕبفغخ إٌّزغبد اٌّشبثٙٗ

يؾمك اعزخذاَ اٌشٚثٛربد فٝ ِغبي اٌظٕبػٗ  -7

ٌٍؼٍّيبد الأزبعيخ ٚيؼًّ ػٍٝ رمٍيً اخزظبسا 

اٌٛلذ اٌّغزغشق فٝ الأزبط فجبٌزبٌٝ يضيذ 

الأزبعيخ ٚيمًٍ رىٍفخ إٌّزظ ِّب يؤدٜ اٌٝ 

اٌشثؾيخ ٌٚزٌه ٌٗ رثصيش وجيش ػٍٝ اٌؼبًِ 

 .الالزظبدٜ 

 

 Recommendationاٌرٛصياخ  

اٌجؾش فٝ دساعخ الأصش اٌجيئٝ ٌٍزىٌٕٛٛعيب  -1

 .اٌّغزخذِخ فٝ اٌظٕبػٗ فٝ ِغبي اٌجلاعزيه 

الا٘زّبَ ثزطٛيش اٌّظبٔغ ٚإٌّشثد الأزبعيخ فيّب  -2

يزٛافك ِغ اٌزىٌٕٛٛعيب اٌؾذيضخ ٌزؾميك اٌؼبًِ 

 .الالزظبدٜ

اعشاء دساعخ ِمبسٔٗ ثيٓ ؽشق اٌزظٕيغ اٌزمٍيذيخ  -3

زىٌٕٛٛعيب اٌؾذيضخ فٝ ِغبي رشىيً اٌجلاعزيه ٚاٌ

 .ٚأصش رٌه ػٍٝ اٌغبٔت اٌغّبٌٝ ٚاٌٛظيفٝ
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The Economic Impact of using Modern Technology in the Field of Plastic 

Products Industry Half Manufactured and Final Products 
 

Abstract:- 
Modern industrial technology is one of the main factors influencing the achievement 

of quality standards in industrial products and those standards represented by being 

economic, functional or aesthetic standards and we discuss in this research to focus on the 

economic aspect when using modern technology in the field of plastic products industry and 

how to achieve the economic factor by focusing on the main axes of research and seeking 

institutions recently and in the third millennium with technological and industrial progress 

to reduce the cost of To produce through several basic elements including improving the 

method of planning and developing industrial systems and reducing production time and 

also relying on different technology in modern materials and all these factors are one of the 

factors and not all of them affect on the economic side and here the research deals with 

some technologies used in industry and their impact in achieving the economic aspect in the 

field of plastic products half manufactured and complete products 

 Search problem 

We find that it stands out in the diversity and development of modern industrial technology, 

especially in the field of manufacturing plastic products without studying the economic 

aspects of this technology and its clear impact on how to reduce the cost of production and 

achieve different standards of quality 

Search objective 
The research aims to make some analytical studies of some of the modern industrial 

technology used in the plastic products industry.  

Methodology 
Follows the descriptive analytical approach in the study and described some modern 

industrial technology in the manufacture of some plastic products half manufactured and 

complete  

Search limits 
The research is limited to studying some of the technology used in the manufacture of 

various plastic products (half manufactured and completed) using robotic injection machines 

and tow machines and the impact of this technology on achieving the economic aspect in the 

process of manufacturing plastic products  

Search plan 

The research relied on three main themes:   

 The first axis: economy in the field of industry 

  The second axis: modern technology used in the field of plastic products industry and the 

most important characteristics and features of this technology 

 Axis 3: The economic impact of the use of this technology in the field of plastic products 

industry 


