
مُلخص
مــرت صناعــة الفخــار في مــر القديمــة بالعديــد مــن مراحــل التطــور, رغــم ذلك فاســتمرت طــرق الصناعــة مع تطورهــا جنبا 

الى جنــب فلــم تحــل طريقــة محــل الاخــرى, بــل يمكــن القــول انــه حتــى وقتنــا الحــاضر لم تــزل الصناعــة عــى عهدهــا القديم 

فلــم يحــدث اي تغــر يذكــر في طــرق الصناعــة عــدا مــا دخلــت عليــه التقنيــات الحديثــة واســتعمال الكهربــاء. هــذا المقــال 

بلقــي الضــوء عــى طــرق الصناعــة الســائدة في مــر القديمــة ومقارنتهــا بمــا هــو موجــود في الوقــت الحــاضر بمــر.

كلمات افتتاحية:  أواني- تشكيل الفخار- ورشة صناعة الفخار- مناظر صناعة الفخار- تراث

Abstract
The pottery techniques in ancient Egypt went through many stages of developments, 
however, the methods of technique continued with their developments side by side, and 
no one method replace the other during all the ancient Egyptian periods. Simply, it can 
been said that till present, the pottery technique still the same except what influenced by 
the modern technology and electricity. This article sheds light on the methods of pottery 
technique in ancient Egypt comparing them with what exists at the present time in Egypt.
Keywords: Vessels- Pottery making- Pottery workshops-pottery making Scenes- Heritage.

د. أشــرف السنوسي1

مقدمة
تمــر صناعــة الفخــار بعــدة مراحــل أساســية متتابعــة حتــى نصــل في النهايــة إلى الشــكل المــراد تشــكيله, تبــدأ هــذه 

المراحــل بتجميــع الطــن أو المــادة الخــام التــي تكــون بحالــة بدائيــة وغــر جاهــزة للتشــكيل, ومــن ثــم يجــب أن تجهــز 

ــواد  ــة الم ــة إضاف ــذه المرحل ــم في ه ــا يت ــادة م ــة, وع ــة لتشــكيل الأواني المختلف ــون ملائم ــى تك ــام حت ــادة الخ ــذه الم ه

المحســنة لقــوام وتماســك الطــن، وتــأتى بعــد ذلــك مرحلــة التشــكيل وينتــج عنهــا إنــاء مشــكل غــر محــروق أو صلــب، 

ولــي يكــون هــذا الإنــاء جاهــزا للحــرق لابــد للإنــاء أن يجفــف حتــى يخــرج منــه المــاء الزائــد عــن طريــق البخــر وينتــج 

عــن هــذه المرحلــة إنــاء مشــكل صلــب يســهل تأثــره بالمــاء, وتــأتي بعــد ذلــك المرحلــة الأخــرة وهــي الحــرق وينتــج عنهــا 

في النهايــة إنــاء مشــكل صلــب صعــب التأثــر بالمــاء2 )رســم توضيحــي رقــم1(.
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أولا: تجميع وتجهيز المادة الخام.
رغــم عــدم وجــود مصــادر مؤكــدة لكيفيــة وإمكانيــة الحصــول عــى المــواد الخــام اللازمــة لصناعــة الفخــار في مــر 

القديمــة، إلا أن »ارنولــد« Arnold رجحــت أن المــواد الخــام كانــت تجمــع مــن ثــلاث مناطــق رئيســية، عــى الرغــم مــن 
عــدم وجــود دلائــل تؤكــد ذلــك :3

من عى ضفاف نهر النيل أو قنوات الري وذلك أثناء عملية تطهر الترع والمصارف.  -1

من المسطحات الصحراوية المجاورة للزراعة.  -2
من التلال والجبال الصحراوية البعيدة.4  -3

ــل الحقــول ، ويســتوجب جمــع  ويمكــن أن يجمــع الطمــي أيضــا مــن المناطــق المجــاورة للمجتمعــات الســكنية مث

المــادة الخــام مــن الحقــول أن تكــون الأرض ملــكاً للفخــاري أو أن يكــون هنــاك اتفــاق مــا بــن الفخــاري وصاحــب الأرض، 

ــوم  ــرم بالفي ــة الحجــارة ب ــة مــا ســبق مــع طــرق الصناعــة في الوقــت الحــاضر نجــد أن صانعــات الفخــار في قري بمقارن

يحصلــن غالبــا عــى المــادة الخــام )الطمــي( مــن الحقــول بعــد اســتئذان أصحابهــا و إذا تعــذر ذلــك يلجــأن للحصــول 

ــة أبشــواي بالفيــوم، والباحــث لا يســتبعد أن مثــل  عــى الطمــي مــن حــواف الــترع، كــما في ورش صناعــة الفخــار بنزل

هــذه الطــرق قــد أتُبعــت في مــر القديمــة للحصــول عــى المــادة الخــام.

تختلــف أماكــن الحصــول عــى المــادة الخــام باختــلاف المــادة المســتخدمة، فــإذا كانــت المــادة طمــي النيــل فيمكــن 

الحصــول عليهــا مــن الأماكــن الســابق ذكرهــا )حــواف الأنهــار والــترع والأراضي الزراعيــة(، أمــا إذا كانــت المــادة الخــام 

طفلــة جبليــة فيمكــن الحصــول عليهــا مــن التــلال والمواقــع الصحراويــة المجــاورة للزراعــة وفي هــذه الحالــة عــادة مــا 
كان يتــم إرســال بعــض البعثــات الصغــرة إلى هــذه الأماكــن للحصــول عــى المــادة الخــام.5

لا تكــون المــادة الخــام التــي تــم جمعهــا في حالــة مناســبة لصناعــة الفخــار، لــذا يجــب أولاً أن يعمــل الفخــاري عــى 

ــد تكــون موجــودة  ــي ق ــة الت ــواد العالق ــة مــن الم ــة أي ــه أيضــا العمــل عــى إزال ــة متماســكة، ويجــب علي ــا كتل جعله

أصــلاً داخــل الطــن.6 ولــي نحصــل عــى تشــكيل وحــرق جيــد لــأواني، ولــي نصــل كذلــك إلى مرحلــة التماســك للــمادة 

الخــام وجعلهــا مناســبة للتشــكيل ينبغــي أن تمــر المــادة الخــام بمراحــل وطــرق عديــدة مــن التجهيــز معظمهــا لا يــزال 
مســتخدماً في الــرق الأوســط ووادي النيــل حتــى الآن.7

تعتمــد مصــادر دراســة كيفيــة تجهيــز الفخــاري المــري القديــم للــمادة الخــام عــى مناظــر صناعــة الفخــار الــواردة 

عــى جــدران المقابــر مــع مقارنــة الــوارد في هــذه المناظــر بصناعــة الفخــار في الوقــت الحــاضر.

تختلــف طــرق التجهيــز باختــلاف المــادة الخــام، ففــي حــن يجهــز الطمــي الــذي جمــع مــن حــواف النهــر والقنــوات 

مبــاشرة للتشــكيل فــإن الطفلــة الحجريــة كانــت تمــر بمراحــل عديــدة مــن التجهيــز، هــذه المراحــل التــالي:

3  المنظــر الوحيــد في مــر القديمــة الــذي يصــور جمــع الطمــي نجــده مــع منظــر صناعــة الطــوب اللــن في مقــرة رخمــرع بطيبــة مــن الدولــة الحديثــة ويصــور لنــا عــزق الأرض 
.58 .pl ,(1943 ),Davies :في الحقــول المجــاورة وحمــل الطمــي لصناعــة الطــوب، وبنــاء عــى ذلــك فربمــا جمــع الطمــي المســتخدم لصناعــة الفخــار بنـــــــــفس الطريقــة، انظــر
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التكســر والنقــع: تــأتى المــادة الخــام )الطفلــة الصحراويــة( إلى ورشــة صناعــة الفخــار جافــة وعبــارة عــن كتــل حجريــة، 

وعــى ذلــك فقــد كان يتعــن عــى الفخــاري أن يقــوم بطحنهــا وخلطهــا بالمــاء داخــل أحــواض ضحلــة، وتســمح هــذه 

العمليــة للطــن الصــافي بالرســوب في قــاع الحــوض في حــن يتبخــر المــاء الزائــد، ومــا زالــت هــذه الطريقــة مســتعملة 

ــان كانــت  ــة تتــم بواســطة دهــس المــاء والطــن المخلــوط بالقــدم، وفي بعــض الأحي حتــى اليــوم، وكانــت هــذه العملي

تســتخدم الحيوانــات في عمليــة التكســر، ومــازال اســتخدام الحيوانــات في تكســر ودهــس الطفلــة موجــود حتــى الآن 

في ديــر البــلاص )شــكل1(، أيضــاً نجــد في الوقــت الحــاضر عنــد صانعــي الفخــار بديــر الجــراوي حفــر بالقــرب مــن ورش 

الفخــار، بقطــر حــوالي 2-3 مــتر وبعمــق مــن 5٠ -6٠ ســم، تســتخدم لنقــع الطــن المطحــون  )شــكل2(،8 أيضــا نجــد في 

ورش صناعــة الفخــار بنزلــة أبشــواى بالفيــوم، حفــراً بيضاويــة الشــكل تســتخدم لنقــع الطــن ويســميها صانعــو الفخــار 

»البلــة« )شــكل3(، نفــس هــذه الحفــر موجــودة أيضــا في الفواخــر بالفيــوم ســوى أنهــا اتخــذت شــكلا مربعــا.

ــة، ربمــا يرجــع ذلــك إلى أن المناظــر في  ــة القديمــة مــن تمثيــل هــذه المرحل افتقــرت مناظــر صناعــة الفخــار في الدول

ــة  ــة للدول ــة الفخــار في العصــور اللاحق ــد لجــأ الباحــث إلى الاســتعانة بمناظــر صناع ــذا فق ــة، ل ــب لا تكــون كامل الغال

ــة الشــكل  ــرة بيضاوي ــدم في حف ــة دهــس الطمــي بالق ــوم بعملي ــي بعــض المناظــر نجــد رجــلاً واحــداً يق القديمــة، فف

كــما في مقــرة »قـــن آمـــون« بطيبــة9  )شــكل4(، ويلاحــظ في المنظــر أن محتويــات الحفــرة قــد لونــت باللــون الأبيــض 

مــما يرجــح معــه أن المــادة الخــام الموجــودة بالحفــرة هــي طفلــة جريــة، وأحيــان أخــرى نجــد رجلــن يقومــان بعمليــة 

الدهــس بالقــدم داخــل حفــرة بيضاويــة الشــكل كــما في منظــر صناعــة الفخــار بمقــرة »باكــت الثالــث« ببنــي حســن مــن 

عــر الدولــة الوســطى1٠ )شــكل5(.

كان يتــم -في بعــض الأحيــان- نخــل الطــن قبــل عمليــة النقــع كمرحلــة مبدئيــة لفصــل المــواد الخشــنة مثــل الزلــط 

والطــوب عــن المــادة الخــام، هــذه الطريقــة لا تــزال تســتعمل حتــى اليــوم مــن قبــل صانعــات الفخــار في الــرم بالفيــوم 

و في الــورش الكبــرة بنزلــة أبشــواي ، وعــى الرغــم مــن عــدم وجــود أيــة مصــادر مصــورة في مــر القديمــة تؤكــد وجــود 

عمليــة نخــل المــادة الخــام إلا انــه بدراســة مــادة الصناعــة لبعــض النــماذج الفخاريــة نجــد أنهــا قــد صنعــت مــن طمــي 

نيــل ذي مكونــات عاليــة النعومــة، مثــال ذلــك أواني »ميــدوم« مــن عــر الدولــة القديمــة،11 الأمــر الــذي كان يســتوجب 

معــه نخــل المــادة الخــام للحصــول عــى هــذه النوعيــة مــن المــادة.

ــن  ــرس الط ــة ه ــع عملي ــمية وردت م ــذه التس ــارة  Hwi HsAtوه ــدم عب ــن بالق ــس الط ــة ده ــى عملي ــق ع يطل

بالقــدم بمقــرة »باكــت الثالــث« ببنــي حســن، وقــد ترجمــت »أرنولــد« Arnold  هــذه العبــارة بمعنــى »خبــط الطــن«،12 

وقــد تقــرأ العبــارة  Hwi AHt حيــث تعنــي كلمــة   Hwi »دوس« أو »خبــط« وتعنــي AHt الطــن الغرينــي أو منتجــات 
الفخــار بصفــة عامــة، ويمكــن أيضــا أن تقــرأ الكلمــة الثانيــة  qrHt وهــي  تشــر أيضــا إلى مــادة صناعــة الفخــار.13

Arnold& Bourriau)1993(,12, fig 2a.                    8
Davies,)1930(, pl. 59                      9
Newberry, )1893(, pl. VII.                     1٠

11 لاحــظ الباحــث أن مــادة الصناعــة المســتخدمة في صنــع الســلطانيات والأقــداح ذات الســطح المصقــول جيــدا والتــي عــر عليهــا في حفائــر عديــدة بالجيــزة والدلتــا لم تخلــط 
بأيــة مــواد مضافــة إلا مــن بعــض المــواد التــي يمكــن أن توجــد بصــورة طبيعيــة داخــل الطــن، مــما جعــل الباحــث يرجــح أن عمليــة كنخــل الطمــي كانــت تتــم في المــاضي للتخلــص 

مــن الشــوائب الموجــودة بالمــادة الخــام.
Arnold& Bourriau,)1993(,13.                    12
Drenkhahn,) 1976(, 87.                      13
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ــة تســمح  ــة الهــرس وتلــك العملي ــان كان الطمــي يعــوم أو يخلــط تمامــا بالمــاء بعــد عملي ــم: في بعــض الأحي التعوي

للقطــع الثقيلــة مــن الأحجــار والشــوائب والزلــط ومــا شــابه ذلــك أن تغــوص إلى أســفل قــاع حفــرة النقــع، ويجمــع الطــن 

الغريــن بعــد ذلــك، والــذي يكــون في هــذه الحالــة خاليــا مــن أيــة شــوائب، و مــا تــزال هــذه العمليــة مســتعملة لــدى 

صانعــي الفخــار في الوقــت الحــالي كــما في منطقــة الفواخــر بالفيــوم، بعــد انتهــاء هــذه المرحلــة يكــون الطــن جاهــزا 

لوضــع الإضافــات، التــي غالبــا مــا تكــون مــواد محســنة لقــوام المــادة الخــام، وفي الغالــب مــا يســتعمل الفخــاري المــواد 

المتاحــة لــه في البيئــة المحيطــة لإضافتهــا إلى المــادة الخــام مثــل الرمــل والقــش وطحــن الحجــر الجــري.

التخمــر: بالمقارنــة مــع صناعــة الفخــار في الوقــت الحــاضر، ســنجد أن بعــد عمليــة النقــع و الدهــس وإضافــة المــواد 

المحســنة لقــوام المــادة الخــام، كانــت تخــزن المــادة الخــام لمــدة يــوم أو أكــر في أحــواض دائريــة أو داخــل أوان فخاريــة 

ــد  ــة عن ــاف ، وتســمى هــذه العملي ــه الجف ــع عن ــى تمن ــن القــماش حت ــة م ــرة الحجــم و كان الطــن يغطــى بقطع كب

صانعــي الفخــار في الوقــت الحــاضر باســم »التعفــن« أو »التخمــر«، وهــي عمليــة -حســب مــا يقــول صانعــو الفخــار- 

ــم في  ــت تت ــة كان ــا مناســبة للتشــكيل، ويرجــح الباحــث أن هــذه العملي تســاعد عــى تحســن لزوجــة الطــن وتجعله

المــاضي رغــم عــدم وجــود أيــة دلائــل مصــورة تؤكــد ذلــك.

العجــن: كانــت هــذه العمليــة تتــم مبــاشرة قبــل تشــكيل الأواني،  يؤكــد ذلــك منظــر صناعــة الفخــار بمقــرة »آمــون 

ــة الوســطى حيــث نجــد بالمنظــر رجــلا يقــوم بعجــن الطــن مبــاشرة أمــام  أم حــات« في بنــي حســن مــن عــر الدول

ــي  ــة )شــكل 6( ،14 أيضــا نجــد في منظــر صناعــة الفخــار بمقــرة »باكــت الثالــث« في بن الفخــاري الجالــس عــى العجل

حســن مــن الدولــة الوســطى رجــلاً يقــوم بعجــن الطــن في وضــع منحــن ويــرى بوضــوح غــرس الأصابــع داخــل كتلــة 

الطــن )شــكل 7(، كانــت تتــم عمليــة العجــن –بنــاء عــى مــا ورد بهــذا المنظــر- عــن طريــق غــرس الأنامــل داخــل كتلــة 

الطــن، وهنــاك طريقــة أخــرى للعجــن كانــت تتــم عــن طريــق فصــل كتلــة الطــن إلى قطعتــن و ضرب كل قطعــة في 

الأخــرى، هــذه الطريقــة مازالــت مســتعملة في ورش صناعــة الفخــار بالفيــوم حيــث يقــوم مســاعد الفخــاري بعمــل مــا 

ــة التشــكيل عــى الــدولاب، و قبــل التشــكيل يقــوم  يســمي بالعامــود، وذلــك قبــل أن يســلمه للفخــاري ليقــوم بعملي

ــدا في  ــة جي ــه ببعضــه هــذه الطريقــة لعجــن الطــن نجدهــا ممثل ــن و ضرب مســاعد الفخــاري بفصــل الطــن إلى جزأي

منظــر بمقــرة »ببــي عنــخ حــر ايــب« بمــر مــن الأسرة السادســة15  حيــث نــرى بالمنظــر رجــلاً جالســاً عــى ركبتيــه يقــوم 

بــرب قطعتــن مــن الطــن في بعضهــما البعــض )شــكل8(، الهــدف مــن هــذه العمليــة كــما يقــول صانعــو الفخــار في 

الوقــت الحــاضر هــو التأكــد مــن عــدم وجــود أيــة شــوائب صلبــة داخــل كتلــة المــادة الخــام، وكذلــك إخــراج فقاعــات 

الهــواء الزائــدة مــن داخــل الطــن والتــي يمكــن أن يتســبب وجودهــا في تشــقق الأواني أثنــاء عمليــة الحــرق، ويمكــن أثنــاء 

هــذه العمليــة إضافــة المــواد المحســنة للقــوام مــا لم يكــن قــد تــم إضافتهــا مــن قبــل أثنــاء عمليــة نقــع الطــن. يطلــق 

عــى عمليــة عجــن الطــن بالمريــة القديمــة    Hwi idA وتعنــى »خبــط الطــن«، وقــد وردت هــذه الجملــة مصاحبــة 

لمنظــر عجــن الطــن بمقــرة »باكــت الثالــث« في بنــى حســن مــن عــر الدولــة الوســطى، ويطلــق عــى هــذه العمليــة 

Newberry,)1893(, pl. II.                      14
Blackman,)1924(, pl.13.                     15
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تقني��ات صناع��ة الفخار في مص��ر بين الماضي والحاضر 

أيضــا Hwi sin وذلــك كــما ورد في منظــر صناعــة الفخــار بمقــرة »ببــي عنــخ حــر ايــب

 )PM,IV,254( بمــر مــن عــر الأسرة السادســة حيــث يقــرأ النــص     Hwi sin r qrH بمعنــى »خبــط الطــن لأواني 

الفخــار« وإن كان هــذا المنظــر يشــوبه الشــك في انــه يتبــع صناعــة الفخــار إذ يرجــح أن تجهيــز الطــن هنــا يتــم لعمــل 

ســدادات طينيــه كمرحلــة مــن مراحــل صناعــة وتعبئــة الجعــة، رغــم ذلــك فــلا يســتبعد الباحــث أن تكــون قد اســتعملت 

نفــس الطريقــة لتجهيــز المــادة الخــام للتشكيل)شــكل 8(. عمليــة أخــرى كانــت تتــم في مرحلــة متقدمــة مــن مراحــل 

تشــكيل الإنــاء وبخاصــة الأواني كبــرة الحجــم، وهــو مــا يســمى في الوقــت الحــاضر عنــد صانعــي الفخــار »بعمــل الفتيــل« 

و الــذي عــن طريقــه كان صانــع الفخــار يــزود الإنــاء بإضافــات أخــرى مــن الطــن، وتتــم هــذه العمليــة عــن طريــق بــرم 

كتلــة الطــن براحــة اليديــن حتــى تأخــذ شــكل الفتيــل الدائــري وتســلم بعــد ذلــك للفخــاري ليقــوم بعمــل الزيــادات 

المطلوبــة في ارتفــاع الإنــاء، وقــد ظهــرت هــذه العمليــة ممثلــة في نمــوذج خشــبي مــن عــر الانتقــال الأول أو الدولــة 

ــزال  الوســطى مــن مقــرة »جــم ني أم حــات« مــن ســقارة والمحفــوظ بمتحــف كوبنهاجــن بالدنمــارك16 )شــكل 9(، لا ت

هــذه المرحلــة تســتخدم حتــى اليــوم في صناعــة الفخــار كــما في نزلــة أبشــواي و الفواخــر بالفيــوم وفي ديــر البــلاص بقنــا.

ثانيا: طرق التشكيل 
بملاحظــة مناظــر صناعــة الفخــار عــى جــدران مقابــر الأفــراد في مــر القديمــة وفي النــماذج الخشــبية وكذلــك بقــراءة 

علامــات الصناعــة عــى الأواني والشــقف الفخــاري، يتبــن لنــا أن صناعــة الفخــار في مــر قــد مــرت بطــرق عديــدة مــن 

التشــكيل،17 ويتبــن مــن هــذه المصــادر أن صناعــة الفخــار في مــر القديمــة قــد تطــورت مــن التشــكيل باليــد إلى طــرق 

التشــكيل التــي اعتمــدت عــى اســتعمال الــدوران، وعــى الرغــم مــن ذلــك فمــن الملاحــظ أن كل طــرق التشــكيل قــد 

اســتمر اســتخدامها ولم تحــل أيــة مــن الطــرق محــل الأخــرى خــلال مراحــل التطــور، وعــى ذلــك فــلا توجــد حــدود زمنيــة 

فاصلــة بــن مرحلــة مــا قبــل اســتعمال العجلــة ومــا بــن مرحلــة وجــود واســتعمال عجلــة الفخــاري، فقــد تميــز الفخــار 

المــري خــلال معظــم تاريــخ صناعــة الفخــار في مــر بطــرق التشــكيل في الإنــاء الواحــد التــي تجمــع بــن اســتعمال 

تقنيــة الــدوران مــع تقنيــة التشــكيل باليــد،18 يتبــن ذلــك جيــدا في وجــود تأثــرات الصناعــة عــى الأواني الفخاريــة مــن 

عهــد نقــادة  II مــن »أرمنــت« حيــث يتبــن فيهــا أن الجــزء العلــوي و الرقبــة قــد شــكلا باســتعمال العجلــة بينــما جســم 

الإنــاء والقاعــدة قــد شــكلا باســتعمال اليــد،19 ونجــد في الدولــة القديمــة أن معظــم أواني القرابــن التقليديــة وكذلــك أواني 

تخزيــن الســوائل قــد شُــكل فيهــا الجســم والقاعــدة باليــد بينــما دور الجــزء العلــوي باســتعمال آلــة دوران ذات قــوة 

بــرم بطيئــة، ويمكــن تحديــد الطــرق التــي كانــت متبعــة في تشــكيل الفخــار في مــر القديمــة بثــلاث طــرق رئيســية :-

Firth& Junn,)1926(, pl.29c.                     16
Hope,)1982(,11.                      17
Arnold& Bourriau,)1993 (,15.                    18
Kelley, (1976), 10.                     19
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طــرق التشــكيل دون اســتعمال التدويــر: وهــي التــي لا يســتخدم فيهــا أيــة دعامــات دوارة ســواء ذات محــور   -1

مركــزي أو حــرة الحركــة.

طــرق التشــكيل باســتعمال التدويــر الحــر: وهــي التــي تســتخدم فيهــا تقنيــة تعتمــد عــى وجــود نــوع مــن   -2

الــدوران يحقــق قــدراً بســيطاً مــن تماثــل الــدوران.

ــا الأواني عــى دعامــات دوارة ذات  ــي تشــكل به ــر المركــزي : وهــي الت 3-  طــرق التشــكيل باســتعمال التدوي

ــاء. ــى الإن ــح ع ــل دوران واض ــا تماث ــق معه ــزي يتحق ــور مرك مح

يفــرق تماثــل الــدوران  Radial Symmetry بــن هــذه الأنــواع الثلاثــة مــن تقنيــة التشــكيل ، ويعــرف تماثــل الــدوران 

عــن طريــق قيــاس المســافة بــن محــور الإنــاء و جــداره، فــإذا كانــت المســافة متســاوية دل هــذا عــى وجــود تماثــل دوران 

كامــل، ويــدل ذلــك أيضــا عــى اســتعمال العجلــة، والعكــس صحيــح فــإذا كانــت المســافة غــر متســاوية فيــدل ذلــك عــى 

اســتعمال تقنيــة التشــكيل باليــد )دون اســتعمال التدويــر(،2٠ وعــى الرغــم مــن ذلــك فهنــاك أواني اســتعملت فيهــا طــرق 

التشــكيل دون اســتعمال الــدوران أو باســتعمال الــدوران الحــر، يتضــح عليهــا وجــود تماثــل دوران، والأمــر هنــا يرجــع إلى 

درجــة إتقــان صانــع الفخــار، ومــن أمثلــة ذلــك أواني »ميــدوم« مــن عــر الأسرة الرابعــة، إذ تعطــي هــذه الأواني انطباعــاً 

أنهــا صنعــت عــى العجلــة21   ذلــك عــى الرغــم أن التحليــل بأشــعة X قــد أثبــت أنهــا قــد صنعــت بطريقــه المطرقــة و 

الســندان و هــي طريقــة تشــكيل يدويــة،22 وبالطبــع فــإن التطــور في طــرق التشــكيل قــد حــدث مــن مرحلــة إلى أخــرى 
مــن المراحــل الســابقة ولكــن عــى الرغــم مــن ذلــك، فلــم تحــل مرحلــة محــل الأخــرى طــوال التاريــخ المــري.23

1- طرق التشكيل دون استعمال التدوير: 

ا –التجويف والقرص:
تعتــر طريقــة التجويــف والقــرص طريقــة بســيطة لتشــكيل الأواني الفخاريــة وبالأخــص صغــرة الحجــم،24 و تتــم هذه 

الطريقــة عــن طريــق عمــل كتلــة دائريــة مــن الطــن تمســك براحــة اليــد وتلكــز بقبضــة اليــد الأخــرى لتحــدث تجويفــاً 

صغــراً ثــم تقــرص جــدران هــذا الشــكل لأعــى حتــى الوصــول إلى الشــكل وســمك الجــدران المطلــوب )شــكل 1٠(.

تعتــر هــذه طريقــة التجويــف والقــرص مــن أقــدم طــرق تشــكيل الفخــار في مــر وقــد بــدأت بالظهــور مــع أواني 

فخــار عــر نقــادة I والبــدارى منــذ حــوالي 45٠٠ قبــل الميــلاد، بــل يمكــن القــول بــأن هــذه الطريقــة كانــت الطريقــة 

الرئيســية لتشــكيل الأواني الفخاريــة في عــر مــا قبــل الأسرات، واســتعملت لفــترة طويلــة بعــد ذلــك،25 وقــد وجــدت 

Arnold & Bourriau, )1993 (,15.                    2٠
Kelley, (1976), 10.                      21
Arnold & Bourriau,)1993 (,15.                     22

23 نجــد في العــر اليونــاني الرومــاني في مــر أن صناعــه الفخــار كانــت لا تــزال تســتخدم معظــم الطــرق التــي اســتعملها الفخــاري المــري في العصــور الأولى جنبــا إلى جنــب مــع 
مــا تطــور مــن طــرق الصناعــة في خــلال العصــور المريــة

Hope,)1982(,12.                      24
Arnold & Bourriau, (1993),16.                     25
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تقني��ات صناع��ة الفخار في مص��ر بين الماضي والحاضر 

أمثلــه كثــرة لهــذه الأواني مــن مناطــق عــر مــا قبــل التاريــخ، فقــد وجــدت بكــرة في مرمــدة بنــي ســلامة )شــكل 11(  

26 وفي مواقــع عديــدة مــن شــمال الفيــوم27 وفي توشــى، والواحــات، ووجــدت أمثلــة لهــذه الأواني مــن عر قبيــل الأسرات 

في الكثــر مــن المناطــق مثــل منشــية عمــر28  وتــل حســن داود بالإســماعيلية، حيــث صنعــت بهــذه الطريقــة العديــد مــن 
الســلطانيات صغــرة الحجــم .29

ترجــح »أرنولــد« Arnold أن قوالــب الخَبــز التــي تعــود إلى عــر الأسرات الأولى قــد صنعــت بهــذه الطريقــة، وذلــك 

عــى الرغــم مــن أن نعومــة الســطح الداخــي لهــذا القالــب تحــول دون قبــول هــذا الــرأي وإنمــا يرجــح الباحــث طريقــة 

ــي تعــود إلى عــر  ــع، الت ــة خشــنة الصن ــن التقليدي أخــرى للتشــكيل كــما ســرد ذكــره بعــد،3٠ ويرجــح أن أواني القراب
الدولــة القديمــة، قــد اســتعمل في تشــكيلها هــذه الطريقــة مــع اســتعمال طــرق أخــرى.31

ــن،  ــار المتخصص ــي الفخ ــطة صانع ــر بواس ــتعمل في م ــن تس ــة لم تك ــذه الطريق ــد« Arnold أن ه ــح »أرنول ترج

ــى الآن في  ــتعمل حت ــزال تس ــة لا ت ــذه الطريق ــرأي، إذ أن ه ــذا ال ــث ه ــد الباح ــوت32 ويؤك ــل البي ــكل داخ ــا تش إنم

ــل  ــب -قب ــد قري ــس داخــل ورش الفخــاري، ولعه ــوت ولي ــوم بواســطة الســيدات داخــل البي ــرم بالفي ــة الحجــارة ب قري

دخــول الأواني المعدنيــة والبلاســتيكية- كانــت ســيدات نجــوع صعيــد مــر يســتعملن هــذه الطريقــة عــى نطــاق واســع 

ــى الوقــت الحــالي  ــة،33 ومــازال ســكان الصحــراء في مــر حت لســد احتياجــات الاســتخدام اليومــي مــن الأواني الفخاري

يســتخدمون هــذه الطريقــة في صنــع الأواني التــي يحتاجونهــا، فقــد اســتعمل ســكان الصحــراء هــذه الطريقــة مــع منــذ 

أقــدم العصــور، لدرجــة أنــه تعــارف بــن الأثريــن المهتمــن بدراســة الفخــار المــري القديــم عــى تســمية هــذا النــوع 

.Desert Ware »مــن الفخــار باســم »فخــار الصحــراء

ــة، إلا أن أواني  ــرداءة الشــكل والصناع ــاً ب ــة يعطــي انطباع ــذه الطريق ــن أن تشــكيل أواني الفخــار به ــم م عــى الرغ

»مرمــدة بنــي ســلامة« التــي شُــكلت بهــذه الطريقــة كان لهــا جــدران رفيعــة جــدا، وتظهــر عــى الجــدران الداخليــة 

ــن  ــا ع ــت جدرانه ــم رفع ــنة ث ــا الخش ــى حالته ــكلت ع ــد أن ش ــذه الأواني بع ــه أن ه ــح مع ــما يرج ــدوش، م ــاء خ للإن

طريــق قوقعــة أو مــا شــابه ذلــك لإزالــة الطــن الزائــد حتــى الوصــول إلى الســمك المطلــوب، ويتفــق هــذا مــع مــا تقــوم 

بــه صانعــات الفخــار في الفيــوم في الوقــت الحــاضر عنــد تشــكيل الأواني بطريقــة التجويــف والقــرص مــن إزالــة  الطــن  

الزائــد وتســويه الجــدران عــن  طريــق آلــة حــادة، والتــي في الغالــب مــا تكــون ســكن قديــم.

Arnold & Bourriau,)1993), 18&fig 9a                    26
Thompson& Gardin- -:27 عُــر في شــمال الفيــوم عــى أواني خشــنة الصنــع تعــود إلى العــر النيوليثــي الأعــى، يبــدو أنهــا قــد شــكلت بطريقــة التجويــف والقــرص، انظــر

.er, (1934), pl.14
Kroeper & Wildung, (1985), Abb. 132.                    28

29  قــام الباحــث بفحــص ودراســة العديــد مــن الأواني صغــرة الحجــم مــن هــذا الموقــع ويتضــح عليهــا التأثــر الواضــح لضغــط الأصابــع عــي الســطح الخارجــي لهــذه الأواني والتــي 
تعــود إلى عــر قبيــل الأسرات وبدايــة عــر الأسرة الأولى.

3٠ راجع الرسالة ص 16٠.
Arnold & Bourriau, )1993),16.                     31
Arnold & Bourriau, (1993),16.                    32

33  كان يســتعمل ســكان القــرى والنجــوع في ريــف وصعيــد مــر – إلى عهــد قريــب -الأواني الفخاريــة في حياتهــم اليوميــة وكان معظــم النســاء يقمــن بتشــكيل وحــرق الأواني 
المــراد اســتخدامها داخــل البيــوت
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أش��رف السنوسي

تفتقــر مناظــر صناعــة الفخــار عــى جــدران المقابــر إلى وجــود مناظــر تصــور تشــكيل الفخــار بهــذه الطريقــة وإن 

كان هنــاك منظــر ضمــن صناعــة الفخــار داخــل ورشــة الفخــاري مــن مقــرة »آمــون ام حــات«  ببنــي حســن مــن الدولــة 

ــد الأخــرى يقــوم  ــده وبالي ــا رجــلاً جالســاً عــى الأرض ممســكاً بســلطانية صغــرة عــى راحــة ي ــرى فيه الوســطى 34 ن

بقــرص جوانــب الإنــاء ويظهــر هــذا واضحــا مــن وضــع الأصابــع عــى حافــة الإنــاء )شــكل 12(، ويعتــر هــذا المنظــر هــو 

أقــدم تمثيــل تصويــري لهــذه الطريقــة، عــى الرغــم مــن قــدم هــذه الطريقــة.

ب ـ طريقة التشكيل باستعمال المطرقة و السندان: 
 ،I 35  ويمكــن أن تكــون قــد ظهــرت منــذ عــر نقــاده  III ـ  II ظهــرت هــذه الطريقــة في مــر منــذ عــر نقــاده

حيــث نجــد داخــل الأواني ذات الحافــة الســوداء تجاويــف بشــكل مســتطيل تقريبــاً، التــي يرجــح معهــا أن تكــون قــد 

نتجــت عــن اســتعمال طريقــة المطرقــة والســندان.

اســتمرت هــذه الطريقــة في الاســتخدام بعــد ذلــك بصــورة غــر منتظمــة خــلال التاريــخ المــري، فقــد اســتعملت 

هــذه الطريقــة في تشــكيل الأواني الفخاريــة خــلال عــر الأسرات وانتــرت بصــورة كبــرة في النوبــة حتــى أنــه يمكــن 

القــول بــأن المريــن القدمــاء قــد نظــروا لهــا عــى أنهــا عــادة نوبيــة، ومــن ذلــك مــا صــور عــى اوســتراكا حجريــة مــن 

ــري  ــاء دائ ــن تقومــان بتشــكيل إن ــن نوبيت ــث نجــد فتات ــن، حي ــة بمتحــف Staatliche )شــكل 13( برل ــة الحديث الدول

ــاء وليــس  ــر« Holther يــرى أن المنظــر ربمــا يمثــل تشــطيباً للإن باســتعمال طريقــة المطرقــة والســندان، وأن كان »هول
تشــكيلاً لــه، وأن إحــدى الفتاتــن تقــوم باســتخدام الحجــر لصقــل الإنــاء وليــس تشــكيله.36

ــم تثبــت عــى  ــة الشــكل يقــوم الفخــاري بتجويفهــا مــن الداخــل ث ــة كروي ــة طيني تتــم هــذه الطريقــة بعمــل كتل

ســندان أو حدبــة ويطــرق عليهــا حتــى تأخــذ الشــكل والســمك المطلوبــن، الســندان في هــذه الحالــة يمكــن أن يكــون 

حجــراً والمطرقــة يمكــن أن تكــون خشــباً وذلــك كــما رجــح »هــوب« Hope،37  وإن لم يعــر عــى مطرقــة فعليــة نعــرف 

منهــا ماهيــة هــذه الآلــة، وإن كان منظــر أوســتراكا الدولــة الحديثــة الســابق ذكــره يرجــح معــه أنهــا كانــت مــن الحجــر، 

ــد اســتعملت أيضــا  ــد يمكــن أن تكــون ق ــة، وبالتقلي ــة نراهــا في مناظــر الصناعــات المعدني ــة و التقني نفــس هــذه الآل

للفخــار، بالمقارنــة بصناعــة الفخــار في العــر الحديــث نجــد أن صانعــي الفخــار بــورش أبشــواي بالفيــوم يســتخدمون 

للطــرق قطعــة دائريــة صنعــت مــن الطــن المحــروق لهــا ممســك دائــري الشــكل، يطلقــون عليهــا اســم )المــدق(،38 وربمــا 

اســتعملت آلــة مثــل هــذه في صنــع الفخــار في مــر القديمــة.

ــد« Arnold أن هــذه الطريقــة تعتــر طريقــة للتشــطيب وليــس للتشــكيل، وتســتخدم لإضافــة قــوة  ترجــح »أرنول

محكمــة ولتقليــل ســمك جــدران الإنــاء عــن طريــق الطــرق عليــه مؤديــة بذلــك نتيجــة أكــر جــودة وإحــكام مــن طريقــة 

Newberry,)1893(, pl. II.                      34
Arnold & Bourriau, (1993), 17.                     35
Holther,)1977(,30.                      36
Hope,)1982(,13.                      37
Blackman, (1927), 141& 66f.                    38
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التجويــف و القــرص،39 ويتفــق معهــا »هــوب« Hope في هــذا الــرأي و يــرى أن هــذه الطريقــة قــد اســتخدمت لتحســن 

الأواني خشــنة الصنــع و تقليــل ســمك جدرانهــا،4٠ والأواني التــي شــكلت بهــذه الطريقــة تكــون جدرانهــا رفيعــة إلى حــد 

مــا، عــى ســبيل المثــال أواني ميــدوم مــن عــر الدولــة القديمــة، التــي يصــل ســمك جدرانهــا في بعــض الأحيــان إلى 3ملــم 

ــة  ــك اعتــماداً عــى المقارن ــرى أن هــذه الطريقــة تعتــر طريقــة للتشــكيل وليــس للتشــطيب وذل ، وإن كان الباحــث ي

بالعــر الحديــث حيــث نــرى أن في ورش صناعــة الفخــار بالفيــوم تشــكل البــكل بالكامــل مــن كتلــة كرويــة مــن الطــن 

ذات حجــم مناســب توضــع في حفــرة صغــرة في الأرض -والتــي تقــوم مقــام الســندان- ثــم يطــرق عليهــا مــع تدويرهــا في 

الحفــرة حتــى تأخــذ الشــكل الدائــري المطلــوب.

تفتقــر مناظــر الحيــاة اليوميــة لتمثيــل مثــل هــذه الطريقــة، وربمــا يرجــع ذلــك إلى أنهــا كانــت صناعــة تتــم داخــل 

البيــوت وليــس في ورش الفخــاري المركزيــة التــي كانــت تصــور في المناظــر. 

ج ـ التشكيل على المركز أو القالب.
تتمثــل هــذه الطريقــة في اســتخدام مركــز مــن الخشــب أو الطــن المحــروق لتشــكل عليــه الأواني المفتوحة، وباســتعمال 

هــذه الطريقــة أتُيــح لصانعــي الفخــار في مــر القديمــة صنــع آلاف عديــدة مــن قوالــب الخبــز التــي كانــوا يحتاجونهــا 
في حياتهــم اليوميــة .41

المنتجــات المصنوعــة بهــذه الطريقــة غالبــا مــا تكــون ذات جــدران ســميكة، إذ يصــل ســمك جــدران بعــض قوالــب 

الخَبــز في الدولــة القديمــة إلى حــوالي 3ســم أو أكــر، و يلاحــظ عــى الســطح الداخــي لــأواني المصنوعــة بهــذه الطريقــة 
وجــود ســطح ناعــم، بينــما يظهــر عــى الســطح الخارجــي خشــونة واضحــة و غالبــا مــا تظهر عليــه آثــار ضغــط الأصابع.42

تعتــر قوالــب الخبــز مثــالاً جيــداً لطريقــة التشــكيل عــى المركــز، و يــرى »هــوب« Hope  أن هــذه الطريقــة ربمــا 

ــد حســنت باســتخدام بعــض الأدوات  ــي يمكــن أن تكــون ق ــع، و الت ــدة الصن ــع الســلطانيات جي اســتعملت أيضــاً لصن

ــة  ــة مــن الدول ــد رأي »هــوب« Hope أن بعــض الســلطانيات و الأغطي ــا يؤك ــة التشــطيب،43 لعــل م الأخــرى في مرحل

القديمــة يلاحــظ عــى ســطحها الداخــي نعومــة واضحــة كشــكل دائــري منتظــم يرجــح معــه أنهــا شــكلت عــى مركــز 

والــذي ربمــا يكــون قاعــدة إنــاء قديــم بشــكل دائــري ليعطــي نفــس الشــكل للإنــاء المشُــكل.

رغــم بدائيــة طريقــة التشــكيل عــى القالــب أو المركــز- والتــي يرجــح أنهــا ظهــرت مــع البدايــات الأولى لصنــع الفخــار 

في مــر- إلا أنــه ينــدر وجــود مناظــر مصــورة تمثــل تشــكيل الفخــار بهــذه الطريقــة، فهنــاك منظــر واحــد فقــط يمثــل 

هــذه الطريقــة يعــود إلى عــر الأسرة الثانيــة عــر بمقــرة »جحــوتي حتــب« مــن الرشــا )شــكل14(،44 ويمثــل المنظــر 

Arnold & Bourriau, )1993 (,17.                     39
Hope,)1982(,13.                     4٠
Arnold& Bourriau, )1993 (,20.                     41

42 ملاحظة للباحث عى أواني الخبز ناتج حفائر مدينة العمال بالجيزة
Hope,)1982(,14.                      43
Newberry, (1895), pl.25.                     44
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أش��رف السنوسي

كــما يرجــح »هولــر« Holther فخــاري يقــوم بعمــل قوالــب خَبــز 45 أو يقــوم -كــما ترجــح »أرنولــد« Arnold - بعمــل 

حوامــل أوان،46 وأيــا مــا كان يصنــع فــإن مــا يهمنــا في المنظــر هــو طريقــة التشــكيل و التــي تتمثــل في ضغــط الطــن عــى 

قالــب قمعــي الشــكل للوصــول إلى الشــكل المــراد للإنــاء.

2ـ طرق التشكيل باستعمال التدوير الحر.
يقصــد بطــرق التشــكيل بالــدوران الحــر هــو اســتعمال الفخــاري لــيء دوار بــدون محــور مركــزي يحقــق معــه قــدراً 

يســراً مــن تماثــل الــدوران، هــذا النــوع مــن التدويــر يمكــن أن يكــون دوران الفخــاري نفســه حــول الإنــاء المــراد تشــكيله، 

أو باســتعماله لدوائــر طينيــة، أو باســتعماله لدعامــة أو شيء مــا يســتطيع تدويــر الإنــاء عليــه. 

نجــد في منظــر صناعــة الفخــار بمقــرة »تي« مــن عــر الأسرة الخامســة، رجــلاً واقفــاً أمــام إنــاء طويــل نســبيا موضــوع 

عــى حامــل بــالأرض وترجــح »أرنولــد« Arnold مــن وضــع يــد الرجــل عــى حافــة الإنــاء، أنــه يقــوم بتشــكيل الحافــة 

ــت  ــكيل في الوق ــرق التش ــة بط ــكل15(،47 بالمقارن ــت في الأرض  )ش ــاء الثاب ــول الإن ــه ح ــو نفس ــه ه ــق دوران ــن طري ع

الحــاضر في مــر نجــد انــه لا يوجــد مثــال لهــذا النــوع مــن التشــكيل، وان كانــت نفــس الطريقــة مــا زالــت تســتخدم 

حتــى اليــوم مــع صانعــات الفخــار في قــرص حيــث تقــوم الســيدة  بتنعيــم وتســوية ســطحي الإنــاء أثنــاء دورانهــا حولــه 

)شــكل 16(.

هذا وتنقسم طرق التشكيل بالتدوير الحر إلى الأنواع التالية :-

أ- التشكيل بطريقة البناء باللوحات المتتابعة.
 Hope »ذلــك عــى الرغــم مــن أن »هــوب ،II ظهــرت هــذه الطريقــة في مــر - عــى أقــل تقديــر - منــذ عــر نقــادة

يعتقــد أن هــذه الطريقــة لم تكــن شــائعة الاســتخدام في مــر القديمــة،48  وترجــح »فانديفــر« Vandiver أن طريقــة 
البنــاء باللوحــات المتتابعــة قــد عرفــت في تشــكيل الأواني في العصــور الأولى في كل مــن مــر والعــراق .49

تعتمــد طريقــة البنــاء باللوحــات المتتابعــة عــى بنــاء الإنــاء ابتــداء مــن القاعــدة التــي تصنــع مــن قطعــة واحــدة 

ــا مــا تكــون بشــكل مســتطيل -  ــاء بقطــع صغــرة مــن الطــن - غالب ــم تبنــي جــدران الإن ــري ث بشــكل مســطح أو دائ

تضغــط فــوق بعضهــا البعــض، وربمــا يفــر لنــا هــذا إطــلاق المريــن القدمــاء لقــب iqdw بمعنــى بنّــاء عــى الفخــاري 

ــاء المنــازل في آن واحــد،5٠ ومــن الأواني التــي تتضــح فيهــا - بصــورة واضحــة - طريقــة البنــاء باللوحــات ،«مواجــر«  وبنّ

ــدة قطــع بشــكل مســتطيل  ــا يكــون الكــر إلى ع ــادة م ــما تنكــر ع ــذه المواجــر حين ــة القديمــة، فه ــز في الدول الخَب

تقريبــا، والتــي تمثــل اللوحــات نفســها التــي بنــي بهــا الإنــاء )شــكل 17( ، وللباحــث تجربــة شــخصية حــن العمــل في 

Holther, (1977(, 30.                      45
Arnold & Bourriau, )1993 (, 23.                    46
Arnold & Bourriau,   )1993 (, 29.                     47
Hope,   )1982(,14.                     48
Arnold& Bourriau,)1993 (,29.                    49
Drenkhahn,) 1976(, 89.                      5٠
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ــت  ــز - وق ــا أن مواجــر الخب ــات، وجــد به ــز والصناع ــة للخب ــث عــر عــى منطق ــزة، حي ــة العــمال بالجي ــر مدين حفائ

خروجهــا مــن الموقــع - كانــت مكســورة إلى قطــع مســتطيلة الشــكل تقريبــا، مــما يعنــى أن هــذه  القطــع قــد انفصلــت 

مــن مواضــع الربــط الضعيفــة بــن كل قطعــة وأخــرى والتــي أتُيــح لهــا الانفصــال نتيجــة تعرضهــا لضغــط التربــة، وتظهــر 

لنــا بعــض الصــور الفوتوغرافيــة بأشــعة × مواضــع الربــط بــن اللوحــات في بعــض أواني »مرمــدة بنــي ســلامه« و«العمــرة« 

و«نقــادة«، حيــث تظهــر في مواضــع الربــط مســامية عاليــة أو منخفضــة طبقــا للضغــط الناتــج عــى حــدود اللوحــات أو 

الدوائــر التــي تــم ربطهــا معــا، وإن كانــت »أرنولــد« Arnold لا تســتبعد أن تكــون هــذه الفواصــل بســبب الضغــط عــى 

الإنــاء بعــد التشــكيل،51 أو نتيجــة تعــرض الإنــاء أثنــاء مراحــل صنعــه المختلفــة لأنــواع عديــدة مــن الضغــط الــذي يمكــن 

أن يظهــر في صــور أشــعة × عــى أنــه فواصــل لقطــع الإنــاء.

جديــر بالذكــر أن كل طــرق التشــكيل في مــر القديمــة يمكــن أن يوجــد بجدرانهــا مناطــق ذات ضغــط مختلــف، عــدا 

طريقــة المطرقــة والســندان إذ أن  الطــرق عــى قطعــة واحــدة مــن الطــن ينتــج عنــه مســامية عاليــة في كافــة الأجــزاء ، 

عــى أن تأثــرات تشــكيل الأواني بطريقــة البنــاء باللوحــات المتتابعــة تبــدو واضحــة عــى الســطح الداخــي للإنــاء خاصــة 

إذا  لم يتعــرض لأي نــوع مــن أنــواع الصقــل ، إذ نجــد داخــل الإنــاء بعــض العلامــات المنخفضــة نســبيا والتــي تــدل عــى 

حــدود فاصلــة للوحــات البنــاء أمــا إذا كان الإنــاء قــد صقــل مــن الداخــل  والخــارج فــلا مجــال لكشــف هويــة الصناعــة 
بالعــن المجــردة ويمكــن هنــا أن يســتعان بأشــعة × لتأديــة هــذا الغــرض.52

ب ـ التشكيل بطريقة الدوائر المتتابعة.
ــادة II 35٠٠ ق.م، وإن  ــد نق ــذ عه ــل من ــل الأق ــة بصــورة واســعة ع ــر المتتابع ــة التشــكيل بالدوائ اســتعملت طريق

كانــت العديــد مــن أواني نقــادة I يبــدو عليهــا أنهــا قــد شــكلت بهــذه الطريقــة،53 هــذا وتظهــر آثــار التشــكيل بالدوائــر 

ــار نتيجــة للصقــل  ــة آث عــى الســطح الداخــي لبعــض أواني نقــادة III_ II  بينــما لا تظهــر عــى الســطح الخارجــي أي

والتنعيــم الــذي حــال دون وضــوح الدوائــر، و في بعــض الأحيــان مــا يــدل ســمك الجــدران عــى أن إنــاء مــا قــد شُــكل 
بالدوائــر،  إذ يظهــر بجــدار الإنــاء اختــلاف في الســمك بــن الروابــط التــي تفصــل كل دائــرة عــن أخــرى .54

يمر صنع الإناء بطريقة التشكيل بالدوائر المتتابعة بالمراحل التالية: 

1- صنع لوحة طينية مسطحة مستديرة الشكل.

2-  تدويــر قطعــة مــن الطــن بكلتــا اليديــن أو بأنامــل الأصابــع عــى لوحــة، لصنــع دائــرة )فتيــل( بالســمك المطلــوب 

وأنســب ســمك هنــا هــو ســمك راحــة يـــد الفخــاري حتــى يمكــن بــرم الفتيــل عــى اللوحــة، وعــادة مــا يقــوم مســاعد 

الفخــاري بهــذه المرحلــة بينــما يقــوم الفخــاري بإضافــة الدوائــر وتشــكيل الإنــاء،  ففــي »الفواخــر« بالفيــوم  في الوقــت 

ــة، نفــس  ــل بينــما يقــوم الفخــاري بإضافتهــا لتشــكيل الأواني عــى العجل الحــالي يقــوم مســاعد الفخــاري بعمــل الفتائ

العمليــة نجدهــا في ديــر البــلاص.

Arnold& Bourriau,  )1993 (,35.                     51
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Arnold& Bourriau,  )1993 (,34.                    54



12 2022مجـــلة تـــراث مـصر العــدد الأول - نوفمبر 

أش��رف السنوسي

1-  وضع الدائرة الأولى حول القاعدة والضغط عليها.

2-  وضــع دوائــر أخــرى عــى الأولى بالتتابــع، كل واحــدة تضغــط بقــوة عــى الســابقة لهــا وهنــا يجــب عــى 

الفخــاري أن يقــوم بترطيــب كل دائــرة بالمــاء قبــل إضافــة الدائــرة الأخــرى حتــى لا يتشــقق الإنــاء إذ أنــه 

سرعـــان مــا يجــف.

ــع مــن أعــى إلى أســفل عــى الســطح  ــق ســحب الأصاب ــر معــا وتقــوى عــن طري ــط كل خمــس دوائ 3-  ترب

ــا. ــي مع ــي والخارج الداخ

4-  يمكــن أن يقــوم الفخــاري بعمــل أوان ذات شــكل  كــروي عــن طريــق زيــادة محيــط الدوائــر حتــى يصــل 

ــوب. ــى يصــل إلى الشــكل المطل ــر الأخــرى حت ــط الدوائ ــل محي ــوم بتقلي ــم يق ــاء ث ــر قطــر للإن إلى أك

5-  تشــكل الحافــة عــن طريــق القطــع بآلــة حــادة وتنعــم  بقطعــة مــن الجلــد أو أيــة مــادة  أخــرى ناعمــة، 

ــي  ــكل القمع ــل إلى الش ــى تص ــزداد  حت ــرة  ت ــة صغ ــل حلزوني ــدأ بعم ــة يب ــدة دائري ــدر بقاع ــع ق ولصن

ــوب.  المطل

ج ـ استعمال آلة التدوير.
آلــة الــدوران أو اخــتراع التدويــر كــما أطلقــت عليــه »أرنولــد«Arnold   55 أو التشــطيب عــى الحامــل كــما ســماها 

»هــوب«Hope  56هــي طريقــة  بســيطة  أراد بهــا الفخــاري تيســر تشــكيل الإنــاء عــى آلــة بســيطة تمكنــه مــن تدويــر 

الإنــاء، وآلــة التدويــر هــي عبــارة عــن دعامــة يمكــن أن تكــون مــن الخشــب أو إنــاء مفتــوح أو أيــة شيء آخــر قطــره 

ــزال يســتعمل في بعــض قــرى مــر  ــه لا ي ــة الاخــتراع أن ــاء المــراد تشــكيله،57 ويلاحــظ رغــم بدائي أكــر مــن قطــر الإن

حتــى اليــوم كــما هــو الحــال في قريــة الحجــارة بــرم بالفيــوم حيــث تســتعمل الســيدات هنــاك إنــاء مفتوحــا يمــأ بالرمــل 

أو الطمــي الجــاف،  تشــكل عليــه الأواني و يطلــق عــى هــذا الإنــاء اســم )البانيــة(، بــل يمكــن القــول إنــه حتــى عهــد 

قريــب كانــت تســتعمل البانيــة في تشــكيل الأواني ذات الاحتياجــات اليوميــة في صعيــد مــر قبــل دخــول الأواني المعدنيــة 

والبلاســتيكية.

يرجــح مــن بســاطة الطريقــة و بدائيتهــا أن المريــن القدمــاء قــد عرفوهــا في عصورهــم الأولى ، ويعتــر منظــر صناعــة 

الفخــار في مقــرة tii أقــدم مصــدر مصــور لهــذه الطريقــة، حيــث نــرى في المنظــر رجــلاً واقفــاً في وضــع منحنــي أمامــه 

إنــاء طويــل نســبيا موضــوع عــى حامــل قصــر مربــع الشــكل، و الرجــل هنــا يضــع إحــدى يديــه داخــل الإنــاء واليــد 

الأخــرى خارجــه،58  يفــر وضــع اليــد بوضــوح قيــام الرجــل بتســوية جــدران الإنــاء، نفــس العمــل تقــوم بــه الســيدات 

في قريــة الحجــارة بــرم في الوقــت الحــاضر، يؤكــد النــص المصاحــب لمنظــر مقــرة »تي« قيــام الرجــل بتشــكيل الإنــاء، إذ 

يقــرأ qd Dwiw تشــكيل )بنــاء( إنــاء Dwiw ،ومقابــل هــذا الرجــل رجــل آخــر بنفــس الوضــع المنحنــي ولكنــه يقــوم 

Arnold& Bourriau, )1993 (, 36.                    55
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تقني��ات صناع��ة الفخار في مص��ر بين الماضي والحاضر 

بســند الإنــاء بإحــدى يديــه و باليــد الأخــرى يمســك حافــة الإنــاء بحيــث تكــون أصابعــه الأربعــة داخــل الإنــاء والإبهــام 

خــارج الحافــة والمنظــر يبــن بوضــوح اســتخدام الفخــاري ليــده لتســوية الحافــة وأن اليــد الأخــرى تقــوم بالتدويــر الجــزئي 

للإنــاء، النــص المصاحــب للمنظــر يقــرأ  abb Dwiw بمعنــي »صقــل إنــاء  Dwiw » يتبــن مــن ذلــك أن الحامــل القصــر 

هنــا )اخــتراع التدويــر(  قــد اســتخدم أيضــا لتشــطيب الأواني.

ــا  تســتخدم  ــد،59 أي إنه ــة للتشــطيب وليســت للتشــكيل بالي ــة هــي طريق ــرى »هــوب« Hope  أن هــذه التقني ي

لتشــطيب الحافــة والرقبــة لــأوان المشــكلة،  وقــد أعتمــد »هــوب«Hope   في رأيــه هــذا عــى آثــار التشــكيل عــى أواني 

عــر مــا قبــل الأسرات و العــر العتيــق، إذ يتبــن منهــا وجــود آثــار للتدويــر عــى الحافــة والجــزء العلــوي مــن الإنــاء، 

وآثــار للتشــكيل اليــدوي عــى الجــزء الأســفل والقاعــدة، وعــى الرغــم مــن ذلــك فــرى الباحــث أن هــذا الاخــتراع قــد 

اســتخدم ببســاطة للتشــكيل والتشــطيب أيضــا وذلــك بنــاء عــى مــا ورد في منظــر صناعــة الفخــار بمقــرة »تي« وكذلــك 

عــى  ملاحظــة شــخصية عــى إمكانيــة تشــكيل وتشــطيب الإنــاء بنفــس الطريقــة المســتخدمة في قريــة الحجــارة بــرم 

بالفيــوم ، كــما يمكــن القــول بــأن هنــاك ســلطانيات مــن عــر قبيــل الأسرات و العــر العتيــق يتبــن مــن دراســة تأثــرات 
التشــكيل عليهــا أنهــا قــد شــكلت وشــطبت باســتعمال أداة للتدويــر .6٠

تــرى »أرنولــد« Arnold أن قــوة الــدوران الناتجــة عــن هــذه الآلــة تمكــن مــن وجــود خطــوط متوازيــة جيــدة عــى 

ســطح الإنــاء كتلــك التــي تنتــج عــن اســتعمال العجلــة ذات المحــور61  ولكــن يســتبعد الباحــث أن تكــون هــذه الخطــوط 

المتوازيــة بســبب اســتعمال آلــة التدويــر لســببن، أولا:  أن هــذه الخطــوط المتوازيــة لا يمكــن أن تحــدث إلا عــن طريــق 

اســتخدام آلــة تدويــر ذات محــور مركــزي تمكــن مــن وجــود هــذا التــوازن الموجــود بالخطــوط و إلا ظهــرت خطــوط غــر 

مســتمرة ومتعرجــة، ثانيــا: تبــن للباحــث بمشــاهدة شــخصية لصناعــة الفخــار بالحجــارة بــرم بالفيــوم، أن دفــع هــذه 

البانيــة باليــد لا يمكــن أن ينتــج عنــه التدويــر )الــرم( الــكافي لإحــداث الخطــوط المتوازيــة، بــل عــى العكــس لا تظهــر 

عــى الأواني المشــكلة عــى هــذا الجهــاز أي نــوع مــن خطــوط التدويــر .

3 ـ طرق التشكيل بالتدوير المركزي )العجلة(
العجلــة هــي قــرص يــدور حــول عامــود محــوري بنظــام القضيــب المــداري Pivot والــذي يعتــر النقطــة الأساســية في 

العجلــة،62 ويمكــن التكهــن بكيفيــة التوصــل إلى اخــتراع العجلــة، وذلــك بــأن الفخــاري عندمــا وجــد ســهولة في تصنيــع 

الإنــاء عــن طــرق تدويــره قــام في مرحلــة لاحقــة بوضــع قطعتــن مــن الحجــر فــوق بعضهــم البعــض فنتــج عــن ذلــك 

نــوع مــن الــدوران غــر المتــزن ثــم في مرحلــة أخــرى لاحقــة توصــل الفخــاري إلى وضــع قضيــب مــداري بــن الحجريــن 

ــة أجــزاء رئيســية، قــد نجــد بعــض هــذه  ــة مــن ثلاث حتــى يمنــع الجــزء العلــوي مــن الانــزلاق،63 هــذا وتتكــون العجل

الأجــزاء الثلاثــة متحــدا معــا في قطعــة واحــدة كــما هــو الحــال في العجلــة البســيطة وقــد يكــون كل جــزء منفصــلا بذاتــه 
كــما في العجلــة المركبــة )الــدولاب(.64

Hope,)1982(,13.                      59
6٠  ملاحظة للباحث لآثار التشكيل عي أواني تل حسن داوود بالإسماعيلية.
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أش��رف السنوسي

1 - رأس العجلــة: هــو الجــزء الــذي ترتكــز عليــه كتلــة الطــن، وفي بعــض الأحيــان مــا تكــون رأس العجلــة هــي 

أيضــا قــرص التدويــر وذلــك إذا مــا كانــت ثقيلــة إلى الحــد الــذي يســمح لهــا بإيجــاد قــوة طــرد مركزيــة 

ــة دائمــا مــا تكــون في العجلــة البســيطة الريعــة. وهــذه الحال

2- قــرص التدويــر: هــو الجــزء الدائــري الثقيــل الــذي إذا وصــل إلى معــدل قــوة الدفــع فإنــه ينتــج حركــة دائريــة 

مســتمرة، وهــذا الجــزء يــدور باليــد في العجلــة البســيطة والبســيطة الريعــة، وبالقــدم في العجلــة المركبــة 

)الــدولاب(.

ــذي يعمــل - بمســاعدة معــدل التشــحيم - عــى تمكــن  ــداري Pivot وهــو الجــزء ال ــب الم 3- المحــور: أو القضي

ــا مــا يكــون منفصــلا  ــة وأحيان ــوءاً في رأس العجل ــا مــا يشــكل هــذا الجــزء نت ــدوران وأحيان ــة مــن ال العجل
ــى يســمح بنقــل الحركــة بينهــم.65 ــر حت ــة وقــرص التدوي ــن رأس العجل ــه، حيــث يوجــد ب بذات

أطُلــق عــى العجلــة في مــر القديمــة اســم nHp وكتــب بالإشــكال التاليــة   -  ، وخصصــت هــذه الكلمــة بالمخصصــات 

التاليــة  ،  ،     66 وقــد ظهــر هــذا الاســم لأول مــرة في إحــدى برديــات أبي صــر مــن أواخــر عــر الأسرة الخامســة )عهــد 
نفــر ايــر كا رع(.67

ــة  ــوص الدول ــك في نص ــر وكذل ــة أبي ص ــما وردت في بردي ــة - ك ــح العجل ــة لمصطل ــة التصويري ــدم العلام ــرت أق ظه

الوســطى ) برديــة ليــدن I.344( 68 -  عبــارة عــن كتلــة تشــبه المســتطيل   ، هــذا المخصــص خصصــت بــه أيضــا كلمــة 

inr    بمعنــي حجــر  ،69 وعــى ذلــك ترجــح »أرنولــد« Arnold أن الكلمــة تشــر في الأصــل إلى دعامــة بشــكل مســطح 

أو بلاطــة،7٠ هــذا وقــد اســتمر وجــود مصطلــح nHp للدلالــة عــى العجلــة فيــما بعــد الأسرة الخامســة، إذ لم يحــدث أن 

وجــدت أيــة شــواهد تــدل عــى تغيــر المــري القديــم لاســم العجلــة nHp ، وان اســتخدمت الكلمــة في عــر الدولــة 
الحديثــة لتعطــي معنــى حجــر مســطح يحــرق عليــه البخــور.71

أنواع العجلة في الدولة القديمة:
ــة  ــة القديمةعــى مناظــر صناع ــي اســتخدمت في مــر في عــر الدول ــة الفخــاري الت ــواع عجل ــة أن اعتمــد في معرف

الفخــار في المقابــر، وعــى المقارنــة بمــا هــو موجــود في ورش صناعــة الفخــار في مــر في الوقــت الحــاضر، وعــى الرغــم 

مــن وفــرة المناظــر المصــورة التــي توضــح تطــور أنــواع العجلــة، إلا أنــه لم يعــر عــى عجلــة فخــاري حقيقيــة تعــود إلى 

عــر الدولــة القديمــة72   إلا رأس عجلــة مصنــوع مــن الطــن المحــروق عــر عليهــا »فرنــر« Verner في معبــد الملكــة 
»خنتــكاوس« الثانيــة )شــكل 18( بــأبي صــر داخــل ورشــة لصناعــة الفخــار ألُحقــت بالمعبــد.73

Holther,)1977(, 31                    65
Sethe, (1928), 294.                     66
Arnold& Bourriau,  )1993 (,42.                    67
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Arnold& Bourriau,)1993 (,42.                    7٠
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تقني��ات صناع��ة الفخار في مص��ر بين الماضي والحاضر 

قــام مكتشــف هــذه العجلــة بعمــل تصــور لشــكلها الأصــي، يتبــن منــه أنهــا عجلــة مــن النــوع البســيط، وتشــبه إلى 

حــد كبــر العجلــة المصــورة بمقــرة »خنتــي كا« » بســقارة مــن بدايــة عــر الأسرة السادســة،74 وربمــا تعــود نــدرة وجــود 

آثــار فعليــة لعجلــة الفخــاري إلى أنهــا كانــت تصنــع مــن مــواد بيئيــة وبصــورة مؤقتــة مثــل الطــن المحــروق، أوالخشــب، 

أوالغــاب، أو مــا شــابه ذلــك.

رغــم تعــدد أنــواع عجلــة الفخــاري في مــر القديمــة،75 إلا أنــه لم يوجــد في عــر الدولــة القديمــة ســوى نــوع واحــد 

مــن أنــواع عجلــة الفخــاري وهــي مــا أطلــق عليــه اســم »العجلــة البســيطة«، ويقصــد بهــا العجلــة التــي لم يكــن بهــا 

قــرص تدويــر، حيــث إن اليــد هــي التــي تقــوم بتدويــر رأس العجلــة مبــاشرة، ويطلــق عــى هــذه العجلــة أيضــا اســم 

القــرص الــدوار Turn Table  وذلــك اعتــمادا عــى أن قــوة الــدوران الناتجــة عــن هــذه العجلــة لا تكفــي للــرم بعــد 

رفــع يــد الفخــاري عنهــا، و لأن هــذه العجلــة غــر قــادرة عــى الــرم فقــد أطلــق عليهــا »أســتون« Aston  اســم العجلــة 
البطيئــة.76

تعتــر هــذه العجلــة مــن أقــدم أنــواع عجلــة الفخــاري المصــورة في مــر، فأقــدم مثــال مصــور لهــذه العجلــة يعــود 

إلى عــر الأسرة الرابعــة، فقــد صــورت بمقــرة »نــب ام أخــت« بالجيــزة، ذلــك عــى الرغــم مــن أن شــكل العجلــة بهــذا 

المنظــر غــر واضــح، ويرجــح »هولــر« Holther  أنــه منظــر لصناعــة الجلــود،77 وقــد ســبق للباحــث أن ناقــش أن المنظــر 

يعتــر منظــر لصناعــة الفخــار وليــس الجلــود، وإذا كان منظــر عجلــة »نــب ام أخــت« يعتريــه الشــك، فــإن أقــدم منظــر 

واضــح للعجلــة البســيطة ذات المحــور القصــر يعــود إلى عــر الأسرة الخامســة، إذ ظهــر في منظــر صناعــة الفخــار بمقــرة 

tii بســقارة، وترجــح »أرنولــد« Arnold أن هــذا النــوع قــد اســتخدم في مــر القديمــة بصــورة واســعة قبــل عــر الدولــة 
الوسطى.78

ــزت بوجــود  ــا تمي ــة القديمــة بأشــكال مختلفــة، ولكنه ــة البســيطة في مناظــر صناعــة الفخــار في الدول ظهــرت العجل

ــة في مقــرة tii مــن عــر الأسرة الخامســة  ــة والمحــور، وقــد صــورت هــذه العجل خــط فاصــل واضــح بــن رأس العجل

ــة غــر  ــدة العجل ــرة  tii أن قاع ــن منظــر مق ــن م ــة الفخــاري، يتب ــن عجل ــوع م ــب هــذا الن ــادة تركي )شــكل19(، لإع

واضحــة، وأن محــور العجلــة ظهــر بشــكل قمعــي محــدب الجوانــب بعــض الــيء،  ومــن الواضــح أن رأس العجلــة قــد 

فصــل عــن المحــور ، وعــى حــدود المحــور نجــد خطوطــاً ترجــح »أرنولــد« Arnold أنهــا عبــارة عــن أعــواد رفيعــة مــن 

الخشــب أو الغــاب، وتعتمــد في تصورهــا هــذا عــى قطعــة مماثلــة بالمتحــف الريطــاني عبــارة عــن حامــل صنــع مــن ســتة 

قطــع رفيعــة مــن الخشــب، عــى الرغــم مــن ذلــك فــإن الباحــث لا يحبــذ هــذه المقارنــة، وذلــك لأنــه مــن المســتبعد أن 

تتحمــل أعــواد الغــاب أو الخشــب ثقــل رأس العجلــة، التــي ربمــا صنــع مــن الطــن المحــروق، مثــل رأس العجلــة الــذي 

عــرت عليــه البعثــة التشــيكية بمعبــد الملكــة »خنتــكاوس« بــأبي صــر مــن عــر الأسرة الخامســة،  رأس العجلــة هــذه 

Verner, (1995), 26 & 27b f.                    74
75  لأنواع عجلة الفخاري في مر القديمة, انظر:
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أش��رف السنوسي
لهــا حافــة عريضــة تســاعد في عمليــة التدويــر وأســفل رأس العجلــة يوجــد ثقــب يمكــن أن يثبــت بــه قضيــب مــداري 

يســاعد عــى تدويــر الآلــة، بنــاء عــى ذلــك يــرى الباحــث أن العجلــة المصــورة بمقــرة »تي«  مركبــة مــن جزأيــن فقــط 

هــما المحــور- والــذي مــن الممكــن أن يكــون حامــلا مــن الفخــار مثــل الــذي شــاع اســتخدامه في الدولــة القديمــة -ورأس 

العجلــة التــي ثبتــت بالمحــور عــن طريــق قضيــب مــداري، غــر واضــح في المنظــر لاختفائــه بــن رأس العجلــة والمحــور.

صــورت عجلــة أخــرى مــن النــوع البســيط في مقــرة »خنتــي كا«  بســقارة مــن عــر الأسرة السادســة، ومــن الواضــح 

عــى منظــر هــذه العجلــة أن لهــا قاعــدة ومحــور ورأس للعجلــة، وقــد شُــكلت القاعــدة عــى شــكل العلامــة الهروغليفية 

Dw   ، وترجــح »أرنولــد« Arnold أن هــذه القاعــدة قــد صُنعــت مــن الحجــر وأن لهــا ثقــب في المنتصــف يثبــت بــه 

محــور العجلة،صــورت في نفــس المنظــر عجلــة أخــرى ذات قاعــدة مشــابهة، ولكنهــا دائريــة إلى حــد مــا و محــور العجلــة 

عبــارة عــن قضيــب أســطواني الشــكل بجوانــب محدبــة قليــلا، وترجــح »أرنولــد« Arnold  أنهــا  صنعــت مــن الخشــب، 

  Arnold »وعــى المحــور نجــد رأس العجلــة الــذي مــن الواضــح أنــه فصــل عــن المحــور بخــط أفقــي، وترجــح »أرنولــد

تصوريــن لإعــادة تركيــب هــذه العجلــة:-

التصــور الأول يرجــح أن رأس العجلــة والمحــور صنعــا مــن قطعتــن منفصلتــن ثبتتــا معــا بإتقــان بينــما يقــع   -1

ــدا في القاعــدة )شــكل 2٠(. ــذي ثبــت جي ــة والمحــور ال المــدار بــن رأس العجل

التصــور الثــاني يرجــح أن رأس العجلــة والمحــور قــد صنعــا مــن قطعــة واحــدة ثبتــت في القاعــدة التــي عــى   -2

ــن القاعــدة وإن كان  ــة وب ــل المحــور ورأس العجل ــي تمث ــن القطعــة الت شــكل علامــة   وأن المــدار وجــد ب

الباحــث يرجــح التصــور الأول بنــاء عــى المقارنــة مــع رأس العجلــة الــذي عــر عليــه بمعبــد الملكــة خنتــكاوس 

والــذي كان لــه تجويــف أســفل رأس العجلــة، الــذي ربمــا خصــص لوضــع القضيــب المــداري بــن رأس العجلــة 

والمحــور.

مًثلــت عجلــة أخــرى مثــل التــي صــورت في مقــرة »خنتــي كا« مــع تمثــال صغــر مــن الحجــر الجــري مــن مقــرة »ني 

كاو نبــو« ؟ بالجيــزة وتعــود إلى عــر الأسرة السادسة)شــكل12(، ويتــن مــن عجلــة هــذا التمثــال أن ســمك رأس العجلــة 

أكــر مــن ســمك رأس العجلــة المصــورة  بمقــرة »خنتــي كا« مــما يعنــى أنهــا ذات ثقــل قــادر عــى الاحتفــاظ بالــدوران 

لوقــت مــا بعــد رفــع يــد الفخــاري عنهــا، وهــو مــا يعنــى أيضــا إمكانيــة وقــدرة عجلــة الأسرة السادســة عــى إحــداث 

قــوة الدفــع اللازمــة لتشــكيل أواني كاملــة مــن القاعــدة إلى الحافــة مــن مــرة واحــدة، وهــو مــا يفــر وجــود علامــات 

للتشــكيل عبــارة عــن خطــوط أفقيــة متوازيــة عــى الكثــر مــن الأواني التــي تعــود إلى عــر الأسرة السادســة، وتــدل هــذه 
العلامــات عــى وجــود قــوة دفــع مناســبة لعمليــة التشــكيل .79

Arnold, & Bourriau, )1993), 42.                     79
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النتائج 
قصُــد بالمنتجــات الفخاريــة، كل المنتجــات التًــى ُشــكلت مــن الطـٌـن وهــو لـٌـن ثــم جُفــف وبعدهــا اكتســبت صــلادة 

بالحــرق فً النــار ســواء أكانــت أواني فخارٌيــة أو تماثيٌــل أو توابيــت أو صناديــق وغٌرهــا، رغــم ذلــك فــإن مــاٌ قصــد بالفخــار 

ــار. بــدأت  ــة ومــا ٌيرتبــط بهــا مــن أشــكال ُشــكلت مــن الطمًــي وحرقــت بالن ــد الأثرٌيــن هــو فقــط الأوانًي الفخارٌي عن

صناعــة الفخــار حٌــن تحــول الإنســان الأول مــن حٌيــاة البــداوة إلى الحيــاة المســتقرة ومــا تبــع ذلــك مــن تغٌيــر فًي النظــم 

الاجتماعٌيــة والتطــور الثقــافًي مــما تبعــه مــن تغٌــر إلى حٌيــاة القرٌيــة وميــا اســتتبع ذلــك مــن معرفــة الزراعــة ومــن ثــم 

ــرة مــن الفخــار، ومــع التطــور الحضــاري فً  الحاجــة إلى تخزيــن المــواد الغذائيــة مــما اســتلزم معــه صنــع كمٌيــات كبٌ

ــات صناعــة الفخــار وأصبحــت منتــرة فً  ــة وتطــورت تقني ــة الحضــارة المرٌي ــل التارٌيــخ وضحــت هوٌي عصــور مــا قب

أماكــن كثٌــرة. وعــى الرغــم مــن قــدم صناعــة الفخــار الى عصــور ســحيقة في عصــور مــا قبــل التاريــخ في مــر والعــالم 

القديــم الا انهــا لا تــزال مســتخدمة حتــى الان في قــرى مــر وربوعهــا، فاســتخدام طمــى النيــل وطفلــة الصحــراء وغرهــا 

مــن المــواد المحليــة المتوافــرة في البيئــة المريــة ظلــت مســتخدمة طــوال عصــور مــا قبــل التاريــخ وحتــى وقتنــا الحــالي 

مــما يأكــد تمســك المريــون قديمــا وحديثــاً بإحــدى اختراعــات البريــة الســحيقة لحفــظ المــاء وتنقيتــه كــما يظهــر ذلــك 

جليــا في صناعــة القلــل التــي تميــزت بأشــكال متنوعــة واحجــام مختلفــة، وف نهايــة البحــث يــرى الباحــث عــى الرغــم 

مــن قــدم المــواد الخــام التــي اســتخدمها المــرى القديــم لتصنيــع المنتجــات الفخاريــة المتعــددة الا ان تقنيــات صناعــة 

الفخــار كانــت متطــورة بشــكل كبــر عــى مــدار التاريــخ، واســتخدمت بمــا لا يدعــى مجــالاً للشــك في تأريــخ الفــترات 

الزمنيــة التــي تنتمــى اليهــا تلــك المنتجــات الفخاريــة. 
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 )شكل 2( دهس الطمي بالقدم – مقبرة »قن 
آمون« – طيبة – الدولة الحديثة.

 )شكل 3( دهس الطمي بالقدم – مقبرة »باكت الثالث« 
– الدولة الوسطي – بني حسن.

 )شكل ٤( دهس الطمي باليد أمام الفخاري – مقبرة »آمون ام حات« – الدولة الوسطي – بني حسن.
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 )شكل ٥( غرس الأنامل داخل كتلة الطين – مقبرة »باكت الثالث« – الدولة الوسطي – بني حسن.

 )شكل ٦( تجهيز الطين – مقبرة ppi -anx- Hr- ib  - مير – عصر الأسرة السادسة
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 )شكل ٧( نموذج خشبي من مقبرة جم ني ام حات - سقارة – عصر الانتقال الأول - متحف كوبنهاجن

 )شكل ٩( تشكيل التشكيل بالقرص و التجويف 
– »مقبرة آمون ام حات«- بني حسن- عصر 

الدولة الوسطي 

)شكل ٨( مراحل تشكيل الصحاف 
و الأواني بطريقة القرص و التجويف
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 )شكل 1٠( التشكيل بطريقة المطرقة 
و السندان – اوستراكا حجرية – دير 

المدينة  – عصر الدولة الحديثة

 )شكل 11( التشكيل علي المركز – 
مقبرة »جحوتى حتب«- البرشا - عصر 

الدولة الوسطي.

)شكل 12( تشكيل الفخار بالدوران حول 
الإناء - مقبرة »tii« – – سقارة نهاية 

عصر الأسرة الخامسة.
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)شكل 1٤( صناعة الفخار – مقبرة Tii– - سقارة – نهاية عصر الأسرة الخامسة

)شكل 1٥( تشكيل الفخار علي العجلة البسيطة – مقبرة ixixi)- xnti- kA.i(  - سقارة - بداية الأسرة السادسة.
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