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  تقويم الأداء المهاري لتشغيل ماكينة الأوفرلوك الصناعية 
  لملابس و النسيجالطلاب تخصص 

  

  ماجدة يوسف محمد إسماعيل 
  الأستاذ المساعد بقسم الملابس والنسيج 

  جامعة حلوان   -كلية الاقتصاد المنزلى 

  

  : المقدمة ومشكلة البحث
  .اء بسبب ما اكتسبه من مهارات تؤهله لهذا العمليعد ما يحققه الفرد من نجاح وكفاءة عالية في الأد

ولقــد حظــي موضــوع المهــارات اهتمــام كبيــر مــن الخبــراء والتربــويين داخــل المؤسســات التعليميــة المختلفــة و 
  .خاصة في الآونة الأخيرة

و  و نظراً لندرة الإختبارات المقننـة التـي تقـيس بعـض المهـارات العمليـة الخاصـة بتصـنيع الملابـس الجـاهزة
هي أحد المقومات التي يحتـوي عليهـا قسـم الملابـس و النسـيج بالإقتصـاد المنزلـي فالبحـث الحـالي محاولـة 
لتصميم أداة لتقويم الأداء المهاري لإحدى هـذه المهـارات و الخاصـة بتشـغيل ماكينـة الأفـر لـوك الصـناعية 

تخدامها لتحسـين الأداء المهـاري للطلاب الدارسين لمقـرر التريكـو للفرقـة الثالثـة وحتـى يمكـن مـن خـلال اسـ
  .للطلاب للإضافة إلى تحقيق ضبط عملية التقييم لأداء العمل للمقررات

) Skinner, 1967:سـكنر ( ولقـد تناولـت الكثيـر مـن الدراسـات العلميـة تـدريب المهـارات الأدائيـة و منهـا 
أن يحـاول التـدريب علـى  تحليل تعلـيم المهـارات إلـى خطـوات بحيـث يجـب علـى المـتعلم إتقـان الخطـوة قبـل

  .الخطوة التي تليها
عــن وضــع برنــامج ) م١٩٩٠: محمــد ســويلم(واهتمــت دراســات أخــرى بتنميــة المهــارات و تعلمهــا ، كدراســة 

لتنميــة مهــارات الرســم الأساســية فــي مــادة الهندســة الفراغيــة لطــلاب كليــة التربيــة و التــي توصــلت إلــى أن 
ة في تنمية مهارات الرسم الأساسية لـدى الطـلاب و أدى إلـى تمكـنهم البرنامج المقترح قد ساهم بدرجة كبير 

  .من مهارات تدريسها من خلال برنامج التربية العملية وبعد التخرج
و هناك من الدراسات الأخرى ما اهتم بعملية التقويم للأداء المهاري بالنسـبة للطـلاب الدارسـين و مـن بـين 

عـن تطـوير اختبـار المهـارات الأكاديميـة الأساسـية بهـدف ) م١٩٩٩: خليـل عليـان(هذه الدراسات ، دراسـة 
ــيم الأساســي فــي الأردن . اســتخراج معــايير الأداء علــى اختبــار المهــارات الأكاديميــة الأساســية لطلبــة التعل

وقام البحث فيها باستخراج دلالات صدق المحتوى و البنـاء لكـل اختبـار و كـذلك معـاملات ثبـات الاتسـاق 
افؤ و التــي اشــارت جميــع الــدلالات فيهــا إلــى أن الاختبــار يتمتــع بصــدق و ثبــات يســمحان الــداخلي و التكــ

  .باستخراج معايير الأداء المهاري
عــن تقــويم مهــارة تشــغيل المقــص الكهربــي الــدائري بهــدف تحديــد ) م١٩٩٥:زينــب عبــد الحفــيظ (و دراســة 

لتقــويم أدائهــا لطــلاب الصــف الثالــث  الخطــوات المكونــة لمهــارة تشــغيل المقــص الكهربــي و بنــاء أداة مقننــة
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بشــعبة الملابــس و النســيج و توصــلت إلــى بنــاء أداة تــم تقنينهــا و تحديــد جوانــب القــوة ونقــاط الضــعف فــي 
اكتســــاب المهــــارة ، و أوصــــت بضــــرورة تطبيــــق الاختبــــارات المعرفيــــة والأدائيــــة علــــى الطــــلاب الدارســــين 

  .بتخصص الملابس و النسيج
لتحديــد أهــم المهــارات اليدويــة اللازمــة لتنفيــذ الملابــس وكــذلك ) م١٩٩٢: لزفتــاوي حنــان ا(مــا قامــت دراســة 

قياس المفـاهيم المعرفيـة الضـرورية لهـذه المهـارات، وقـد قامـت بتصـميم مقيـاس للمهـارات اليدويـة و اختبـار 
تحصــيل للمعــارف النظريــة لتنفيــذ الملابــس ، وتوصــلت إلــى أن الخبــرة الســابقة لهــا دور فــي ارتفــاع نســبة ال

  .المعرفي و المهاري للطالبات
تقـــويم ســـلوك الطـــلاب داخـــل المعمـــل ) م ١٩٨٧: Okebu Kolaاوكيبيـــو كـــولا (وقـــد اســـتهدفت دراســـة 

الدراسي في المرحلة الثانوية من خلال قيـاس مهـاراتهم المعمليـة و أسـاليب الملاحظـة التـي يتبعونهـا داخـل 
عملية و طريقـة الملاحظـة والاتجـاه نحـو العمـل المعملـي المعمل و توضيح العلاقة بين كل من المهارات ال

  .و مدى تأير كل من هذه السلوكيات على بعضها البعض
وتوصــلت الدراســة إلــى وجــود ارتبــاط مــنخفض بــين مهــارات الطــلاب العمليــة و بــين اتجاهــاتهم نحــو العمــل 

الفــرص المتاحــة لكــل  المعملــي والــذي يرجــع إلــى أســلوب التعــاون فــي ممارســة الطــلاب لهــذه المهــارات و
  .طالب كقوة مؤثرة على سلوكه داخل المعمل

بتحديــد نــواحي القــوة ونقــاط الضــعف عنــد إتمــام عمليــة التقــويم ، ) م١٩٨٦:كامــل عبــد الوهــاب  (وقــد اهــتم 
وقــد قــام الباحــث بإعــداد قائمــة للمهــارات و مكوناتهــا مــن خــلال القيــام بعمليــة الملاحظــة لــلأداء الســلوكي 

  .عليه تمكن من تحديد هذه النواحي والمرتبطة بأدائهم المهاري لعملية التدريسللمفحوصين و 
  :كما ان هناك دراسات مرتبطة بالآلات و الماكينات في مجال صناعة الملابس الجاهزة ومنها 

و هدفت الدراسة إلى تحديد مكونات مهارة تشغيل ماكينة العـراوي و ) م ٢٠٠١:زينب عبد الحفيظ (دراسة 
 .مستوى آداء الطالبات المهاري و التحصيل المعرفي لتشغيل الماكينةتحديد 

بدراســة أثــر نظــام التغذيــة العلويــة والســفلية لماكينــة ) م٢٠٠٠: سوســن عبــد اللطيــف نــدا ( واهتمــت دراســة 
 .الأوفرلوك على عملية الحياكة لأقمشة التريكو

التطريـز الصـناعية و المنزليـة و  بدراسة تطـور ماكينـات) م١٩٩٩:جورج صبحي صدقى  (وهدفت دراسة 
 .أسلوب تشغيلها

فـي التعـرف علـى مراحـل التطـور التكنولـوجي لماكينـات ) م١٩٩٧:شـريف عبـد الجـواد ( كما هـدفت دراسـة 
 .الحياكة و دراسة أثر اختلاف درجة الميكنة المستخدمة على عملية التشغيل

يم متطـور لماكينـة تطريـز حديثـة مـن بتقديم مشـروع لتصـم) Kay, Band:1995 (وقام  صاحب  دراسة 
 .خلال إنشاء نظام داخلي للتحكم في عملية التطريز

العلاقة ) (T,J.LTTLE,B.A .Mathews, D .Vass  and  Carrer C.C: 1991واستهدفت دراسة
بين أجهزة التغذية بالماكينة وخـواص الخامـة  وتحديـد العلاقـة بـين أداء الحياكـة لماكينـة فـاف الصـناعية و 

  .بيعة الخامة المستخدمة في التشغيل و أثر تغير سرعة الماكينة على تكوين الغرزةط
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وبالنظر إلى الدراسات السابقة تبين أنها تتفق مع الدراسة الحالية من حيث الاهتمام بالماكينـات الصـناعية 
كدراســة  تريكــوفمنهــا مــا اهــتم بتحديــد عيــوب الحياكــة الناتجــة مــن اســتخدام الماكينــات الصــناعية كأقمشــة ال

)B.A :م١٩٩٥:سوسـن عبـد اللطيـف (وغيرها ركـز علـى نظـام التغذيـة فـي الماكينـات كدراسـة ) م١٩٩١ (
كمــا اهتمــت أخــرى بــالتطور ونظــم ) م٢٠٠٠: زينــب عبــد الحفــيظ(ومنهــا مــا اهــتم بــالتقويم المهــاري كدراســة 

ا قـد سـاهمت فـي إيضـاح وبذلك يتضح أنهـا جميعهـ) جورج صبحي -شريف عبد الجواد (التشغيل كدراسة 
أهميــة الماكينــات الصــناعية و اكســاب المهــارات والقــدرات اللازمــة لتشــغيلها و هــذا مــا تســعى إليــه الدراســة 

  .الحالية
و مـــن الدراســـات الســـابقة أيضـــا يتضـــح لنـــا مـــدى الاهتمـــام بعمليـــة التقـــويم المهـــاري وتنميتـــه لـــدى الطـــلاب 

ي حققتـــه نتـــائج هـــذه الدراســـات عنـــد اســـتخدام بطاقـــات الدارســـين فـــي التخصصـــات المختلفـــة والنجـــاح الـــذ
ـــة التقـــويم و المســـاهمات الإيجابيـــة التـــي حققتهـــا هـــذه الأســـاليب فـــي تحســـين  ـــام بعملي ـــد القي الملاحظـــة عن

  .عمليات الأداء المهاري
ومـــع تعـــدد الأســـاليب المتبعـــة فـــي تقـــويم المهـــارات العمليـــة مـــا بـــين اختيـــارات التعـــرف و الأداء إلا أن لهـــا 

يــوب كثيــرة كاســتخدامها  فــي مواقــف محــددة و  أوقــات  معينــة كالامتحانــات و بالتــالي فهــي لا تقــيم أداء ع
الطلاب للمهارات العملية تقويماً مستمراً ، بالإضافة أنها لا تستند إلى معايير محددة كما أنهـا تعتمـد علـى 

  .ناتج العمل النهائي فلا تركز على خطوات الأداء
خدام أســاليب أخــرى تتلافــى هــذه المشــاكل و تهــتم بــأداء الطــلاب الفعلــي للمهــارات ، لــذلك لا بــد مــن اســت

الأمر الذي جعل الباحثة تلجأ لاستخدام أسلوب الملاحظة أثنـاء تقيـيم الأداء العملـي لمهـارة تشـغيل ماكينـة 
ري الأوفرلــــوك الصــــناعية لــــدى الطــــلاب الدارســــين لمــــا لهــــذا الأســــلوب مــــن دور فــــي تحســــين الأداء المهــــا

  .بالإضافة إلى تقويمه
أن الملاحظــة المنتظمــة لــلأداء لــيس الغــرض منهــا وصــف ) م١٩٨٦:محمــد أمــين (ويؤكــد ذلــك مــا ذكــره 

جوانب الأداء فحسب بل أيضاً مراقبـة و ضـبط و تنظـيم الأنشـطة العمليـة و أيضـاً اكتشـاف العلاقـات بـين 
  -:ساؤلات التالية جوانب الأداء ، وعلى ذلك تتحدد مشكلة البحث  الحالي في الت

 ما مكونات مهارة تشغيل ماكينة الاوفر لوك الصناعية؟ -١
 ما مستوى أداء طلاب تخصص الملابس والنسيج لمهارة تشغيل ماكينة الأوفر لوك الصناعية؟ -٢
مــا مســتوى تحصــيل طــلاب تخصــص الملابــس و النســيج فــي الجانــب المعرفــي لمهــارة وتشــغيل  -٣

 ماكينة الأوفر لوك؟
بــــين كــــل مــــن الأداء المهــــاري والمعرفــــي لمهــــارة تشــــغيل ماكينــــة الأوفــــر لــــوك  مــــا مــــدى العلاقــــة -٤

 الصناعية لدى عينة البحث؟
  هـــــــدف البحث

  -:يهدف البحث الحالي إلى 
 .تحديد مكونات مهارة تشغيل ماكينة الأوفر لوك الصناعية -١
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 .الصناعيةتحديد مستوى أداء طلاب تخصص ملابس و نسيج لمهارة تشغيل ماكينة الأوفرلوك  -٢
تحديــد مســتوى تحصــيل طــلاب تخصــص ملابــس و نســيج فــي الجانــب المعرفــي لمهــارة تشــغيل  -٣

 .ماكينة الأوفرلوك الصناعية
توضـــيح مـــدى العلاقـــة بـــين كـــل مـــن الأداء المهـــاري والمعرفـــي لمهـــارة تشـــغيل ماكينـــة الأوفرلـــوك  -٤

 .الصناعية لدى الطلاب
  :أهميـــــة البحث

نهــا تحقـق احـد متطلبــات تطـوير العمليـة التعليميــة لـدى طـلاب الجامعــات و ترجـع أهميـة هــذا البحـث إلـى أ
التــي تتضــمن عمليــات التقــويم لــلأداء المهــاري لــبعض المقــررات الدراســية حتــى يمكــن الوقــوف علــى نقــاط 

جـــابر عبـــد ( الضـــعف فـــي هـــذه المهـــارات و محاولـــة وضـــع الحلـــول المقترحـــة لعلاجهـــا ، وذلـــك مـــا يؤكـــده 
ي ضرورة الاهتمام بتنمية المهارات لدى الأفراد حتى يمكن تحقيق درجـة تكامـل الخبـرة ف) م١٩٧٧: الحميد

  .لديه في نمط أمثل
  :فروض البحث 

 .هناك خطوات سلوكية مكونة لمهارة تشغيل ماكينة الأوفرلوك الصناعية -١
مســــتوى الأداء المهــــاري الحــــالي لطــــلاب تخصــــص الملابــــس والنســــيج لتشــــغيل ماكينــــة الأوفرلــــوك  -٢

 .اعية منخفضالصن
 .مستوى تحصيل الطلاب المعرفي لمهارة تشغيل ماكينة الأوفر لوك الصناعية منخفض -٣
 .هناك ارتباط دال بين الأداء المهاري و المعرفي لمهارة تشغيل ماكينة الأوفر لوك الصناعية -٤

  :حدود البحث
معرفــي لمهــارة لضــم يقتصــر هــذ البحــث علــى تطبيــق أداة ملاحظــة تقــويم الأداة المهــاري و الاختبــار ال 

وتشـــغيل ماكينـــة الأوفـــر لـــوك الصـــناعية علـــى عينـــة مـــن طـــلاب تخصـــص الملابـــس و النســـيج بكليـــة 
  .جامعة حلوان -الاقتصاد المنزلي
  :مصطلحات البحث

يقصد بالتقويم في العملية التعليمية بأنه عملية منظمة لتجميـع أدلـة لتحديـد حـدوث تغييـرات فـي  :التقويم  
وهـو يتضـمن إصـدار  )م١٩٨٣:جـورج( أيضـاُ كميـة و درجـة التغييـر فـي كـل فـرد مـتعلم  المتعلم كما تحدد

فـؤاد أبـو ( الحكم على مدى تحقيق الأهداف التعليمية المنشـودة علـى النحـو الـذي تتحـدد بـه تلـك الأهـداف 
  )م١٩٧٦: حطب
ام البدنيـة المتعلمـة  بانهـا التناسـق و التـآزر فـي أداءالمهـ) م١٩٨٤ Frederick:فريـدريك (يعرفهـا  :المهـارة

بأنهـا القـدرة علـى ) م١٩٨٢: أحمـد زكـي(و يضـيف . و هي أيضاُ قـوة متعلمـة لفعـل بعـض الأشـياء بكفـاءة
  .القيام بالأعمال الحركية المعقدة بسهولة و دقة مع القدرة على التكيف مع الظروف المتغيرة

ه متميــزاً عــن القــدرة المحتملــة أي هــو الإنجــاز الفعلــي بكونــ) م١٩٧٣: Goodجــود ( كمــا يعرفــه   :الأداء
  .أن الأداء هو ما يصدر عن الفرد من أفعال
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القــدرة علــى القيــام بلضـــم الخــيط العلــوي فــي ماكينــة الاوفــر لــوك  :هــوو الأداء المهــاري فــي هــذا البحــث 
الصـــناعية و ملـــئ الماســـورة و تركيـــب المـــاكوك فـــي مكانـــه المخصـــص بالماكينـــة والقيـــام بعمـــل التنظيـــف 

  دام الماكينة بدرجة من السرعة والإتقان مع الاقتصاد في الجهد المبذولباستخ
  ) Industrial "Serger" Overlock machine(ماكينة الأوفرلوك الصناعية 

هي ماكينة تقوم بعمل غرزة السرفلة أو الأوفرلوك التي تستعمل فـي تنظيـف خياطـات الملابـس المصـنوعة 
  )١٩٩٣مصطفى (لملابس المصنوعة من أقمشة التريكو والجرسيه من الأقمشة العادية ، وفي خياطة ا

دقيقــــة وتتعــــدد /غــــرزة  ١٠٠٠:٩٠٠٠وتتميــــز ماكينــــة الاوفرلــــوك بســــرعتها العاليــــة التــــي تتــــراوح  مــــابين 
استخدامات غرزة الاوفرلوك حيث تستخدم في انهاء حواف الاقمشة وحفظها مـن التنسـيل وحياكـة الاقمشـة 

سوسـن عبـد . (تستخدم في زخرفـة الحـواف وتغطيـة وثنـى اطـراف القطـع الملبسـية  التريكو والمنسوجة ،كما
  ).م ٢٠٠٩: اللطيف ومدحت حسين 

ماكينة الأوفرلوك الصناعية ذات الثلاثة خيوط والتـي تقـوم بتنظيـف خياطـات : ويقصد بها في هذا البحث 
  ".تنظيف الحواف"الملابس بغرزة السرفلة 

  :عينة البحث  
جامعـة  –بحـث مـن طـلاب الفرقـة الثالثـة  تخصـص ملابـس ونسـيج بكليـة الاقتصـاد المنزلـى تكونت عينة ال

طالـب و  ٤٠و الـذين بلـغ عـددهم ) م ٢٠١٥-م ٢٠١٤(حلوان في الفصل الدراسي الثاني للعام الجـامعي 
  .طالبة

  : إجراءات  البحث 
 .تحليل لمهارة تشغيل ماكينة الأوفرلوك الصناعية إلى خطوات سلوكية -١
 .لتقوم الأداء االمهاري لتشغيل ماكينة الأوفر لوك الصناعية) استمارة ملاحظة(م أداة تصمي -٢
 )اختبار تحصيلي ( تصميم أداة لتقويم الجانب المعرفي  -٣
 .اجراء عمليات الصدق و الثبات على أدوات البحث -٤
 .تصميم أدوات البحث -٥
 .رصد النتائج و المعالجة الإحصائية -٦
 .النتائج و تفسيرها -٧

  :لبحثأدوات ا

  -: بطاقة الملاحظة: أولاً 

صــممت البطاقــة بهــدف تقــويم الأداء المهــاري لتشــغيل ماكينــة الأوفرلــوك الصــناعية لــدى طــلاب تخصــص 

الملابــس والنســيج وتحديــد مســتوى آدائهــم لتلــك المهــارة لــذلك قامــت الباحثــة بتحليــل مهــارة تشــغيل ماكينــة 

تحليـل المهـارة إلـى خطـوات سـلوكية تـم ترتيبهـا لتصـبح الأوفرلوك الصناعية لتحديـد محتـوى البطاقـة، وبعـد 

  .مكونة للبطاقة في صورتها الأولية
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٢٣٢ ٢٣٢ 

  :الصـــدق
صدق المحتوى بعرضها على مجموعة من المحكمـين مـن أسـاتذة علـم الـنفس و التربيـة والملابـس والنسـيج 

الســلوكية و  لتحديــد أهميــة المهــارات العمليــة المتضــمنة فــي بطاقــة الملاحظــة و ضــبط صــياغة الخطــوات
  .حذف أو إضافة بعض العبارات بما يتلاءم مع التحليل

  :الثبات
) م١٩٨٢:السـيد فـؤاد البهـى)(cooder كـودر(باسـتخدام معادلـة ) تكرار الملاحظـين(بحساب نسبة الاتفاق 

طلاب و تم تسجيل  ٨فقد استخدمت الباحثة بطاقتين لكل طالباً من طلاب العينة الاستطلاعية و عددهم 
  .انات بالتعاون مع زميلة أخرى في نفس التوقيت ، والجدول التالي يوضح نسب الاتفاق لأفراد العينةالبي

  يوضح نتائج تحليل مهارة تشغيل ماكينة الأوفر لوك الصناعية) ١(ملحق رقم 
يوضــــح نمــــوذج لاســــتمارة الملاحظــــة لتقــــويم الأداء المهــــاري لتشــــغيل ماكينــــة الأوفرلــــوك ) ٢(ملحــــق رقــــم
  .الصناعية

  .يوضح الاختبار التحصيلي) ٣(ملحق رقم 

  نسب الاتفاق في كل مهارة من مهارات تشغيل ماكينة الاوفرلوك الصناعية) ١(جدول رقم 
 نسبة الاتفاق المھارة م
 %٩٥ .إعداد ماكينة الأوفرلوك الصناعية للضم  ١
 %٩٧ ) الكورشية الايسر(لضم اللوبرالأمامي -١ ماكينة الأوفرلوك الصناعية لضم ٢
 %٩٤ )الكورشية الأيمن (لضم اللوبر الخلفي  ٣
 %٩٦ لضم الأبرة ٤
 %٩٤ .إعداد ماكينة الأوفرلوك الصناعية للتشغيل  ٥
 %٩٣ .تشغيل ماكينة الأوفرلوك الصناعية  ٦

وهـذا % ٩٧-٩٣و يلاحظ من الجدول السابق أن نسبة الاتفاق بين البطاقتين لكـل مهـارة تراوحـت مـا بـين 
  .لى ثبات نظام الملاحظةيدل ع

  :الاختبار التحصيلي: ثانياُ 
صمم الاختبـار بهـدف قيـاس المسـتوى المعرفـي لمهـارة تشـغيل ماكينـة الأوفـر لـوك الصـناعية لـدى طـلاب  

تخصــص الملابــس و النســيج و تحديــد مســتوى التــذكر و الفهــم للجوانــب المعرفيــة المرتبطــة بالمهــارة، وتــم 
كل مجموعة من الأسئلة تقيس مستوى التذكر و الفهـم للمهـارة، وقـد احتـوى تصميم مفردات الاختبار في ش

  .الاختبار على أربعة أسئلة بإسلوب الاكمال والتعليل والترتيب و الصواب و الخطأ
  :صدق الاختبار

صـــدق المحتـــوى بعـــرض علـــى مجموعـــة مـــن المحكمـــين للتأكـــد مـــن ارتبـــاط محتـــوى الاختبـــار بالأهـــداف 
  .ياغة بنودهالموضوعة من أجله وص

  :الصدق الذاتي
  .و هي درجة عالية من الصدق ٠,٩٦٤= ٠,٩٣=معامل الثبات 
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  :ثبات الاختبار
و الـذي يـدل  ٠,٩٣والتـي بلغـت قيمـة معامـل الثبـات " جتمـان"باستخدام التجزئة النصفية باسـتخدام معادلـة 

  .على ارتفاع ثبات الاختبار
  :التحليل الإحصائي

  .ئوية للأداء في بطاقة الملاحظةحساب التكرارات والنسب الم
حســاب المتوســط الحســابي والانحــراف المعيــاري لقيــاس مــدى تشــتت الــدرجات عــن المتوســط فــي كــل مهــارة 

  .من المهارات
  .حساب متوسط الزمن الذي استغرقه المفحوصين في أداء المهارات

  .رفيمعامل الارتباط لبيرسون لحساب الارتباط بين جوانب الأداء المهاري والمع
  :تحليل النتائج وتفسيرها

والذي ينص علـى ان هنـاك خطـوات سـلوكية مكونـة لمهـارة تشـغيل ماكينـة الأوفـر لـوك  الفرض الأول: أولاً 
  -: الصناعية

وللتحقق من صحة هـذا الفـرض قامـت الباحثـة بتحليـل مهـارة تشـغيل ماكينـة الاوفرلـوك الصـناعية والملحـق 
و الجــدول التــالي يوضــح مكونــات المهــارة المعرفيــة والأدائيــة، كمــا يوضــح نتــائج تحليــل المهــارة ) ١(رقــم 

   -: أسفر عنها نتائج تحليل الأداء المهاري للماكينة

  مكونات الأداء المهاري لتشغيل ماكينة الأوفر لوك الصناعية والمهام الرئيسية لها) ٢(جدول رقم 

 نوع المھمة الخطوات المكونة للمھمة مھام التشغيل
 ادائية معرفية

ماكينѧѧѧѧѧة الأوفرلѧѧѧѧѧوك  -١
 الصناعية

 

.التعريف بماكينة الاوفرلوك -١
 .أنواع ماكينة الاوفرلوك  -٢
 .غرزة ماكينة الاوفرلوك  -٣
.استخدمات ماكينة الاوفرلوك-٤

*  
*  
*  
* 

  
 

أجѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧزاء ماكينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة -٢
  الأوفرلوك الصناعية

  .مكونات حامل الخيوط-١
  .مكونات جسم الماكينة -٢
 .مكونات أجزاء التشغيل-٢

*  
*  
*  

  

إعداد ماكينة الأوفرلوك -٣
 الصناعية

 .فتح الأغطية اللازمة -١
 .إدارة طارة التحكم -٢
 .الضغط على رافعة القدم الضاغط-٣

 
*  
*  
* 

لضم  ماكينة -٤
 الأفرلوك الصناعية

).الكورشية الايسر(لضم اللوبر الامامى .-١
 )الكورشية الأيمن (لضم اللوبر الخلفى  -٢
لضم الابرة-٣

*  
*  
* 

كينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧةإعѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧداد ما -٥
الاوفرلوك الصѧناعية 

 للتشغيل

.غلق الأغطية-١
 التأكد من مستوى الزيت -٢
إيصال الكھرباء للماكينة-٣

  
* 

*  
  
* 

تشѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧغيل ماكينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة -٦
 الأوفرلوك الصناعية

  ).فتح وغلق(التحكم في مفتاح الإدارة -١
  .طريقة وضع القماش ومعاملته-٢
 فصل الوصلة الكھربائية للماكينة عن الفيشة -٣

 *  
*  
* 
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٢٣٤ ٢٣٤ 

يتضـــح مـــن الجـــدول الســـابق أن هنـــاك مهـــام رئيســـية مكونـــة لـــلأداء المهـــاري لتشـــغيل ماكينـــة الأوفـــر لـــوك 

مهام رئيسية كل مهمة تحتوي على مجموعة من الخطوات المكونة لهـا سـواء  ٦الصناعية وهي عبارة عن 

  كانت معرفية أو أدائية 

و التـــي تولـــت إلـــى أن هـــاك " ٩٢ن الزفتـــاوي حنـــا"و تتفـــق نتـــائج هـــذا الفـــرض و مـــا توصـــلت إليـــه دراســـة 

مجموعـــة مـــن الخطـــوات المتبعـــة فـــي تكـــوين المهـــارات اللازمـــة لتنفيـــذ الملابـــس العمليـــة ، كمـــا أكـــدت هـــذه 

أن مهــارة تشــغيل المقــص الكهربــي يحتــوي علــى مجموعــة مــن " زينــب فرغلــي"النتــائج أيضــاً مــا أوضــحته 

  .ة مكونة لهاالمهام الرئيسية التي يتفرع منها خطوات فرعي

الذي هدف إلى تحليل تعلـيم المهـارات إلـى خطـوات حتـى " ٦٧ Skinnerسكنر "ويضيف في هذا المجال 

يمكـــن المـــتعلم مـــن إتقـــان كـــل خطـــوة قبـــل القـــدوم علـــى التـــدريب للخطـــوة التـــي تليهـــا فـــي مكونـــات المهـــارة 

  .المطلوبة

ائيـة خاصـة بكـل مهـارة ، وبـذلك تتحقـق وذلك يؤكد أن لكل مهارة مكونات فرعية سـواء كانـت معرفيـة أو أد

  .صحة الفرض الأول

والـــذي يـــنص علـــى ان مســـتوى الأداء الحـــالي لطـــلاب تخصـــص ملابـــس ونســـيج الفـــرض الثـــاني : ثانيـــاً 

  -: لتشغيل ماكينة الاوفر لوك الصناعية منخفض 

تت وللتحقــق مــن صــحة هــذا الفــرض تــم حســاب لمتوســط الحســابي والانحــراف المعيــاري لقيــاس مــدى تشــ

  .الدرجات عن المتوسط في كل مهارة من المهارات

  -: والجدول التالي يوضح قيم المتوسطات والانحرافات المعيارية في كل مهارة من المهارات

قـــيم المتوســـطات الحســـابية و الانحرافـــات المعياريـــة لكـــل مهـــارة مـــن مهـــارات بطاقـــة ) ٣(جـــدول رقـــم 

  الملاحظة
 نحراف المعياريالا المتوسط المھارات الأدائية  م
١  
٢  
٣  

  
٤  

  
٥ 

  ماكينة الأوفرلوك الصناعية  لضم
  ) الكورشية الايسر(لضم اللوبر الأمامي
  ) الكورشية الأيمن(لضم اللوبر الخلفي 

  لضم الإبرة    
  إعداد ماكينة الاوفرلوك الصناعية  

  للتشغيل     
 تشغيل ماكينة الاوفرلوك الصناعية 

٤.٦٤  
  

٤.١٦  
٥.٤٨  
٢.٥٠  

  
٧.٢٢ 

٢.١٢  
  

١.٦٣  
١.٥٦  
١.٨٦  

  
١.٩٦ 

يتضح من الجدول السابق أن تشتت الدرجات ضئيل علـى المسـتوى فـي بعـض المهـارات الامـر الـذي يـدل 

على تقارب مستوى أداء الطلاب المهاري في هـذه المهـارات و نجـده فـي بعـض المهـارات الآخـرى كبيـر و 

  .ذلك يدل على تشتت مستوى الطلاب في هذه المهارات



 ٢٣٥ ٢٣٥   ٢٠١٦ الثانى والثلاثونالعدد  –المجلة المصرية للاقتصاد المنزلي 

التــالي يوضــح النســب المئويــة لتكــرار الأداء الصــحيح و الأداء الخطــأ لأداء الطــلاب فــي الجانــب  والجــدول

  .المهاري

  يوضح النسبة المئوية لتكرار الأداء الصحيح والأداء الخطأ في جانب) ٤(جدول رقم 

  الأداء المهاري لتشغيل ماكينة الأوفرلوك الصناعية

 أداء خطأأداء صحيح الخطوات المھارة
 % ك%ك

إعѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧداد ) ١
ماكينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة 
الأوفرلѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧوك 
الصѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧناعية 

  للضم        
  
  
  
 

يعѧѧدد الخطѧѧوات اللازمѧѧة لإعѧѧداد ماكينѧѧة-١ 
  .الأوفرلوك الصناعية  للضم

يفѧѧѧتح الغطѧѧѧاء الأمѧѧѧامي المواجھѧѧѧة للإبѧѧѧرة  -٢
      .برفعه لأعلى 

يفѧѧѧѧتح غطѧѧѧѧاء سѧѧѧѧطح الماكينѧѧѧѧة الجѧѧѧѧانبي  -٣
بالضѧѧغط علѧѧى اللسѧѧان جھѧѧة اليسѧѧار ثѧѧم فѧѧتح 

      طاء نحو اليسار الغ
يضغط على رافعѧة القѧدم الضѧاغط لأسѧفل  -٤

باليѧѧد اليمنѧѧى وتѧѧدير باليѧѧد اليسѧѧرى ذراع القѧѧدم 
.الضاغط جانباً نحو اليسار

٣٦  
  

٣٧  
  

٣٠  
  
  

٢٥ 

٩٠ 
  

٩٢.٥  
  

٧٥  
  
  

٦٢.٥ 

٤  
  
٣  
  

١٠  
  
  

١٥ 

١٠  
  

٧.٥  
  

٢٥  
  
  

٣٧.٥  
 

لضѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧم ) ٢
ماكينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة 
الأوفرلѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧوك 

  الصناعية  
لضѧѧم اللѧѧوبر )أ

  الأمامي 
كورشѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧية ال(

 )الايسر 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

يعѧѧѧѧدد أجѧѧѧѧزاء لضѧѧѧѧم ماكينѧѧѧѧة الأوفرلѧѧѧѧوك-١
      .الصناعية 

يسѧѧѧѧتخدم الملقѧѧѧѧاط لعمليѧѧѧѧة  لضѧѧѧѧم اللѧѧѧѧوبر  -٢
      .الأمامي 

يضѧѧع بكѧѧرة الخѧѧيط فѧѧي العѧѧامود الأول مѧѧن  -٣
حامѧѧل البكѧѧرات الموجѧѧود فѧѧي الشѧѧمعدان جھѧѧة 

      .اليمين 
يسѧѧحب الخѧѧيط مѧѧن حامѧѧل البكѧѧرات لأعلѧѧى -٤

    )أ(في اتجاه الدليل 
الموجѧѧود فѧѧي ) أ(يѧѧدخل الخѧѧيط فѧѧي الѧѧدليل  -٥

    .الشمعدان الرئيسي من الخلف الأمام 
) أ(يسѧѧѧѧحب الخѧѧѧѧيط الخѧѧѧѧارج مѧѧѧѧن الѧѧѧѧدليل  -٦

    ) .ب(لأسفل في اتجاه الدليل 
بحامل الخѧيط ) ب(يدخل الخيط في الدليل  -٧

    .الفرعي من أعلى لأسفل 
) ب(يسѧѧѧحب الخѧѧѧيط الخѧѧѧارج مѧѧѧن الѧѧѧدليل  -٨

    ) .ج(الدليل  لأسفل في اتجاه
الموجود بجسم ) د(يدخل الخيط في الدليل  -٩

    .الماكينة من الخارج من أعلى لأسفل 
) د(تسѧѧحب الخѧѧيط الخѧѧارج مѧѧن الѧѧدليل  -١٠

    ) .ھـ(لأسفل متجھا للدليل 
يѧѧدخل الخѧѧيط حѧѧول مѧѧنظم الشѧѧد الأيمѧѧن  -١١

بشѧѧد طرفѧѧي الخѧѧيط ) الضѧѧاغطين والسوسѧѧته (
    .لأعلى 
ج مѧѧن مѧѧنظم الشѧѧد يسѧѧحب الخѧѧيط الخѧѧار -١٢

    ) .و(لأسفل في اتجاه الدليل 
الموجود فѧي)ز(يدخل الخيط في الدليل-١٣

٣٨  
  

٤٠  
  

٣٨  
  
  

٣٥  
  

٣٠  
  

٢٨  
  

٢٥  
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٢٨  
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٧  
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١٢.٥  
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١٧.٥  
  
  

٣٧.٥  
  

٣٠  



                 ٢٠١٦ الثانى والثلاثونالعدد  –المجلة المصرية للاقتصاد المنزلي                                  
 

٢٣٦ ٢٣٦ 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
لضѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧم ) ب

  اللوبر الخلفي 
الكورشѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧية (

  ).الأيمن 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

.    جسم الماكينة من الخارج من أعلى لأسفل
) ز(يسѧѧحب الخѧѧيط الخѧѧارج مѧѧن الѧѧدليل  -١٤

    ) .ح(لأسفل في اتجاه الدليل 
الموجѧѧود ) ط(يѧѧدخل الخѧѧيط فѧѧي الѧѧدليل  -١٥

.  نة من الداخل من اليمين لليسار بجسم الماكي
الѧѧى ) ط(يسѧѧحب  الخѧѧيط فѧѧي الѧѧدليل مѧѧن -١٦

الموجود بجسѧم الماكينѧة مѧن الѧداخل مѧن ) ي(
    .الأمام للخلف 

الموجѧѧود ) ك(يѧѧدخل الخѧѧيط فѧѧي الѧѧدليل  -١٧
بجسم الماكينة من الداخل باللوبر الأمامي من 

يѧѧدخل الخѧѧيط فѧѧي الѧѧدليل  -١٨. الأمѧѧام للخلѧѧف 
جود على اللوبر الأمامي من الخلѧف المو) ل(

      .إلى الأمام 
ويدخل  في الѧدليل )ل ( يسحب الخيط من-١٩

بعين اللوبر الأمѧامي وھѧو الѧدليل النھѧائي ) م(
  .،من الأمام إلى الخلف 

يسѧѧتخدم الملقѧѧاط فѧѧي عمليѧѧة لضѧѧم اللѧѧوبر  -١
      .الخلفي 

يتبѧѧѧѧع أدلѧѧѧѧة الخѧѧѧѧيط ذات اللѧѧѧѧون الأخضѧѧѧѧر  -٢
    ) .´ن(إلى ) ´أ(والتي تأخذ رموزا من 

يضع بكرة الخيط ذات اللون الأخضر فѧي  -٣
العامود الأوسط من حامѧل البكѧرات الموجѧود 

      .بالشمعدان 
الموجѧѧѧود ) ´أ(يѧѧѧدخل الخѧѧѧيط فѧѧѧي الѧѧѧدليل  -٤  

  بالشمعدان الرئيسي من الخلف إلى الأمام
ويѧدخل فѧي الѧدليل ) أ (يسحب الخѧيط مѧن  -٥
  .سفلبحامل الخيط الفرعي من أعلى لأ) ´ب(
الموجѧѧѧود ) ´ج(يѧѧѧدخل الخѧѧѧيط فѧѧѧي الѧѧѧدليل  -٦

علѧѧى جسѧѧم الماكينѧѧة مѧѧن الخѧѧارج مѧѧن أعلѧѧى 
      .لأسفل 

الموجود على ) ´د(يدخل الخيط في الدليل  -٧
  .جسم الماكينة من الخارج من أعلى لأسفل 

و يѧدخل فѧي الѧدليل ) دَ ( يسحب الخيط مѧن -٨
الموجود على جسم الماكينة من الخѧارج )´ھـ(

    سفلمن أعلى لأ
في ) ´ھـ(يسحب الخيط الخارج من الدليل  -٩

  .اتجاه منظم الشد الأوسط جھة اليمين 
( يدخل الخيط حول منظم الشѧد الأوسѧط  -١٠

بشѧѧد طرفѧѧي الخѧѧيط ) الضѧѧاغطين والسوسѧѧته 
      .لأعلى 
يسحب الخيط من الضѧاغطين والسوسѧتة -١١

الموجѧود أسѧفل مѧنظم ) ´و(ويدخل فѧي الѧدليل 
   الشد من أعلى لأسفل

) ´ز(فѧѧي الѧѧدليل )و َ(يѧѧدخل الخѧѧيط مѧѧن  -١٢
الموجود بجسم الماكينة من الخارج من أعلѧى
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لضѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧم ) ج

  الإبرة
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

   .لأسفل
ويدخل في الѧدليل )ز َ (يسحب الخيط من  -١٣

الموجود بجسѧم الماكينѧة مѧن الѧداخل مѧن )´ح(
      .أعلى لأسفل 

ويدخل في الدليل ) حَ (يسحب الخيط من  -١٤
خل مѧن الموجود بجسم الماكينة مѧن الѧدا) ´ط(

    .اليمين لليسار 
) ´ط(يسѧѧحب الخѧѧيط الخѧѧارج مѧѧن الѧѧدليل  -١٥

الموجѧѧѧѧود ) ´ى(لأعلѧѧѧى ويѧѧѧدخل فѧѧѧي الѧѧѧدليل 
    .بجسم الماكينة  

فѧѧѧѧي ) ´ى(يѧѧѧѧدخل الخѧѧѧѧيط الخѧѧѧѧارج مѧѧѧѧن -١٦
الموجѧѧѧود بجسѧѧѧم الماكينѧѧѧة مѧѧѧن ) ´ك( الѧѧѧدليل

  .      الداخل من اليمين إلى اليسار 
لأعلѧى ) ´ك(يسحب الخيط الخارج من  -١٧ 
    ) .´ل(يدخل في الدليل و

) ´ل(يسѧѧحب الخѧѧيط الخѧѧارج مѧѧن الѧѧدليل  -١٩
الموجѧود علѧى ) ´م(للخلف ويدخل في  الدليل 

    ..اللوبر الخلفي من اليمين إلى اليسار 
) ´م(يسѧѧحب الخѧѧيط الخѧѧارج مѧѧن الѧѧدليل  -٢٠ 

  ) ´ن(جھة اليسار في اتجاه الدليل 
بعѧѧѧѧين ) ´ن(يѧѧѧѧدخل الخѧѧѧѧيط فѧѧѧѧي الѧѧѧѧدليل  -٢١

في وھѧو الѧدليل النھѧائي مѧن الأمѧام اللوبر الخل
  .إلى الخلف 

  يستخدم الملقاط في عملية لضم الإبرة  -١
يتبع أدلѧة الخѧيط ذات اللѧون الأزرق والتѧي -٢

  ).“ط(إلى ) “أ(تأخذ رموزا من
يضѧѧع بكѧѧرة الخѧѧيط ذات اللѧѧون الأزرق فѧѧي -٣

العѧѧѧѧامود الثالѧѧѧѧث مѧѧѧѧن حامѧѧѧѧل البكѧѧѧѧرات فѧѧѧѧي 
  الشمعدان جھة اليسار

الموجѧѧѧود ) “أ(فѧѧѧي الѧѧѧدليل  يѧѧѧدخل الخѧѧѧيط -٤
    .بالشمعدان من الخلف إلى الأمام 

يسѧѧѧѧѧحب الخѧѧѧѧѧيط الخѧѧѧѧѧارج فѧѧѧѧѧي الѧѧѧѧѧدليل  -٥
    )“ب(لأسفل في اتجاه الدليل )“أ(
يسѧѧحب الخѧѧيط الخѧѧارج مѧѧن حامѧѧل الخѧѧيط  -٦

لأسѧѧѧѧفل ويѧѧѧѧدخل الخѧѧѧѧيط فѧѧѧѧي ) “ب(الفرعѧѧѧي 
الموجود على جسѧم الماكينѧة مѧن ) “ج(الدليل 

    .الخارج من اعلى لأسفل 
) “ج(سѧѧحب الخѧѧيط الخѧѧارج مѧѧن الѧѧدليل ي -٧

ويلفѧѧه إلѧѧى أعلѧѧى ويدخلѧѧه فѧѧي الѧѧدليل المجѧѧاور 
      ) .“د(
و يѧѧѧدخل فѧѧѧي )“ د( يسѧѧѧحب الخѧѧѧيط مѧѧѧن  -٨

الموجѧѧود فѧѧوق مѧѧنظم الشѧѧد ،مѧѧن ) “ھѧѧـ(الѧѧدليل 
      .أعلى لأسفل 

يѧѧѧدخل الخѧѧѧيط حѧѧѧول مѧѧѧنظم الشѧѧѧد الثالѧѧѧث  -٩
بشѧد طرفѧي الخѧيط)الضاغطتين والسوسته(
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٢٣٨ ٢٣٨ 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
إعѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧداد )٣

ماكينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة 
الأوفرلѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧوك 
الصѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧناعية 

  للتشغيل
  
  
  
  
  
  
  
  
تشѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧغيل )٤

ماكينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة 
لأوفرلѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧوك ا

 الصناعية   

   .لأعلى
١٠- ѧѧد يسѧѧنظم الشѧѧن مѧѧارج مѧѧيط الخѧѧحب الخ

  ) “و(جھة اليسار ويدخل في الدليل 
) “و(يسѧѧحب الخѧѧيط الخѧѧارج مѧѧن الѧѧدليل  -١١

  ) “ز(جھة اليسار ويدخل في الدليل 
) “ز(يسѧѧحب الخѧѧيط الخѧѧارج مѧѧن الѧѧدليل -١٢

  ) “ح(جھة اليسار ويدخل في الدليل 
الموجѧѧود ) “ح(يѧѧدخل الخѧѧيط فѧѧي الѧѧدليل  -١٣

  .ن الأمام إلى الخلف تحت غطاء الإبرة م
الموجѧѧود ) “ط(يѧѧدخل الخѧѧيط فѧѧي الѧѧدليل  -١٤

    .تحت غطاء الإبرة من أعلى لأسفل 
ويدخل في عين )“ط (يسحب الخيط من  -١٥

    .الإبرة من الأمام للخلف 
يسѧѧحب الخѧѧيط الخѧѧارج مѧѧن عѧѧين الإبѧѧرة  -١٦

      .للخارج ، خلف الماكينة 
كينة يحدد الأغطية اللازم قفلھا لإعداد الما -١

      .للضم 
  .يغلق الغطاء الأمامي المواجه للإبرة  -٢
غطѧѧѧѧاء سѧѧѧѧطح ( يغلѧѧѧѧق الغطѧѧѧѧاء الجѧѧѧѧانبي  -٣

    .في اتجاه اليمين ) الماكينة
يضغط على رافعѧة القѧدم الضѧاغط لأسѧفل  -٤

باليѧѧѧد اليمنѧѧѧي ، وتѧѧѧدير ذراع القѧѧѧدم الضѧѧѧاغط 
      .جھة اليمين 

يتأكد من مستوى الزيت فѧي الخѧزان وأنѧه  -٥
مسѧѧѧѧѧتوى العلامѧѧѧѧѧة الحمѧѧѧѧѧراء  لا يقѧѧѧѧѧل عѧѧѧѧѧن

    .الموجودة بداخله 
يضѧѧع الوصѧѧلة الكھربائيѧѧة الموجѧѧودة فѧѧي  -٦

      .الماكينة بالفيشة 
  .يعدد خطوات تشغيل الماكينة  -١
)  ON( يضѧѧѧѧѧѧغط علѧѧѧѧѧѧى مفتѧѧѧѧѧѧاح الإدارة  -٢

      .للداخل 
يضغط بالرجѧل اليمنѧى علѧى دواسѧة القѧدم  -٣

  .الأيمن لرفع القدم الضاغطة 
مѧѧاش المѧѧراد تنظيفѧѧه أسѧѧفل يضѧѧع حافѧѧة الق -٤

  القدم الضاغط ومواز لحافة السكين 
يرفѧѧѧѧع الرجѧѧѧѧل اليمنѧѧѧѧى عѧѧѧѧن دواس القѧѧѧѧدم  -٥

      .الأيمن 
يضغط بالرجل اليسرى علѧى دواس القѧدم  -٦

    .الأيسر لتعمل الماكينة 
يضع سلة أسفل مجرى العѧوادم ،لانѧزلاق  -٧

    . عوادم الأقمشة بھا 
 .غطة يسحب القماش من خلف القدم الضا -٨
يرفع القدم اليسرى عѧن الѧدواس الأيسѧر ،  -٩

  .عند الوصول لنھاية الخط المراد تنظيفه 
يقطѧѧѧѧع الخѧѧѧѧيط مѧѧѧѧن القѧѧѧѧاطع الموجѧѧѧѧود-١٠
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 بالماكينة، خلف الإبرة جھة اليسار
) OFF(يضѧѧѧѧغط علѧѧѧѧى مفتѧѧѧѧاح الإدارة  -١١

    .للداخل ، بعد الانتھاء من العمل 
 يفصѧل الوصѧلة الكھربائيѧѧة للماكينѧة عѧѧن -١٢

      .الفيشة 
يزيѧѧل زغѧѧب القمѧѧاش النѧѧاتج مѧѧن عمليѧѧة  -١٣

التنظيѧѧѧѧف عѧѧѧѧن الماكينѧѧѧѧة باسѧѧѧѧتخدام الفرشѧѧѧѧاة 
  .الخاصة بذلك
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يتضح من الجدول السابق تكرارات الأداء الصحيح لكل خطوة من خطـوات الأداء العملـي للمهـارة و كـذلك 
  .تكرر ذلك بالنسبة لخطوات المهارة الخطأالنسبة المئوية لكل منها و ي

و من ذلك نتمكن من حصر الخطوات التي بها ضعف لدى الطـلاب فـي هـذه المهـارة و تصـحيحها لـديهم 
  .و التركيز عليها حتى نتمكن من رفع مستواهم في الأداء المهاري لتشغيل ماكينة الأوفر لوك الصناعية

التـــي أوضـــحت ان هنـــاك بعـــض نقـــاط ) م١٩٩٥:  د الحفـــيظزينـــب عبـــ(ونجـــد هـــذه النتـــائج تتفـــق و دراســـة 
الضــعف لــدى طــلاب تخصــص الملابــس و النســيج فــي أدائهــم المهــاري لتشــغيل المقــص الكهربــي، ويتفــق 

حـين ذكـرت أن هنـاك ارتبـاط مـنخفض بـين مهـارات ) م ٢٠٠٨: أوكيبيو كولا( ذلك أيضاُ ما توصلت إليه 
مـــل المعملـــي و قـــد عللـــت ذلـــك بأســـلوب التعـــاون فـــي ممارســـة الطـــلاب العمليـــة و بـــين اتجاهـــاتهم نحـــو الع

كامـل (الطلاب لهذه المهارات و الفـرص المتاحـة لكـل طالـب عنـد الـتعلم، كمـا اتفـق مـع هـذه النتـائج أيضـاً 
الـــذي تمكـــن مـــن تحديـــد نـــواحي القـــوة ونقـــاط الضـــعف عنـــد إتمـــام عمليـــة التقـــويم ) م١٩٨٦:عبـــد الوهـــاب 

  .باستخدام أسلوب الملاحظة
كــل ذلــك يؤكــد أن عمليــة الملاحظــة تــؤدي إلــى تحديــد مســتوى الضــعف لــلاداء المهــاري المــؤدى مــن قبــل و 

المفحوصــين و بــذلك يمكــن التركيــز عليهــا و تحســين عمليــات الأداء مــع التــدريب الــذي أوضــح كثيــر مــن 
  ).م١٩٩٠:سويلم (الدراسات فاعليته في تنمية المهارات كما أثبتها 

  .الثاني وبذلك تتحقق صحة الفرض
والـــذي يـــنص علـــى أن مســـتوى تحصـــيل الطـــلاب المعرفـــي لمهـــارة تشـــغيل ماكينـــة  الفـــرض الثالـــث: ثالثـــاً 

  .الأوفرلوك الصناعية منخفض
وللتحقق من صحة هذا الفرض تم حساب النسـب المئويـة لنتـائج الطـلاب فـي الاختبـار المعرفـي، والجـدول 

  .لدى الطلاب) التحصيلي(رفي  التالي يوضح النسب المئوية لنتائج الاختبار المع
  يوضح النسب المئوية لنتائج الاختبار المعرفي لمهارة) ٥(جدول رقم 

  تشغيل ماكينة الأوفر لوك الصناعية
مستوى 
 المعرفة

الدرجة المقابلة في 
عدد الطلاب في  النسبة المئوية الاختبار

 كل مستوى
النسبة 
 المئوية

 صفر - فأكثر% ٧٥ فأكثر ٢٧ مرتفع
 ٦٣.٦٤ ٢٤ %٥٠حتى % ٧٥أقل من  ٢٦حتى  ١٨من  طمتوس

 ٣٦.٣٦ ١٦ %٥٠أقل من  ١٨أقل من  منخفض
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٢٤٠ ٢٤٠ 

يتضح من الجدول السابق أن مستوى الطـلاب فـي الجانـب المعرفـي المتعلـق بمهـارة تشـغيل ماكينـة الأوفـر 

لــوك الصــناعية بصــفة عامــة متوســطة حيــث تركــزت الــدرجات للنســبة الأكبــر مــن عينــة البحــث عنــد هــذا 

عنـــد المتوســـط و يرجـــع ذلـــك إلـــى أن الطـــلاب يركـــزوا أكثـــر فـــي المســـتوى % ٦٣,٦المســـتوى حيـــث بلغـــت 

  .المعرفي لتعدد مصادر المعرفة

التـي توصـلت إلـى أن الخبـرة السـابقة لهـا دور فـي ) م١٩٩٢:حنـان الزفتـاوي (واتفقت هذه النتائج و دراسـة 

  .العمليارتفاع نسبة التحصيل المعرفي لمهارات تنفيذ الملابس 

حيـث توصـل إلـى أن مسـتوى الطـلاب فـي فهـم ) م١٩٨٦: كامل عبد الوهـاب (واختلفت النتائج وما يؤكده 

الجوانــب المعرفيــة المتعلقــة بالمهــارات العمليــة مــنخفض و قــد يرجــع هــذا الاخــتلاف فــي النتــائج إلــى طبيعــة 

هـم يتطلـب جهـد أكبـر مـن التـذكر تعلم المهارة او إلـى وجـود خبـرة سـابقة لـدى المتعلمـين او لأن مسـتوى الف

  .و بذلك نرفض الفرض الثالث. في الجوانب المعرفية

والـذي يـنص علـى أن هنـاك ارتبـاط دال بـين الأداء المهـاري والمعرفـي لمهـارة تشـغيل الفرض الــرابع : رابعاً 

  .ماكينة الأوفر لوك الصناعية

بــين كــل مــن الجانــب الأدائــي و " ونلبيرســ"وللتحقــق مــن صــحة هــذا الفــرض تــم حســاب معــاملات الارتبــاط 

  .المعرفي ككل و الجانب الأدائي ومستوى التذكر و الجانب الادائي و مستوى الفهم

  :والجدول التالي يوضح معاملات الارتباط بين كل من الأداء المهاري و المعرفي 

  معاملات الارتباط بين الجانب الأدائي والمعرفي المهاري) ٦(جدول رقم 

  نة الأوفرلوك الصناعيةتشغيل ماكي
 مستوى الدلالة معامل الارتباط المتغيرات م
١  
٢  
٣ 

  الارتباط بين الأداء المھاري والمعرفي
  الارتباط بين الأداء المھاري ومستوى التذكر
 الارتباط بين الأداء المھاري ومستوى الفھم

٠.٢٢  
٠.٥٥  
٠.١٧ 

-  
*  
- 

ستوى التـذكر و الأداء المهـاري لتشـغيل ماكينـة الأوفـر ويتضح من الجدول السابق وجود ارتباط دال بين م

  ٠,٠١لوك الصناعية عند مستوى دلالة 

فــي حــين لــم تظهــر دلالــة الارتبــاط بــين مســتوى الفهــم والأداء المهــاري أو بــين مســتوى التحصــيل المعرفــي 

  .والأداء المهاري لتشغيل ماكينة الأوفرلوك الصناعية

بالنسبة للأداء المهاري وتعتبـر مـن متطلباتـه الأساسـية، و إن كانـت  ويتضح من ذلك أن للمعرفة دور هام

المعرفــة فــي حــد ذاتهــا لا تــؤدي إلــى إتقــان الأداء المهــاري لأنــه يحتــاج إلــى ممارســة و تــدريب، و ذلــك مــا 

  .حين أكد على ضرورة التدريب لخطوة خطوة لمكونات المهارة حتى يمكن إتقانها) م١٩ ٦٧:سكنر( أكده 
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الـذي أوضـح أثـر التـدريب علـى المهـارات اليدويـة وبـذلك ) م٢٠٠٤: Ahumadaاهومـادا (ذلـك ووافق في 

  .يتحقق صحة الفرض الرابع

  :توصيات البحث

  :بناءا على ما أوضحته نتائج هذا البحث توصى الباحثة بالتوصيات الآتية 

ـــة للطـــلاب الدارســـين حتـــى تزيـــد  -١ ـــانهم الاهتمـــام بعقـــد دورات تدريبيـــة فـــي الجوانـــب العملي مـــن إتق

 .للمهارات العملية

 .العمل على إتباع الأساليب الحديثة في تدريس المهارات -٢

الاهتمــــام باســــتخدام الوســــائل التعليميــــة فــــي تــــدريس المهــــارات و التــــي توضــــح كيفيــــة أدائهــــا و  -٣

 .خطواتها

وف ضرورة الاهتمام باسـتمرارية عمليـة التقـويم أثنـاء الدراسـة وفـي نهايـة الدراسـة حتـى يمكـن الوقـ -٤

 .على مستوى الطلاب و أوجه القصور للتغلب عليها ومعالجتها

ضــرورة إتبــاع نظــام الملاحظــة فــي تقــويم الجوانــب العمليــة لــدى الطــلاب الدارســين و التــي تهــتم  -٥

 .بخطوات الأداء بجانب ناتج الأداء النهائي

  

  : المراجـــع 

ـــــــد  -١ الســـــــيد كامـــــــل عب

  الوهاب 

هنديــة فــي الحلقــة الثانيــة مــن التعلــيم  تقــويم مهــارات تــدريس حــل المشــكلة ال"

  .م١٩٨٦ –تربية عين شمس  –"الأساسي 

  .م١٩٨٢-مكتبة لبنان -بيروت -"معجم مصطلحات العلوم الاجتماعية"  أحمد زكي بدوي-٢

  م١٩٧٧-دار النهضة العربية  -القاهرة–"علم النفس التربوي "  جابر عبد الحميد -٣

 التطـــــــــور التكنولـــــــــوجي لماكينـــــــــات التطريزالآلـــــــــي وأثـــــــــره علـــــــــى أســـــــــلوب "  جورج صبحي صدقي -٤

 -جامعـة حلـوان -كليـة الاقتصـاد المنزلـي  -،رسـالة ماجسـتير"التشغيل    

  م١٩٩٩

  دراسة تجريبية للمهارات اليدوية لتنفيذ الملابس لطالبات الفرقة الثانية "  حنان نبيه الزفتـــاوي -٥

كليـــــة الاقتصـــــاد  -تير غيـــــر منشـــــورة رســـــالة ماجســـــ -" الشـــــعبة التربويـــــة 

  .م١٩٩٢ –جامعة حلوان  –المنزلي

زينــــــب عبــــــد الحفــــــيظ   -٦

  فرغلي

ـــــــــدائري لطـــــــــلاب شـــــــــعبة  " ـــــــــي ال ـــــــــص الكهرب ـــــــــويم مهـــــــــارة تشـــــــــغيل المق تق

  .م١٩٩٥يناير –العدد الأول -مجلة علوم و فنون–"الملابس والنسيج  
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٢٤٢ ٢٤٢ 

العراوي لدى طالبـات قسـم  الاقتصـاد  تقويم الأداء المهاري لتشغيل ماكينة"  :------------٧

  .م٢٠٠١يوليو –المجلد الثالث عشر –مجلة علوم  وفنون –"المنزلي 

سوســـن عبـــد اللطيـــف  -٨

  رزق

 "أثــــر تكنولوجيــــا ماكينـــــات حياكــــة أقمشـــــة التريكــــو علـــــى كفــــاءة التشـــــغيل"

  كلية الاقتصاد المنزلى  –المؤتمر العلمي السادس للاقتصاد المنزلي 

       ٢٠٠٠ابريل  -نجامعة حلوا –

سوســـن عبـــد اللطيـــف  -٩

رزق ومدحت محمد حسين  

ـــــــس" ـــــــب-القـــــــاهرة  -" آلات ومعـــــــدات الأســـــــس التقنيـــــــة للملاب  عـــــــالم الكت

  م                                             ٢٠٠٩ 

ك علــى أســلوب  التشــغيل التطــور التكنولــوجي لماكينــات الحياكــة و أثــر ذلــ"شريف عبد الجواد      -١٠

كليـــــة الاقتصـــــاد   -،رســـــالة ماجســـــتير" داخـــــل مصـــــانع الملابـــــس الجـــــاهزة

  .م١٩٩٧-جامعة حلوان –المنزلي 

  م١٩٧٦ –الأنجلو المصرية  -القاهرة–"التقويم النفسي " فؤاد أبـو حـطـب        -١١

  م١٩٨٦-٢ط–بي مؤسسة الخليج العر  –"سلوك التدريس "محمد أمـــين المــفتي   -١٢

محمـــد ســـويلم محمــــد -١٣

  البسيوني

فاعلية برنامج مقترح في تنمية مهارات الرسم الأساسية في  مادة الهندسـة "

مجلــة كليــة التربيــة  -"الفراغيــة لــدى طــلاب شــعبة الرياضــيات بكليــة التربيــة

  .م١٩٩٠سبتمبر –بالمنصورة 

انجاهــــــــــان حســــــــــن  -١٤

  مصطفى

،المجلــة " لعمــال مصــانع الملابــس الجــاهزة فعاليــة اســتخدام التعلــيم الــذاتي"

  .م  ٩٩٣المصرية للاقتصاد المنزلي ، العدد التاسع ،جامعة حلوان
15- Ahumada. B.A. "Manipulative skillsand Educational personnel " ph.D. 
Dissertation Abstracts International-A.Vol.38.December.2004 
16- Fredrick.M.C. " Ninth collegiate Dictionary" U.S.A.Merriam Webster 
INC.1984 
17- Good .C.V. "Dictionary of Educaton". New York Mc.Graw.Hill Book 
Company.1973 
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  ملخص البحث
  

  الملابس و النسيج تقويم الأداء المهاري لتشغيل ماكينة الأوفرلوك الصناعية لطلاب تخصص

  

يهدف هذا البحـث إلـى تحديـد مكونـات مهـارة تشـغيل ماكينـة الاوفرلـوك الصـناعية كمـا يهـدف إلـى توضـيح 

المهـــاري والمعرفـــى  لمهـــارة تشـــغيل ماكينـــة الاوفرلـــوك الصـــناعية لـــدى طـــلاب مـــدى العلاقـــة  بـــين الأداء 

الملابــس والنســيج وترجــع أهميــة هــذا البحــث إلــى أنهــا تحقــق أحــد متطلبــات تطــوير العمليــة التعليميــة لــدى 

طــلاب الجامعــات والتــي تتضــمن عمليــات التقــويم لــلأداء المهــارى لــبعض المقــررات الدراســية حتــى يمكــن 

نقــاط الضــعف  فــي هــذه المقــررات  ، ومحاولــة وضــع الحلــول المقترحــة لعلاجهــا ، وتكونــت  الوقــوف علــى

عينة البحث مـن طـلاب الفرقـة الثالثـة تخصـص الملابـس والنسـيج بكليـة الاقتصـاد المنزلـى ،جامعـة حلـوان  

  .طالب وطالبة  ٤٠م والذين بلغ عددهم ٢٠١٥:م ٢٠١٤في الفصل الدراسى الثانى  للعام الجامعى 

اسفرت النتائج بتحقيق صحة الفروض وان هناك مهام مكونـة لـلأداء المهـارى  لتشـغيل ماكينـة الاوفرلـوك و 

الصــناعية ، وكــل مهمــة تحتــوى علــى مجموعــة مــن الخطــوات المكونــة لهــا ســواء كانــت معرفيــة او أدائيــة ، 

  :وبناءاً على ماأوضحته نتائج البحث توصى الباحثة بالآتى 

رارية عملية التقويم أثناء الدراسة وفـى نهايـة الدراسـة حتـى يمكـن الوقـوف علـى ضرورة الاهتمام بإستم -١

  .مستوى الطلاب واوجه القصور للتغلب عليها  ومعالجتها 

ضرورة اتباع نظام الملاحظة في تقويم الجوانب العملية لـدى الطـلاب الدارسـين والتـي تهـتم بخطـوات  -٢

  .الأداء بجانب ناتج الأداء النهائي 
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٢٤٤ ٢٤٤ 

Abstract 
 

Evaluation of the skill performance of the clothing and textiles department 
students in operating the industrial overlock machine 

 
This research aims at defining the components of the skill of operating the 
industrial overlock machine, in addition to clarifying the extent of the relation 
between skill performance and cognitive performance of the skill of the 
clothing and textiles department students in operating the industrial overlock 
machine. The importance of this research is due to the fact that it meets one of 
the requirements for developing the educational process for university students, 
which includes the evaluation processes of the skill performance of some 
curriculums in order to recognize their weaknesses and attempt to present 
suggested solutions to overcome these weaknesses. The research sample 
consisted of third year students of clothing and textiles department, Faculty of 
Home Economics, Helwan University, second semester of the academic year 
2014:2015, the sample reached 40 male and female students. 
The results led to the assumptions verification, and the existence of tasks that 
form the skill performance in operating the industrial overlock machine, each 
task contains set of steps whether related to cognition or performance. Based on 
what the research results showed, the researcher recommends the following: 

1. The necessity to pay attention to the continuity of the evaluation process 
during studying and at the end of studying in order to identify the 
students’ level and the shortcomings to overcome and address them. 

2. The necessity to follow the observation system in evaluating the 
practical aspects of the students which are concerned with the 
performance steps in addition to the final performance output. 

  

  
  


