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Adapting the Reverse Engineering Approach in Uniform Pattern Making 

  
 
  الملابس والنسیج كلیة الاقتصاد المنزلي جامعة الملك عبد العزیز بجدةطالبة ماجستیر قسم 

 
 أستاذ بقسم الملابس والنسیج كلیة الاقتصاد المنزلي جامعة الملك عبد العزیز بجدة

  
Abstract  Keywords 

لتطویر منتج مبني على فكرة موجودة مسبقا بھدف إعادة استخدام  المبتكرالھندسة العكسیة أسلوب یتخذه 
ھي آلیة تعنى باكتشاف المبادئ التقنیة لآلة أو نظام من ف .أو إضافة تحسینات علیھا وفق الاحتیاجات

أجزاء أو محاولة إعادة تصنیع نظام مشابھ لھ یقوم بنفس الوظیفة التي یقوم بھا الي  حلیل بنیتھخلال ت
وإعداد  لھا،توصف الھندسة العكسیة بأنھا عملیة قیاس لجزء ما وإنتاج شكل ھندسي و .الأصليالنظام 

 في العكسیة الھندسة سلوبأ تطویع -1 :الي البحث ھدف .تصنیعھالإعادة  المناسبةالبیانات الھندسیة 
استنباط بعض المعاییر والأسس العلمیة المقننة للوصول إلى نماذج تامة  -2 .الموحد  الزي نموذج بناء

 1 :اليالبحث  توصل .تحقیق الضبط والمطابقة للعینات المنفذة بأسلوب الھندسة العكسیة -3 .الضبط
ً بین متوسط عدم وجود صصین للباترونات المنفذة من حیث المتخ درجات اتفروق دالة إحصائیا

ً  عدم وجود S-L-XXL". 2"الضبط والمطابقة للعینات الأساسیة على المقاسات  فروق دالة إحصائیا
المتخصصین للعینات المنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات الأساسیة على  درجات اتبین متوسط
العدید من  بناء في العكسیة الھندسة أسلوب الاستفادة منب واوصي البحث ."S-L-XXL"المقاسات 

قسم الملابس والنسیج بكلیة  لطالباتتدرس  التيضرورة التطویر للمناھج  ;g`;, النماذج الأخرى
  .السریع التكنولوجيلمواكبة التقدم جامعة الملك عبد العزیز المنزلى  الاقتصاد

  Reverse Engineering  
  العكسیة الھندسة

Uniform  
 الموحد  الزي

Pattern Making 
   النماذج
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Introduction 
الھندسة العكسیة أسلوب یستخدم لتطویر منتج مبني على فكرة 
موجودة مسبقا بھدف إعادة استخدام أو إضافة تحسینات علیھا وفق 

  ).٩٣٦: م٢٠١٣: حسان عثمان، انتصار فاضل(الاحتیاجات 
فھي آلیة تعنى باكتشاف المبادئ التقنیة لآلة أو نظام من خلال تحلیل 
بنیتھ الي أجزاء أو محاولة إعادة تصنیع نظام مشابھ لھ یقوم بنفس 

  ) https://marefa.org( .الوظیفة التي یقوم بھا النظام الأصلي
الھندسة العكسیة طبقت على مر العصور على مختلف الأنشطة 
الاقتصادیة وخاصة منھا في المجالات الصناعیة، وقد لجأت دول 

 Julie(كثیرة إلى الھندسة العكسیة لدراسة منتجات الدول الأخرى 
et al,2009 .(  

لعكسیة على تقنیات وقد اتسع نطاق العمل في مجال الھندسة ا
المعلومات والاتصالات وعلى الحواسیب وتجھیزاتھا في الوقت 
ً في مجالات التطبیقات المیكانیكیة  الحاضر، كما اتسع نطاقھا أیضا

  ).١١: م٢٠٠٣: محجوب(والإلكترونیة والكیمیاویة في دول العالم 
 ولا یعد مفھوم الھندسة العكسیة حدیثا ولكنھ اخذ سمة حدیثة مع
التطورات التكنولوجیة وتسارعھا ودخول التقنیات الحدیثة الذي 
ساھم بشكل كبیر في إحداث تغییرات جوھریة، فھي حاجة 

 .ضروریة لنجاح واستمرار وبقاء المنظمات بصورة عامة
(Harold Kerzner, 2003)     

ویقصد بھا عملیة تقییم منتجات المنافسین من أجل تحدید الفرص 
تج وتخفیض التكالیف، حیث یتم تحلیل منتجات لتحسین المن

المنافسین لتحدید وظائفھا وتصمیماتھا وتوفیر رؤیة واضحة حول 
العملیات المستخدمة في إنتاج كل منتج وتكالیف صنعھ، حتى یتم 
توفیر نوع من المقارنة المرجعیة لمنتج الشركة مع منتجات 

منتج الشركة المنافسین لإدخال أي تعدیلات تمت ملاحظتھا إلى 
  ).٢٠١٢سلیمان واخرون، (

فالھندسة العكسیة عملیة تصمیم وتطویر المنتجات على أسس 
ھندسیة بالتسلسل المعروف لھا، لكنھا تعتمد على منتج مشابھ 
للمطلوب تصمیمھ من حیث الشكل والوظیفة، حیث یقتبس المصمم 

. الجدیدبعض صفات المنتج المشابھ ویتم التعدیل المناسب لتصمیمھ 

على انھا أسلوب یعمل على تفكیك ) ٢٠١٢المعایدة، (وعرفھا 
المنتج المنافس والتعرف على تصمیمھا وإضافة تحسینات علیھا من 
أجل تقلیل التكلفة والخروج بمنتج ذو جودة عالیة وتكلفة أقل وبسعر 

ممدوح عبد العزیز (منافس ضمن التكلفة المستھدفة المحددة مسبقا 
  ).٢٨: م٢٠٠٦: رفاعي

كما تعرف الھندسة العكسیة بأنھا عملیة قیاس لجزء ما وإنتاج      
شكل ھندسي لھا، وإعداد البیانات الھندسیة المناسبة لإعادة تصنیعھا 

  ).٢٣: م٢٠٠٦: ممدوح عبد العزیز رفاعي(
 :  أھداف الھندسة العكسیة

ویمكن الوصول لھذا الھدف من : تحسین التكلفة للتنافس – ١
 : خطوات التالیةخلال ال

  تحلیل وتفكیك المواد من اجل تخفیض كلفة المواد، وذلك
بمقارنة المواد الأولیة والمكونات الرئیسیة التي تستخدمھا 
الشركة مع المواد التي تستخدمھا الشركات المنافسة ومحاولة 

  .  إیجاد بدائل اقل تكلفة
 ك تحلیل وتفكیك التكلفة من اجل تخفیض تكلفة الأجزاء، وذل

بالمقارنة بین مكونات المنتج والمنتج المنافس، وملاحظة 
الاختلاف بین المكونات لتخفیض تكالیف المكونات الرئیسیة 

 . المستخدمة في الإنتاج
  التحلیل والتفكیك الدینامیكي من اجل تخفیض عدد حركات

التجمیع والتوفیر من الوقت اللازم لعملیات التجمیع 
(Hilton.2008:652). 

فیض الاستثمار لتحسین الإنتاجیة ویمكن الوصول لھذا تخ- ٢
  :الھدف من خلال الخطوات التالیة

  وذلك )تفكیك المصفوفة(القیادة للأجزاء المشتركة أو العامة ،
عن طریق تقلیل الأجزاء المستخدمة في الإنتاج وكذلك 

 .  الاستفادة من الأجزاء المشتركة في مختلف المنتجات للشركة
 وذلك من خلال ) تفكیك العملیة(یة الإنتاجیة تنمیط العمل ،

التركیز على استخدام أجزاء عامة وعملیات مشتركة والتي 
تساھم في تطویر العملیة من خلال تقلیل الوقت اللازم للإنتاج 
وتقلیل الأخطاء والتي ینتج عنھ استثمارات اقل وتخفیض 

https://marefa.org
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   .تكالیف الأجزاء وسرعة في الإنجاز والتقدیم إلى السوق
  وھذا العنصر الأساس )التفكیك الساكن(جمع وتصفیة الأفكار ،

تفكیك أجزاء  Satoفي الھندسة العكسیة ولقد قدم من قبل السید 
ومكونات المنتج وذلك من اجل مقارنتھا والتحقق منھا بشكل 

  .(Rains. 2009:4)مستمر لتخفیض تكالیفھا 
  : مزایا استخدام أسلوب الھندسة العكسیة

ندسة العكسیة على إیجاد تصامیم جدیدة تختلف عن تعمل الھ -١
 .  التصامیم السابقة بعد إجراء التعدیلات علیھا

تتمیز الھندسة العكسیة ببساطة استخدامھا وسھولة تطبیقھا  -٢
)Germain.2002 ( 

سھولة اعتماد ھذا الأسلوب على معدات بسیطة للإنتاج  -٣
 . یھوذلك باستخدام التصمیم وإجراء اختبارات بسیطة عل

یساعد ھذا الأسلوب على تخفیض التكالیف وذلك من خلال  -٤
 .  تخفیض دورة حیاة المنتج

یساعد ھذا الأسلوب في تحدید المكونات الأساسیة الأكثر  -٥
أھمیة والأكثر تعقیدا من ناحیة التصمیم والوظیفة 

)(Michele.2003 . 
یعتمد ھذا الأسلوب على طریقة لتخطیط كلف المنتج كونھا  -٦

شترك بین تحلیل المنتج المنافس وتحلیل السوق تحلیل م
  ).Kwan. 2004(وكذلك تحدید صفات المنتج 

ً لأھمیة النماذج في صناعة الملابس فإن دراسة أساسیات  ونظرا
إعداد النماذج تعتبر ھامة وضروریة وتتطلب درجة عالیة من الدقة 
 والكفاءة والخبرة والموھبة لإعداد نماذج جیدة وسلیمة ومضبوطة

فالنموذج ، حیث تحتوي على الكثیر من الجوانب الفنیة و المھاریة
السلیم یعتبر من العوامل المؤثرة على جودة المنتج الملبسي 

)Carolyn, L. Moore: 2004 : 17( ، ویحتاج إلى عنصرین
والمقدار ، أساسیین فى إعداده ھما مقاسات دقیقة تمثل الجسم

اءه حریة الحركة فى كل جزء الإضافي الذى یحتاجھ الجسم لإعط
حتى یمكن أن یعطى الزى التأثیر المناسب من حیث ، من أجزاءه

  ) .Winifred Aldrich : 2011 : 5(الانسدال والراحة والضبط 
ویمثل النموذج الأساسي الجزء الرئیسي في عمل وتنفیذ أي     

مودیل، ویكمن السر للحصول على قطعة ملبسیة جیدة الصنع في 
عة والدقة في رسم النموذج ومعالجتھ بعمل التعدیلات اللازمة البرا

أما في حالة عدم . لیطابق خطوط الجسم إذا كان التصمیم متماثلا
التماثل فیفضل رسم نموذج كامل لكل من جزئي الأمام والخلف 

)Dunn: 1996:2.(  
وتنوعت الدراسات التي تناولت الھندسة العكسیة في الصناعة     

، ودراسة "م١٩٩٢:السید، رمزي حبیب "ثل دراسة مبشكل عام 
حشاد، عماد "، ودراسة "م٢٠١١: حسن، محمد عبد الرحمن علي"

حیث ھدفوا الي التعریف بالھندسة " م٢٠١٢: شفیق عبد الرحمن
العكسیة وشرح الخطوات الأساسیة لأسلوب الإنتاج باستخدام 

سیة، كذلك الھندسة العكسیة وتوضیح ممیزات استخدام الھندسة العك
توفیق، حسان عثمان محمد "، ودراسة "م٢٠١٢: أشھد عماد" دراسة 

یاسین، نجوى "، ودراسة "م٢٠١٣: والنعیمي، انتصار فاضل
حیث   "Khalili. et. al.2013"، ودراسة "م٢٠١٣: محمود

ھدفوا الي تطبیق عملیة الھندسة العكسیة في عملیات البحوث 
الإنتاج الحدیثة وكیفیة والتطویر للوصول إلى طرق وأسالیب 

وأیضا ، الاستفادة منھا في مراحل التصمیم والإنتاج لتحسین الجودة
أحمد، أحمد محمد زاید " ودراسة ، "م٢٠١٣ :وصالح یعقوب"دراسة 

 للمنتجات التنافسي الموقف حیث أكدا علي أھمیة تحسین" م٢٠١٤: 
لیة والعمل علي تطبیق عم، العكسیة الھندسة باستخدام أسلوب

الھندسة العكسیة في عملیات البحوث والتطویر للوصول إلى طرق 
: أحمد طلال أحمد"وكذلك دراسة ، وأسالیب الإنتاج الحدیثة

حیث " م٢٠١٦: مصطفى عبد الرزاق محمود" ودراسة ، "م٢٠١٥
 في العكسیة الھندسة أسلوب ھدفا الي التعرف علي تأثیر استخدام

 وبجودة بأقل التكالیف المنتج یمتصم خلال من مواجھة المنافسین
  .عالیة 

فالھندسة العكسیة تعتبر من أفضل الأسالیب فى الفكر المعاصر     
حیث تنبع أھمیتھا من أنھا تعمل بصورة جذریة وقد یصل مستوى 
التحسین فى التكلفة والوقت والجودة والخدمة إلى عشرة أضعاف 

ا تتبنى إعادة مثیلة فى بعض برامج التطویر الأخرى، ذلك لانھ
التفكیر الأساسي في العملیات والھیكل التنظیمي وتكنولوجیا 
المعلومات ومحتوى الوظیفة وتدفق العمل لتحقیق تحسینات ملموسة 

  ).٢٣: م٢٠٠٦: ممدوح عبد العزیز رفاعي(فى الإنتاجیة 
وتنوعت الدراسات التي تناولت التطبیق فى مجال النماذج مثل 

، "م٢٠٠٧: باشا، سمیحة"ودراسة ، "ونعماد جوھر واخر"دراسة 
حیث ھدفا الي تحدید " م٢٠٠٧: نایتھ، ھیفاء بنت طھ محمد"ودراسة 

كذلك دراسة ، مدى فاعلیة البرنامج المقترح لتكنولوجیا النماذج
عجلان، "ودراسة ، "م٢٠٠٧: طاحون، سامیة وعبد الفتاح، حازم"

لم الفردي المبرمج حیث ھدفا الي استخدام التع" م٢٠٠٨: عھود محمد
، بمساعدة الكمبیوتر كمعلم في تدریس رسم الباترون الأساسي

: بخاري، أسماء بنت عبد الرحیم عبد الكریم"وأیضا دراسة 
" م٢٠١٠: ودراسة بالعمش، سوسن بنت عبد الله بن أحمد، "٢٠٠٩

حیث ھدفا الي  تصمیم وإعداد برنامج تدریبي للإنتاج الملبسي 
  ."ون المسطح المبسط باستخدام الباتر

وترى الباحثة أن استخدام أسلوب الھندسة العكسیة في بناء نماذج    
  .الملابس یسھل على غیر المتخصصین تنفیذ نماذج الملابس

فالھندسة العكسیة أسلوب فطري في سلوك البشر، فالإنسان     
بطبعھ یتطلع إلى ما ھو أحسن ویسعى إلى استخدام أفضل الأدوات 

، وھذا ما دعا )٢٨٦: ١٩٩٤: دراسات تربویة(والمنتجات والسلع 
الباحثة الي تطویع أسلوب الھندسة العكسیة في بناء نموذج الزي 

  .الموحد
Statement of the problem 

  :یمكن صیاغة مشكلة البحث في التساؤلات التالیة   
ما إمكانیة تطویع أسلوب الھندسة العكسیة في بناء نموذج  -١

 الزي الموحد؟
ستنباط بعض المعاییر والأسس العلمیة المقننة إمكانیة اما  -٢

 ؟للوصول إلى نماذج تامة الضبط
ما إمكانیة تحقیق الضبط والمطابقة للعینات المنفذة بأسلوب  -٣

 ؟الھندسة العكسیة
Objectives 

تطویع أسلوب الھندسة العكسیة في بناء نموذج الزي  -١
 .الموحد

للوصول إلى  استنباط بعض المعاییر والأسس العلمیة المقننة -٢
 .نماذج تامة الضبط

تحقیق الضبط والمطابقة للعینات المنفذة بأسلوب الھندسة  -٣
 .العكسیة
Significance 

قسم الملابس والنسیج  –إضافة جدیدة لمقرر تقنیات تصنیع -١
  .كلیة الاقتصاد المنزلي –

تقدیم أسالیب غیر معقدة في رسم النماذج وتحقق الفائدة  -٢
  .للمشروعات الصغیرة

ید الطالبات بالمعارف العلمیة والمھارات الفنیة التي تزو -٣
  . تسھم في التكامل الفكري والتطبیقي

Hypotheses 
ً بین متوسطات درجات  -١ توجد فروق دالة إحصائیا

المتخصصین للباترونات المنفذة من حیث الضبط والمطابقة 
 ."S-L-XXL"للعینات الأساسیة على المقاسات 

٢-  ً بین متوسطات درجات  توجد فروق دالة إحصائیا
المتخصصین للعینات المنفذة من حیث الضبط والمطابقة 

 ."S-L-XXL"للعینات الأساسیة على المقاسات 
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Terminology 
   Reverse Engineering: ـ الھندسة العكسیة

إعادة اكتشاف المبادئ التقنیة للمیكانیك التطبیقي من خلال   -
التكنولوجي وتحلیل  عملیات التحلیل الإنساني والتحلیل

الأداء والوظیفة وتحلیل التشغیل، بحیث تتم إعادة صیاغة 
البیانات التصمیمیة لمنظومة ما أو لمنتج من أجل تصمیم 
أجزاء جدیدة للمنظومة بھدف تحسین الأداء، ویمكن تطبیق 
ذلك على التجھیزات المیكانیكیة والعناصر الالكترونیة أو 

  ).٦١٠: ٢١مجلد : العربیة الموسوعة(البرمجیات وغیرھا 
  :ـ وتعرف الباحثة إجرائیا الھندسة العكسیة

تطبیق القواعد الریاضیة والعلمیة لغرض الحصول على    -
  .نتائج عملیة تحقق الضبط والملائمة

  Pattern: ـ نموذج
عبارة عن خطوط طولیة وعرضیة تمثل نصف مقاس    -

سرحان ال(الجسم وتحتوي على جزء للأمام وجزء للخلف 
  )١٤: ٢٠١٥:ثناء 

رسم ھندسي یرسم تبعا لمقاسات معینة لیناسب الجسم تماما   -
بأقل عدد من الخیاطات وأقل عدد من البنسات وھو أساس 

 )٩: ٢٠١٥:ماضي نجلاء . (تصمیم أي ملبس
  :ـ وتعرف الباحثة إجرائیا النموذج

رسم للخطوط المستقیمة والمنحنیة والمائلة من العینة   -
 .سیة على الورق لتطابق وتماثل أبعاد المنتج الملبسيالملب

    Uniform: ـ وتعرف الباحثة إجرائیا الزي الموحد
زي یلبسھ مجموعة من الناس لإظھار انتمائھم إلى مجموعة   -

واحده، مثل التلامیذ وطاقم التمریض وأفراد الشرطة 
  . وأعضاء الفریق الریاضي أو موظفون في جھة عمل

Methodology 
لوب الھندسة      ع أس یتبع ھذا البحث المنھج الشبھ التجریبي لتطوی

وذلك لملائمتھ لتحقیق أھداف ، العكسیة في بناء نموذج الزي الموحد
  .البحث والتحقق في فروضھ

  : حـدود البحـث
  :حدود موضوعیة* 

باستخدام أسلوب  S -L-XXLبناء نموذج الزي الموحد مقاس     
  .الھندسة العكسیة

  :حدود مادیة* 
  .ثلاث قطع بالطو طبیب    

Tools   
 ":النموذج " مقیاس التقدیر أبعاد العینة  -١

قامت الباحثة بإعداد مقیاس التقدیر لتقویم أبعاد العینات 

  :، وتكون من خمس محاور"النماذج"
  .بند" ١٢"وأشتمل على : الأمام- أ

  .بند" ١٢"وأشتمل على : الخلف-ب
  .بنود" ٦"وأشتمل على : الكم-ج
  .بنود" ٥"وأشتمل على : الكولة- د

  .بنود" ١٠"وأشتمل على : الجیب-ھـ
  :مقیاس تقدیر ضبط ومطابقة العینات المنفذة -٢

قامت الباحثة بإعداد مقیاس التقدیر للتأكد من ضبط 
  :ومطابقة العینات المنفذة، وتكون من خمس محاور

  .بند" ١١"وأشتمل على : الأمام- أ
  .بند" ١١"ى وأشتمل عل: الخلف-ب
  .بنود" ٨"وأشتمل على : الكم-ج
  .بنود" ٥"وأشتمل على : الكولة- د

  .بنود" ٩"وأشتمل على : الجیب-ھـ
ات  س درج ن خم درج م اس المت ة المقی تخدمت الباحث د اس وق

دا " بوط  –مضبوط ج بوط،  –مض ر مض ا، غی د م ي ح بوط ال مض
لاق ى الإط بوط عل ر مض ة "غی ت الباحث د أعط ات  ٤، وق درج

دا، لم بوط ج بوط،  ٣ض ا،  ٢لمض د م ي ح بوط ال ر  ١لمض لغی
  .مضبوط، صفر لغیر مضبوط على الإطلاق

 
قامت الباحثة بإعداد استمارة رفع أبعاد القطعة الملبسیة      

  :یوضح ذلك، وفیما یلي جدول "S-L-XXL"للمقاسات 
  

  
  توضح عینة الزي الموحد) ١(صورة 

  ارة رفع أبعاد القطعة الملبسیةاستم) ١(جدول 
  S L  XXL  القیاسات بالسنتیمتر  م
  ٢٢٫٥  ٢٠٫٥  ٢٠  عرض الصدر   ١
  ٢٢  ٢٠  ١٩٫٥  عرض الظھر  ٢
  ٦٣  ٥٧  ٥١  نصف دوران الصدر  ٣
  ١٧  ١٤٫٥  ١٤  عرض الرقبة من الكتف للكتف  ٤
  ١٢٫٥  ١٠  ١٠٫٥  عمق رقبة الامام  ٥
  ٣  ٣٫٥  ٣٫٥  عمق رقبة الخلف  ٦
  ١٧٫٥  ١٦٫٥  ١٥٫٥  طول الكتف  ٧

  ٨٫٥  ٧٫٥  ٦  سقوط الكتف  
  ٥٠٫٥  ٤٥٫٥  ٤١  عرض الكم  ٩

  ٦١  ٥٨  ٥٦  طول الكم من الخارج  ١٠
  ٤٩  ٤٧٫٥  ٤٥  طول الكم من الداخل  ١١
  ٣٨  ٣٢  ٢٩  فتحة الكم  ١٢
  ٩٩  ٩٨  ٩٦  الطول الكلى  ١٣
  ٣٠  ٣٠  ٢٩  طول فتحة الخلف   ١٤
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  S L  XXL  القیاسات بالسنتیمتر  م
  ١٦  ١٦٫٥  ١٥٫٥  طول جیب خط الجنب  ١٥
  ١٦  ١٥٫٥  ١٦  طول الجیب السفلى  ١٦
  ١٥٫٥  ١٥  ١٥  عرض الجیب السفلى  ١٧
  ١١  ١٠  ١٢  طول جیب الموبیل  ١٨
  ١٠٫٥  ٨  ١٠  عرض جیب الموبیل  ١٩
  ١٣٫٥  ١٥  ١٣  طول الجیب العلوي  ٢٠
  ١٤٫٥  ١٤  ١٤  عرض الجیب العلوي  ٢١
  ٢٫٥  ٢٫٥  ٢٫٥  ثنیة حرف الكم  ٢٢
  ٣  ٣  ٣  ثنیة حرف الذیل  ٢٣
  ٤٤  ٤٠  ٤٢  طول الكولة  ٢٤
  ٨  ٨  ٧٫٥  كولةعرض ال  ٢٥
  ١٢٫٥  ١٣  ١٢  طول جیب القلم  ٢٦
  ٤٫٥  ٤٫٥  ٤٫٥  عرض جیب القلم  ٢٧
  ٢٩/  ٨٫٥  ٢٧٫٥/  ٨٫٥  ٢٦/  ٧  نشان الجیب العلوي من المرد والكتف  ٢٨
  ٥٣/  ١٠  ٥٢/  ١١  ٥١/  ٩  نشان الجیب السفلى من المرد والكتف  ٢٩
  ١٧٫٥  ١٨  ١٨٫٥  نشان جیب الجنب من الابط  ٣٠
  ٣٠٫٥  ٢٦٫٥  ٢٥٫٥  الابط نصف قیاس حردة  ٣١
  ٣١  ٢٩٫٥  ٢٨  عمق الابط من الكتف  ٣٢
  ٤٨  ٤٤  ٤٢  المسافة من طرفي الكتف الى الكتف خارجیا  ٣٣
  ٥  ٥  ٥  عرض فتحة الخلف   ٣٤

  
   

د  قامت ك لتحدی الطو وذل انع الب ن مص دد م الباحثة بالتواصل مع ع
تقر لھ،أفضل المصانع المنتجة  م الاس وب  ىعل اروت عودي،الث  الس

  .حیث انھا تعد الأفضل من حیث المطابقة والضبط
ثلاث  ات ال ن المقاس " S-L-XXL"وقامت الباحثة بفك المنتجات م

ع  منتج،تتمكن من رفع الأبعاد الأساسیة لكل  ىوذلك حت وقامت برف
  .أجزائھاالقیاسات ورسم النماذج بجمیع 
الثلاث، قامت الباحثة بقص وحیاكة وبعد أعداد النماذج للمقاسات 

القماش لإنتاج ثلاث قطع جدیدة من الباترون  ىالنماذج عل
 العیناتالمنتجة مع  لعیناتالمستخرج مسبقا، ومن ثم مطابقة ا

  .الأصلیة للتحقق من الدقة والضبط
  :الصدق والثبات

دیر  اس تق ات مقی ات "صدق وثب اد العین ات"أبع ضبط ، "الباترون
  " :عینات المنفذةومطابقة ال

  : الصدق-١
اتذة : الصدق المنطقي ن الأس ى مجموعة م ین عل تم عرض المقیاس

ً بصلاحیتھم للتطبیق   . المتخصصین وأقروا جمیعا
  : الثبات-٢

  : ثبات المصححین
ل  اب معام ححین بحس ات المص ل ثب ى معام ول عل ن الحص یمك

فراد الارتباط بین الدرجات التي یعطیھا مصححان أو أكثر لنفس الأ
أو لنفس الاختبارات، وبعبارة أخرى فإن كل مفحوص یحصل على 

  .درجتین أو أكثر من تصحیح اختبار واحد
م  ق رق ین ملح ) ١(وتم التصحیح بواسطة ثلاثة من الأساتذة المحكم

ین  تخدام المقیاس ك باس ین وذل ماء المحكم ة بأس ات "قائم اد العین أبع
ات" ات المن"الباترون ة العین بط ومطابق ذة، ض ویم " ف ة التق ي عملی ف

  . وقام كل مصحح بعملیة التقویم بمفرده
عھا  ي وض ثلاث الت درجات ال ین ال اط ب وقد تم حساب معامل الارتب

باستخدام معامل ارتباط الرتب لكل عینة " ع، ص، س"المصححین 
  :على حدة والجدول التالي یوضح ذلك 

  ""الباترونات"نات أبعاد العی"معامل الارتباط بین المصححین ) ٢(جدول 
  المجموع الكلي  الجیب  الكولة  الكم  الخلف  الأمام  المصححین

  ٠٫٨١٦  ٠٫٧٠١  ٠٫٨٨٨  ٠٫٨٤١  ٠٫٩٢٦  ٠٫٨٢٠  ص، س
  ٠٫٧٤٢  ٠٫٨٣٥  ٠٫٩١١  ٠٫٧٢٥  ٠٫٨٥٤  ٠٫٨٩٢  ع، س
  ٠٫٨٦٠  ٠٫٧٦٩  ٠٫٨٠٨  ٠٫٧٨٣  ٠٫٨٧٦  ٠٫٧١٢  ع، ص

  "العینات المنفذة ضبط ومطابقة"معامل الارتباط بین المصححین ) ٣(جدول 
  المجموع الكلي  الجیب  الكولة  الكم  الخلف  الأمام  المصححین

  ٠٫٨٣٧  ٠٫٩٠٤  ٠٫٨٠٣  ٠٫٨٢٥  ٠٫٨٧١  ٠٫٧٢٠  ص، س
  ٠٫٨٩٤  ٠٫٧٧٧  ٠٫٧٣٣  ٠٫٧٠٧  ٠٫٩٣٨  ٠٫٨٥١  ع، س
  ٠٫٧١٩  ٠٫٨١٩  ٠٫٩٤٥  ٠٫٨٤٧  ٠٫٧٥٦  ٠٫٧٩٦  ع، ص

املات الار یم مع اع ق ابق ارتف دول الس ن الج ح م ین یتض اط ب تب
توى  د مس ة عن یم دال ع الق ححین، وجمی ن  ٠٫٠١المص ا م لاقترابھ

ین  ات المقیاس ى ثب دل عل ا ی حیح، مم د الص ات "الواح اد العین أبع
  ".، ضبط ومطابقة العینات المنفذة"الباترونات"

 

  : الفـرض الأول
ً بین متوسطي درجات المتخصصین "   توجد فروق دالة إحصائیا

ت المنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات الأساسیة للباترونا
  ""S-L-XXL"على المقاسات 

والجداول " ت"وللتحقق من صحة ھذا الفرض تم تطبیق اختبار    
  :التالیة توضح ذلك
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  دلالة الفروق بین متوسطي درجات المتخصصین) ٤(جدول 
  "Sمقاس "ة للباترونات المنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات الأساسی 

  "S"مقاس 
المتوسط 
  الحسابي

  "م"

 الانحراف
  المعیاري

  "ع"

عـدد أفراد 
  العینـة

  "ن"

درجـات 
  الحریـة

  "ح.د"
مستوى الدلالة   قیمـة ت

  واتجاھھا

  ٠٫٤٧٨  ٠٫٦٣٩  ٩  ١٠  ٥٫٢٦٨  ٤٠٫٢٦٣  العینة الأساسیة  الأمام
  ٤٫٥٠٣  ٤٠٫٠١٤  الباترون المنفذ   غیر دال

  ٠٫٨٠٥  ١٫٠٥٢  ٩  ١٠  ٤٫٠٢١  ٤٢٫١٨٦  ةالعینة الأساسی  الخلف
  ٣٫٧٩٦  ٤٢٫٥٣٩  الباترون المنفذ   غیر دال

  ٠٫٥٦٩  ٠٫٨١٤  ٩  ١٠  ٢٫٦٦١  ٢٣٫٣٤٨  العینة الأساسیة  الكم
  ٢٫٤٤٤  ٢٣٫١٠٨  الباترون المنفذ   غیر دال

  ٠٫٦١٧  ٠٫٩١٢  ٩  ١٠  ١٫٥٢٧  ١٧٫٥٢٣  العینة الأساسیة  الكولة
  ١٫٢٧١  ١٧٫٨٠٦  الباترون المنفذ   غیر دال

  ٠٫٩٢٤  ١٫١٩٤  ٩  ١٠  ٣٫٣٢٢  ٣٠٫٤٢٢  العینة الأساسیة  الجیب
  ٣٫٨٨٥  ٣٠٫٠٠١  الباترون المنفذ   غیر دال

مجموع 
"S"  

  ٠٫٦٣٥  ٠٫٧٢٦  ٩  ١٠  ٨٫٠٢٠  ١٥٣٫٧٤٢  العینة الأساسیة
  ٧٫١٥٣  ١٥٣٫٤٦٨  الباترون المنفذ   غیر دال

0
5
10
15
20
25
30
35
40
45

الجیبالكولةالكمالخلفالأمام
العینة الأساسیة 40.26342.18623.34817.52330.422
الباترون المنفذ  40.01442.53923.10817.80630.001

40.26342.186

23.348
17.523

30.422

40.01442.539

23.108
17.806

30.001

  
  الفروق بین متوسطي درجات المتخصصین یوضح) ١(شكل 

  "Sمقاس "للباترونات المنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات الأساسیة  
  :الاتي) ١(والشكل ) ٤(یتضح من الجدول 

الأمام، وھي : للمحور الأول" ٠٫٦٣٩"تساوي " ت"أن قیمة  -١
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الخلف، وھي : يللمحور الثان" ١٫٠٥٢"تساوي " ت"أن قیمة  -٢
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الكم، وھي : للمحور الثالث" ٠٫٨١٤"تساوي " ت"أن قیمة  -٣
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الكولة، وھي : للمحور الرابع" ٠٫٩١٢"تساوي " ت"أن قیمة  -٤
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الجیب، : ر الخامسللمحو" ١٫١٩٤"تساوي " ت"أن قیمة  -٥

 وھي قیمة غیر دالة إحصائیأ 
 ".S"للمجموع الكلي لمقاس " ٠٫٧٢٦"تساوي " ت"أن قیمة  -٦

، ودراسة "م١٩٩٢:السید، رمزي حبیب "ویتفق ذلك مع دراسة 
حیث أكدا علي أھمیة  "م٢٠١١: حسن، محمد عبد الرحمن علي"

وشرح الخطوات  توضیح ممیزات استخدام الھندسة العكسیة
فالھندسة ، سیة لأسلوب الإنتاج باستخدام الھندسة العكسیةالأسا

أسلوب یستخدم لتطویر منتج مبني على فكرة موجودة العكسیة 
مسبقا بھدف إعادة استخدام أو إضافة تحسینات علیھا وفق 

  ).٩٣٦: م٢٠١٣: حسان عثمان، انتصار فاضل(الاحتیاجات 

  صیندلالة الفروق بین متوسطي درجات المتخص) ٥(جدول 
  "Lمقاس "للباترونات المنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات الأساسیة  

  "L"مقاس 
المتوسط 
  الحسابي

  "م"

 الانحراف
  المعیاري

  "ع"

عـدد أفراد 
  العینـة

  "ن"

درجـات 
  الحریـة

  "ح.د"
مستوى الدلالة   قیمـة ت

  واتجاھھا

  ٠٫٨١٥  ١٫١١٢  ٩  ١٠  ٤٫٨٨٧  ٤١٫٥٢٠  العینة الأساسیة  الأمام
  ٣٫٦١٦  ٤١٫٩٣٥  الباترون المنفذ   دال غیر

  ٠٫٢٣٦  ٠٫٤٣٥  ٩  ١٠  ٥٫١٠٨  ٤٣٫٨٨١  العینة الأساسیة  الخلف
  ٤٫٠٨٩  ٤٣٫٩٢١  الباترون المنفذ   غیر دال

  ٠٫٤١١  ٠٫٦١٨  ٩  ١٠  ٢٫٥٢٣  ٢٢٫٢٠٧  العینة الأساسیة  الكم
  ٢٫١٥٨  ٢١٫٩٣٦  الباترون المنفذ   غیر دال

  ٠٫٣٥٨  ٠٫٥١٠  ٩  ١٠  ٢٫١٤٧  ١٩٫٠٠٩  ةالعینة الأساسی  الكولة
  ٢٫٣٦٧  ١٩٫٢١٤  الباترون المنفذ   غیر دال

  ٠٫٧٠٩  ١٫٢٠٣  ٩  ١٠  ٣٫١٥٩  ٣١٫٤٠٢  العینة الأساسیة  الجیب
  ٣٫٥٥٤  ٣١٫٠٥٤  الباترون المنفذ   غیر دال

مجموع 
"L"  

  ٠٫٤٣٩  ٠٫٨٦٩  ٩  ١٠  ٧٫٢١٧  ١٥٨٫٠١٩  العینة الأساسیة
  ٨٫٣٦٢  ١٥٨٫٠٦٠   الباترون المنفذ  غیر دال
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0
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الجیبالكولةالكمالخلفالأمام
العینة الأساسیة 41.5243.88122.20719.00931.402
الباترون المنفذ  41.93543.92121.93619.21431.054

41.5243.881

22.20719.009

31.402

41.93543.921

21.93619.214

31.054

 
  یوضح الفروق بین متوسطي درجات المتخصصین) ٢(شكل 

  "Lمقاس "للباترونات المنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات الأساسیة  
  :الاتي) ٢(والشكل ) ٥(یتضح من الجدول 

 الأمام، وھي: للمحور الأول" ١٫١١٢"تساوي " ت"أن قیمة  -١
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الخلف، وھي : للمحور الثاني" ٠٫٤٣٥"تساوي " ت"أن قیمة  -٢
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الكم، وھي : للمحور الثالث" ٠٫٦١٨"تساوي " ت"أن قیمة  -٣
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الكولة، وھي : للمحور الرابع" ٠٫٥١٠"تساوي " ت"أن قیمة  -٤
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الجیب، : للمحور الخامس" ١٫٢٠٣"تساوي " ت" أن قیمة -٥
 .وھي قیمة غیر دالة إحصائیا

، "L"للمجموع الكلي لمقاس " ٠٫٨٦٩"تساوي " ت"أن قیمة  -٦
 .وھي قیمة غیر دالة إحصائیأ

: حشاد، عماد شفیق عبد الرحمن"وتتفق ھذه النتیجة مع دراسة 
حیث ھدفوا الي تطبیق " م٢٠١٢: أشھد عماد" ودراسة " م٢٠١٢

عملیة الھندسة العكسیة في عملیات البحوث والتطویر للوصول إلى 
طرق وأسالیب الإنتاج الحدیثة وكیفیة الاستفادة منھا في مراحل 

  التصمیم والإنتاج لتحسین الجودة
  دلالة الفروق بین متوسطي درجات المتخصصین) ٦(جدول 

  "XXLمقاس "ة للباترونات المنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات الأساسی 

  "XXL"مقاس 
المتوسط 
  الحسابي

  "م"

 الانحراف
  المعیاري

  "ع"

عـدد أفراد 
  العینـة

  "ن"

درجـات 
  الحریـة

  "ح.د"
مستوى الدلالة   قیمـة ت

  واتجاھھا

  الأمام
  ٤٫٨٨١  ٣٩٫٥٣٦  العینة الأساسیة

٠٫٥١١  ٠٫٨٠٢  ٩  ١٠  
  ٣٫٧١٨  ٣٩٫٧٧٧  الباترون المنفذ   غیر دال

  الخلف
  ٥٫١٠٥  ٤٢٫٠١٢  ساسیةالعینة الأ

٠٫٤٢١  ٠٫٦٦٦  ٩  ١٠  
  ٤٫٥٠٩  ٤١٫٨٣٦  الباترون المنفذ   غیر دال

  الكم
  ٢٫٥٧٧  ٢١٫١٠٩  العینة الأساسیة

٠٫٦٣٢  ١٫١٥٣  ٩  ١٠  
  ٢٫٤٥٠  ٢١٫٥٦٧  الباترون المنفذ   غیر دال

  الكولة
  ١٫٥٦٩  ١٧٫٥٥٥  العینة الأساسیة

٠٫٣٧٨  ٠٫٥١٩  ٩  ١٠  
  ١٫٢٣٣  ١٧٫٣٥٦  الباترون المنفذ   غیر دال

  الجیب
  ٣٫٥١٨  ٣٠٫٦١١  العینة الأساسیة

٠٫٧٣٤  ١٫٠١١  ٩  ١٠  
  ٢٫٨٨٧  ٣٠٫٢٢٧  الباترون المنفذ   غیر دال

مجموع 
"XXL"  

  ٧٫٧٧١  ١٥٠٫٨٢٣  العینة الأساسیة
٠٫٤٠١  ٠٫٧٢٧  ٩  ١٠  

  ٨٫٤٤٠  ١٥٠٫٧٦٣  الباترون المنفذ   غیر دال
    

0
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10
15
20
25
30
35
40
45

الجیبالكولةالكمالخلفالأمام
العینة الأساسیة 39.53642.01221.10917.55530.611
الباترون المنفذ  39.77741.83621.56717.35630.227

39.53642.012

21.109
17.555

30.611

39.77741.836

21.567
17.356

30.227

  
  یوضح الفروق بین متوسطي درجات المتخصصین) ٣(شكل 

  "XXLمقاس "للباترونات المنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات الأساسیة  
  :الأتي) ٣(والشكل ) ٦(یتضح من الجدول 

الأمام، وھي : للمحور الأول" ٠٫٨٠٢"تساوي " ت"أن قیمة  -١
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الخلف، وھي : ور الثانيللمح" ٠٫٦٦٦"تساوي " ت"أن قیمة  -٢
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 .قیمة غیر دالة إحصائیا
الكم، وھي : للمحور الثالث" ١٫١٥٣"تساوي " ت"أن قیمة  -٣

 .قیمة غیر دالة إحصائیا
الكولة، وھي : للمحور الرابع" ٠٫٥١٩"تساوي " ت"أن قیمة  -٤

 .قیمة غیر دالة إحصائیا
الجیب، : للمحور الخامس" ١٫٠١١"تساوي " ت"أن قیمة  -٥

 .دالة إحصائیاوھي قیمة غیر 
للمجموع الكلي لمقاس " ٠٫٧٢٧"تساوي " ت"أن قیمة  -٦

"XXL" ،وبذلك لا یتحقق ، وھي قیمة غیر دالة إحصائیا
 .الفرض الأول

فالھندسة العكسیة تعتبر من أفضل الأسالیب فى الفكر المعاصر     

حیث تنبع أھمیتھا من أنھا تعمل بصورة جذریة وقد یصل مستوى 
ة والوقت والجودة والخدمة إلى عشرة أضعاف التحسین فى التكلف

ممدوح عبد العزیز (مثیلة فى بعض برامج التطویر الأخرى 
  ).٢٣: م٢٠٠٦: رفاعي

  : الفـرض الثاني
ً بین متوسطي درجات المتخصصین "   توجد فروق دالة إحصائیا

للعینات المنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات الأساسیة على 
 ""S-L-XXL"المقاسات 

والجداول " ت"وللتحقق من صحة ھذا الفرض تم تطبیق اختبار    
  :التالیة توضح ذلك

 دلالة الفروق بین متوسطي درجات المتخصصین للعینات ) ٧(جدول 
  "Sمقاس "المنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات الأساسیة 

  "S"مقاس 
المتوسط 
  الحسابي

  "م"

 الانحراف
  المعیاري

  "ع"

 عـدد أفراد
  العینـة

  "ن"

درجـات 
  الحریـة

  "ح.د"
مستوى الدلالة   قیمـة ت

  واتجاھھا

  ٠٫٩١٣  ١٫٢٥٣  ٩  ١٠  ٥٫٢٦٨  ٤٠٫٢٦٣  العینة الأساسیة  الأمام
  ٤٫٢٢٣  ٤٠٫٦٩٠  العینة المنفذة  غیر دال

  ٠٫٧٠٢  ٠٫٨٨٣  ٩  ١٠  ٤٫٠٢١  ٤٢٫١٨٦  العینة الأساسیة  الخلف
  ٣٫٨١٧  ٤١٫٧١٥  العینة المنفذة  غیر دال

  ٠٫٣٣٣  ٠٫٥١٠  ٩  ١٠  ٢٫٦٦١  ٢٣٫٣٤٨  العینة الأساسیة  الكم
  ٢٫٥٩١  ٢٣٫٠٣٢  العینة المنفذة  غیر دال

  ٠٫٧٨٨  ١٫١٧٣  ٩  ١٠  ١٫٥٢٧  ١٧٫٥٢٣  العینة الأساسیة  الكولة
  ١٫٢٤٢  ١٧٫٩٣٢  العینة المنفذة  غیر دال

  ٠٫٢٥٧  ٠٫٦١٢  ٩  ١٠  ٣٫٣٢٢  ٣٠٫٤٢٢  العینة الأساسیة  الجیب
  ٣٫٥٨١  ٣٠٫٧٨١  ینة المنفذةالع  غیر دال

مجموع 
"S"  

  ٠٫٦٣٩  ١٫١٣١  ٩  ١٠  ٨٫٠٢٠  ١٥٣٫٧٤٢  العینة الأساسیة
  ٦٫١٩٩  ١٥٤٫١٥٠  العینة المنفذة  غیر دال
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الجیبالكولةالكمالخلفالأمام
العینة الأساسیة 40.26342.18623.34817.52330.422
العینة المنفذة 40.6941.71523.03217.93230.781

40.26342.186

23.348
17.523

30.422

40.6941.715

23.032
17.932

30.781

  
  یوضح الفروق بین متوسطي درجات المتخصصین للعینات) ٤(شكل 

  "Sمقاس "الأساسیة  المنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات 
 

  :الأتي) ٤(والشكل ) ٧(یتضح من الجدول 
الأمام، وھي : للمحور الأول" ١٫٢٥٣"تساوي " ت"أن قیمة  -١

 .قیمة غیر دالة إحصائیا
الخلف، وھي : للمحور الثاني" ٠٫٨٨٣"تساوي " ت"أن قیمة  -٢

 .قیمة غیر دالة إحصائیا
 الكم، وھي: للمحور الثالث" ٠٫٥١٠"تساوي " ت"أن قیمة  -٣

 .قیمة غیر دالة إحصائیا
الكولة، وھي : للمحور الرابع" ١٫١٧٣"تساوي " ت"أن قیمة  -٤

 .قیمة غیر دالة إحصائیا
الجیب، : للمحور الخامس" ٠٫٦١٢"تساوي " ت"أن قیمة  -٥

 .وھي قیمة غیر دالة إحصائیا
، "S"للمجموع الكلي لمقاس " ١٫١٣١"تساوي " ت"أن قیمة  -٦

  .وھي قیمة غیر دالة إحصائیا
توفیق، حسان عثمان محمد "وتتفق ھذه النتیجة مع دراسة      

یاسین، نجوى "، ودراسة "م٢٠١٣: والنعیمي، انتصار فاضل
 التنافسي الموقف حیث أكدا علي أھمیة تحسین" م٢٠١٣: محمود

فالھندسة العكسیة ، العكسیة الھندسة باستخدام أسلوب للمنتجات
دید الفرص لتحسین عملیة تقییم منتجات المنافسین من أجل تح

  ).٢٠١٢سلیمان واخرون، (المنتج وتخفیض التكالیف 
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 دلالة الفروق بین متوسطي درجات المتخصصین للعینات ) ٨(جدول 
  "Lمقاس "المنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات الأساسیة 

  "L"مقاس 
المتوسط 
  الحسابي

  "م"

 الانحراف
  المعیاري

  "ع"

عـدد أفراد 
  العینـة

  "ن"

ات درجـ
  الحریـة

  "ح.د"
مستوى الدلالة   قیمـة ت

  واتجاھھا

  ٠٫٤٨٠  ٠٫٦٦٥  ٩  ١٠  ٤٫٨٨٧  ٤١٫٥٢٠  العینة الأساسیة  الأمام
  ٣٫٦٣٥  ٤١٫٢٣٦  العینة المنفذة  غیر دال

  ٠٫٢١٣  ٠٫٣٥١  ٩  ١٠  ٥٫١٠٨  ٤٣٫٨٨١  العینة الأساسیة  الخلف
  ٤٫٠٣٤  ٤٣٫٥١٣  العینة المنفذة  غیر دال

  ٠٫٥٢٩  ٠٫٧١٤  ٩  ١٠  ٢٫٥٢٣  ٢٢٫٢٠٧  اسیةالعینة الأس  الكم
  ٢٫١٧٥  ٢٢٫٥٣٤  العینة المنفذة  غیر دال

  ٠٫٤١٣  ١٫٣٠١  ٩  ١٠  ٢٫١٤٧  ١٩٫٠٠٩  العینة الأساسیة  الكولة
  ٢٫٠٠٢  ١٨٫٧٦٢  العینة المنفذة  غیر دال

  ٠٫٢٢٥  ٠٫٥٥٢  ٩  ١٠  ٣٫١٥٩  ٣١٫٤٠٢  العینة الأساسیة  الجیب
  ٣٫٥١٦  ٣١٫٦٨٨  العینة المنفذة  غیر دال

مجموع 
"L"  

  ٠٫٨٩٢  ١٫١٦٣  ٩  ١٠  ٧٫٢١٧  ١٥٨٫٠١٩  العینة الأساسیة
  ٦٫٢٣٥  ١٥٧٫٧٣٣  العینة المنفذة  غیر دال

31.40231.688

19.00918.762
22.20722.534

43.88143.513 41.5241.236
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یة ة الأساس العین 41.5243.88122.20719.00931.402

ذة ة المنف العین 41.23643.51322.53418.76231.688

الجیـبالكولــةالكــمالخلــفالأمــام

  
  یوضح الفروق بین متوسطي درجات المتخصصین للعینات) ٥(شكل 

  "Lمقاس "المنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات الأساسیة  
  :الاتي) ٥(والشكل ) ٨(یتضح من الجدول 

الأمام، وھي : للمحور الأول" ٠٫٦٦٥"تساوي " ت"أن قیمة  -١
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الخلف، وھي : للمحور الثاني" ٠٫٣٥١"تساوي " ت"أن قیمة  -٢
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الكم، وھي : للمحور الثالث" ٠٫٧١٤"تساوي " ت"أن قیمة  -٣
 .ائیاقیمة غیر دالة إحص

الكولة، وھي : للمحور الرابع" ١٫٣٠١"تساوي " ت"أن قیمة  -٤
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الجیب، : للمحور الخامس" ٠٫٥٥٢"تساوي " ت"أن قیمة  -٥
 .وھي قیمة غیر دالة إحصائیا

، "L"للمجموع الكلي لمقاس " ١٫١٦٣"تساوي " ت"أن قیمة  -٦
 .وھي قیمة غیر دالة إحصائیأ

، حیث"  Khalili. et. al.2013"مع دراسة  وتتفق ھذه النتیجة    
حیث اكدا علي أھمیة " م٢٠١٣ :وصالح یعقوب"وأیضا دراسة 

العمل علي تطبیق عملیة الھندسة العكسیة في عملیات البحوث 
  .والتطویر للوصول إلى طرق وأسالیب الإنتاج الحدیثة 

 دلالة الفروق بین متوسطي درجات المتخصصین للعینات ) ٩(جدول 
  "XXLمقاس "لمنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات الأساسیة ا

  "XXL"مقاس 
المتوسط 
  الحسابي

  "م"

الانحراف 
  المعیاري

  "ع"

عـدد أفراد 
  العینـة

  "ن"

درجـات 
  الحریـة

  "ح.د"
مستوى الدلالة   قیمـة ت

  واتجاھھا

  ٠٫٦١٥  ٠٫٨٢٣  ٩  ١٠  ٤٫٨٨١  ٣٩٫٥٣٦  العینة الأساسیة  الأمام
  ٣٫٥١٤  ٣٩٫٩٨٦  المنفذة العینة  غیر دال

  ٠٫٨٠٨  ١٫٢٥٩  ٩  ١٠  ٥٫١٠٥  ٤٢٫٠١٢  العینة الأساسیة  الخلف
  ٤٫٨٨٧  ٤٢٫٤٧٣  العینة المنفذة  غیر دال

  ٠٫٥١١  ٠٫٧٨٢  ٩  ١٠  ٢٫٥٧٧  ٢١٫١٠٩  العینة الأساسیة  الكم
  ٢٫٦١٣  ٢٠٫٨٨٣  العینة المنفذة  غیر دال

  ٠٫٦٠٣  ٠٫٩١٩  ٩  ١٠  ١٫٥٦٩  ١٧٫٥٥٥  العینة الأساسیة  الكولة
  ١٫٠١٢  ١٧٫١٢٣  العینة المنفذة  غیر دال

  ٠٫٤٤٢  ٠٫٦٣١  ٩  ١٠  ٣٫٥١٨  ٣٠٫٦١١  العینة الأساسیة  الجیب
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  غیر دال  ٣٫٤٤٦  ٣٠٫٧٩٣  العینة المنفذة
مجموع 

"XXL"  
  ٠٫٧١١  ٠٫٩٠٢  ٩  ١٠  ٧٫٧٧١  ١٥٠٫٨٢٣  العینة الأساسیة

  ٨٫٠٨٥  ١٥١٫٢٥٨  العینة المنفذة  غیر دال

30.61130.793

17.55517.123
21.10920.883

42.01242.473 39.53639.986
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العینة الأساسیة 39.53642.01221.10917.55530.611

العینة المنفذة 39.98642.47320.88317.12330.793

الجیبالكولةالكمالخلفالأمام

  
  یوضح الفروق بین متوسطي درجات المتخصصین للعینات ) ٦(شكل 

  "XXLمقاس "المنفذة من حیث الضبط والمطابقة للعینات الأساسیة 
  :الآتي) ٦(والشكل ) ٩(یتضح من الجدول 

الأمام، وھي : للمحور الأول" ٠٫٨٢٣"تساوي " ت"أن قیمة  -١
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الخلف، وھي : للمحور الثاني" ١٫٢٥٩"تساوي " ت"ن قیمة أ -٢
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الكم، وھي : للمحور الثالث" ٠٫٧٨٢"تساوي " ت"أن قیمة  -٣
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الكولة، وھي : للمحور الرابع" ٠٫٩١٩"تساوي " ت"أن قیمة  -٤
 .قیمة غیر دالة إحصائیا

الجیب، : الخامس للمحور" ٠٫٦٣١"تساوي " ت"أن قیمة  -٥
 .وھي قیمة غیر دالة إحصائیا

للمجموع الكلي لمقاس " ٠٫٩٠٢"تساوي " ت"أن قیمة  -٦
"XXL" ،وبذلك لا یتحقق ، وھي قیمة غیر دالة إحصائیا

    . الفرض الثاني
، "م٢٠١٤: أحمد، أحمد محمد زاید " وتتفق ھذه النتیجة مع دراسة 

عبد  محمود" ودراسة ، "م٢٠١٥: أحمد طلال أحمد"وكذلك دراسة 
حیث ھدفا الي التعرف علي تأثیر " م٢٠١٦: مصطفى الرزاق
 خلال من مواجھة المنافسین في العكسیة الھندسة أسلوب استخدام
  .عالیة  وبجودة بأقل التكالیف المنتج تصمیم

 
الاستفادة من أسلوب الھندسة العكسیة في بناء العدید من  -١

  .النماذج الأخرى
رة التطویر للمناھج التي تدرس لطالبات قسم الملابس ضرو -٢

والنسیج بكلیة الاقتصاد المنزلى جامعة الملك عبد العزیز 
 .لمواكبة التقدم التكنولوجي السریع

 
 الھندسة عملیات تطبیق إمكانیة): ٢٠١٥(أحمد  أحمد، طلال -١

 .العامة الكندي في شركة تحلیلیة دراسة :العكسیة
الاستفادة من الھندسة العكسیة ) ٢٠١٤(زاید احمد  احمد، محمد -٢

في تطویر منتجات التصمیم الصناعي رسالة ماجستیر، جامعة 
 .مصر: حلوان كلیة الفنون التطبیقیة قسم التصمیم الصناعي

أھمیة تطبیق ) ٢٠١٥(البشتاوي، سلیمان وجریرة، طلال  -٣
عیة الھندسة العكسیة لتحقیق المیزة التنافسیة للشركات الصنا

، العدد ٤٢الأردنیة، مجلة الدراسات والعلوم الإداریة، المجلد 
 .، الجامعة الأردنیة، الأردن١

تقنیات إنتاج ): ٢٠١٥(السرحان، ثناء مصطفى عارف  -٤
 .كنوز المعرفة: الملابس

دور الھندسة العكسیة في نقل : م١٩٩٢السید، رمزي حبیب  -٥

 .مصر: ونتكنولوجیا التسلیح بحوث ومقالات مجلة علوم وفن
إمكانیة تطبیق عملیات الھندسة ) ٢٠١٥(الأفندي، أحمد  -٦

العكسیة، دراسة تحلیلیة في شركة الكندي العامة، مجلة كلیة 
، ١٥، العدد ٨جامعة البصرة، المجلد -الادارة والاقتصاد

 .العراق
توفیق، حسان عثمان محمد والنعیمي، انتصار فاضل مال الله  -٧

فیما بین جودة الوظیفة  إعادة ھندسة الأعمال): ٢٠١٣(
والجودة الفنیة في مجال التعلیم الجامعي، مجلة جامعھ بابل، 

  .٣، العدد ٢١العلوم الانسانیة، المجلد 
إطار مقترح لاستخدام : م٢٠١١حسن، محمد عبد الرحمن علي  -٨

الھندسة العكسیة لسلسلة الامدادات الالكترونیة كأحد أسالیب 
اه، الفلسفة في المحاسبة، إدارة المحاسبة الإداریة رسالة دكتور

 .مصر: الأعمال
استخدام الھندسة : م٢٠١٢حشاد، عماد شفیق عبد الرحمن  -٩

العكسیة بمساعدة الكمبیوتر في تطویر منتجات الأثاث المعدني 
 .مصر: بحوث ومقالات، مجلة علوم وفنون

إعادة ھندسة العملیات، ): ٢٠٠٦(رفاعي، ممدوح عبد العزیز  -١٠
  .امعة عین شمسكلیة التجارة ج

 بمساعدة العكسیة الھندسة استخدام): م٢٠١٢(عماد، أشھد  -١١
  المعدني  الأثاث منتجات تطویر في الكمبیوتر

أسس تصمیم الباترونات : م٢٠١٥ماضي، نجلاء محمد أحمد  -١٢
 .المكتبة العصریة للنشر والتوزیع: الطبعة الأولى، القاھرة

لعربیة في إدارة الجامعات ا): ٢٠٠٣(محجوب، بسمان فیصل  -١٣
دراسة تطبیقیة لكلیات العلوم : ضوء المواصفات العالمیة

منشورات المنظمة العربیة : القاھرة) الاداریة والتجاریة
 .للتنمیة الاداریة

 جیاولوالعلمي والتكن ثوالبح مللتعلی ميوالق سالمجل ،رمص -١٤
الھندسة العكسیة أسلوب للملاحقة والارتقاء ) م١٩٩٤(

 .مصر: ربویةالتكنولوجي، دراسات ت
 التكلفة استخدام أثر): م٢٠١٦( عبد الرزاق مصطفى، محمود -١٥

 الھندسة أسلوب باستخدام التنافسیة المیزة لتحقیق المستھدفة
 المساھمة الصناعیة الشركات على میدانیة العكسیة دراسة

 الاقتصاد الأردنیة، رسالة ماجستیر غیر منشوره، كلیة العامة
 .رش، الأردنج الإداریة، جامعة والعلوم

الاستفادة من الھندسة العكسیة في ): ٢٠١٣(یاسین، نجوى محمد  -١٦
تصمیم ملابس علاجیة ذكیة لتخفیف الآم العمود الفقري رسالة 
ماجستیر، جامعة حلوان كلیة الفنون التطبیقیة قسم الملابس 

 .مصر: الجاھزة
 المستھدفة الكلفة تقنیة تطبیق): ٢٠١٣( وصالح یعقوب -١٧
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  :أسماء الأساتذة المحكمین للنماذج والعینات المنفذة) ١(ملحق 
  العینات المنفذة  النماذج المنفذة  الأساتذة المحكمین  م

    شادیة صلاح حسن سالم أستاذ مشارك كلیة الاقتصاد المنزلي جامعة الملك عبد العزیز.د  ١
    عبیر عبد الحمید أستاذ مشارك كلیة الاقتصاد المنزلي جامعة الملك عبد العزیز.د  ٢
    رانیا مصطفى كامل دعبس أستاذ مشارك كلیة الاقتصاد المنزلي جامعة الملك عبد العزیز.د  ٣

  
  

  
 

https://marefa.org.

