
Diaa Al Banna  115 
 

 
This work is licensed under a Creative Commons Attribution 4.0 International License 

 

  
 تحسین الخواص الاستعمالیھ للاقمشھ الصوفیھ المخلوطھ باستخدام خیوط ذات معامل برم مختلفھ

Improvement of the Performance Properties of the Mixed Wool fabrics using yarns with 
different twist factor 
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  :Keywordsكلمات دالة     :Abstractملخص البحث 
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ات او البطاطین او السجاد ، ولق ات او المفروش جیھ سواء الملبوس اف النس تخدامات الالی د ازدادت اس
نوعیات الالیاف الصناعیھ زیاده مطرده واتسعت مجالاتھا وھذه الالیاف ذات خواص متباینھ سواء من 
ین  واه في مجال تحس ون ن الناحیھ الفیزیائیھ او الكیمیائیھ ولقد حاول الباحث المشاركھ بھذا البحث لیك

  . )10(خواص تلك النوعیھ من الاقمشھ المخلوطھ 
ى تحسین بعض الخواص الاستعمالیھ للاقمشھ الصوفیھ الورستد المخلوطھ بالیاف ویھدف ھذا البحث ال

متري وتم انتاج  تلك النمره باستخدام شعیرات صوفیھ بلغت  2/60البولیستر والمنسوجھ من خیط نمرة 
دنیر  3,3ملم وشعیرات من البولیستر بلغت دقتھا الغزلیھ  85میكرون وطولھا  22,5دقتھا الغزلیھ 

وقام )  105،  95،  85،  75( ملم باستخدام أربعھ قیم من معاملات البرم المختلفھ ھي  88ا وطولھ
% 70 -صوف % 30( الباحث بانتاج تلك النمره باستخدام اربع نسب خلط من الصوف والبولیستر 

 - صوف % 75( ، ) بولیستر % 40 –صوف % 60( ، ) بولیستر  55 -صوف % 45( ، ) بولیستر 
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والخلطات استخداما في مصانع الصوف ، ثم قام الباحث بنسج عینات من الاقمشھ باستخدام تلك 
ثم تجھیزھا واجراء الاختبارات المعملیھ علیھا لقیاس مدي تأثیر  1/1الخلطات بالتركیب النسجي ساده 

علاقھ بین معاملات البرم المختلفھ ونسب الخلط المستخدمھ علي تلك الخواص ومن ثما تحدید افضل ال
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  ) .الوزن بالاحتكاك ، التوبیر 

  الخواص الاستعمالیھ  
Performance 
Properties 

  لاقمشھ الصوفیھ المخلوطھا
Mixed Wool Fabrics 

  معامل برم
Twist Factor 

  

Paper received 8th January 2018,  accepted 14th March 2018,   published 1st of April 2018 
  

   Introduction:مقدمة  
بدأت الالیاف الطبیعیھ منذ بدایة الستینات ومع تطور الالیاف انتاج 
الالیاف الصناعیھ تعاني من ھبوط في مشاركتھا في اجمالي 
استھلاك الالیاف النسجیھ عالمیا نظرا لما ادخلتھ الالیاف الصناعیھ 
علي صناعة الملابس الجاھزه بصفھ عامھ وصناعة البدل الجاھزه 

ة خاصھ من تحسینات واحد امثلة تلك التحسینات اقمشھ العنایھ بصف
والتي تتمیز بطول فترة استخدامھا وشعور  Easy careالسھلھ 

، ودائما ما یتجھ الباحث في دراساتھ  )11(مرتدیھا بالراحھ التامھ 
وابحاثھ الي محاولة تحسین الخواص الاستعمالیھ للاقمشھ الصوفیھ 

تھا الاقتصادیھ ونظرا لارتفاع اسعار شعیرات الورستد مع تقلیل تكلف
الصوف حالیا وخصوصا الرفیعھ منھا فان الباحث دائم المحاولھ في 
ایجاد حلول بدیلھ لتحسین خواص الاقمشھ ودون اللجوء الي 
استخدام الشعیرات الرفیعھ القطر باھظھ الثمن خصوصا بعد ارتفاع 

م استیرادھا من اسعار الدولار حیث ان معظم تلك الشعیرات یت
الخارج ، ولقد قام الباحث باجراء العدید من الابحاث العلمیھ في ھذا 
المجال وكانت اتجاھات الباحث تاره باستخدام شعیرات صوفیھ 
متوسطھ او سمیكھ او استخدام نمر خیوط في اللحمھ فردیھ باستخدام 
 شعیرات صوفیھ اكثر سمكا وتاره باستخدام معامل برم مختلفة الدقھ
وجمیع ھذه التجارب كان ھدفھا الاساسي كما سبق ذكره تحسین 
خواص الاقمشھ المنتجھ والوصول الي تقلیل التكلفھ الاقتصادیھ لمتر 
القماش المنتج ، ایضا فان الباحث لاحظ انھ في معظم مصانع انتاج 
الاقمشھ الصوفیھ ان مصممین الاقمشھ غافلین ھذا الجانب الھام 

التجارب العملیھ التي تتم في المصانع في ھذا وھذا راجع الي قلة 
الجانب وھذا راجع الي تكلفة تلك التجارب ولاستسھال المصممین 
في استخدام نوع او نوعین من الشعیرات الصوفیھ ونوع او نوعین 

علي الاكثر من معاملات البرم المختلفھ الشائعھ والمتعارف علیھا 
ي خواص الاقمشھ التي في مصانع انتاج الصوف دون الالتفات ال

تحققھا تلك المعامل او تكلفة سعر متر القماش المنتج ، وحاول 
الباحث نتیجھ ابحاثھ السابقھ الي تقدیم نتائج وحلول كثیره لمحاولة 
تغطیة ھذا الجانب الصناعي الھام في محاولة تحسین الصناعھ 
المصریھ بصفھ عامھ وصناعة الصوف بصفة خاصھ ایضا 

نواة لأبحاث في مجال تكنولوجیا  ث في وضعلمساھمھ الباح
ً لقلة المراجع  المنسوجات الصوفیھ الورستد باللغة العربیة نظرا
والأبحاث باللغة العربیة في ھذا التخصص الدقیق ، واستمرارا لھذا 
المجال فان الباحث في ھذه الدراسھ حاول تحسین بعض الخواص 

وطھ كخواص قوة الشد الاستعمالیھ لعینات الاقمشھ الصوفیھ المخل
والاستطالھ والانكماش والفقد في الوزن بالاحتكاك والتوبیر 
باستخدام خلط خامة الصوف الممشط بنسب مختلفھ مع خامھ 
البولیستر والسبب في اختیار ھذه النوعیھ من الخامات الصناعیھ 
راجع الي قلة تكلفتھا وكثرة استخدامھا في مجال صناعات الملابس 

وصا البدل الرجالي ولما تتمیز بھ ھذه الخامھ من الجاھزه وخص
الملمس المستحب للجسم بسبب نعومة شعیراتھا وخواصھا 
الاستعمالیھ الكثیره كقوة الشد والمتانھ والرجوعیھ العالیھ كذلك فانھ 
عند خلط الیاف الصوف مع البولیستر فان صفات وخواص 

ة المتانھ والعمر البولیستر تنعكس علي خواص الاقمشھ الناتجھ كزیاد
الاستھلاكي وزیادة مقدرة الاقمشھ علي الاحتفاظ بالكسرات وھي 
من صفات البولیستر الاساسیھ التي تتمیز بھا دون غیرھا من 

  .  الخامات الاخري 
  :Statement of the problemالبحث  مشكلة

عدم وجود معاییر ثابتھ توضح تأثیر العلاقھ بین اختلاف معامل برم 
الصوفیھ ونسب الخلط المختلفھ بھدف تحسین الخواص الخیوط 
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  .الاستعمالیھ للاقمشھ الصوفیھ المخلوطھ وتقلیل تكلفتھا الاقتصادیھ 

   Objectivesھدف البحث 
ایجاد معاییر ثابتھ توضح أثر العلاقھ بین اختلاف معامل برم 
الخیوط الصوفیھ ونسب الخلط المختلفھ بھدف تحسین الخواص 

  .لاقمشھ الصوفیھ المخلوطھ وتقلیل تكلفتھا الاقتصادیھ الاستعمالیھ ل
    :فروض البحث 

یفترض الباحث ان ھناك تأثیر لاختلاف معامل برم الخیوط 
الصوفیھ ونسب الخلط المختلفھ بھدف تحسین الخواص الاستعمالیھ 

  .للاقمشھ الصوفیھ المخلوطھ وتقلیل تكلفتھا الاقتصادیھ 
  :Significance أھمیة البحث

ھ ت وفیھ المخلوط ھ الص تعمالیھ للاقمش واص الاس ض الخ ین بع حس
  .باستخدام نسب خلط مختلفھ ومعاملات برم مختلفھ

  :حدود البحث 
من نسب ) 1/1ساده( انتاج عینات من الاقمشھ الصوفیھ المخلوطھ 

  .خلط مختلفھ واستخدام معاملات برم مختلفھ 
  : Methodologyالبحث  منھج

  .ج التجریبى التحلیلى یعتمد البحث على المنھ
  :Theoretical Frameworkالإطار النظرى 

   -:الدراسات السابقھ  – 1
یعتبر ھذا البحث امتداد لمجموعة الابحاث التي اھتم الباحث فیھا  

بتحسین خواص الاقمشھ الصوفیھ الورستد مع الوضع في الاعتبار 
ماده عدم اغفال عامل سعر تلك الاقمشھ ونظرا لارتفاع اسعار ال

الخام وارتفاع اسعار استیرادھا فان الباحث حاول في ھذا البحث 
تحسین خواص تلك الاقمشھ بخلطھا بالیاف صناعیھ اقل في التكلفھ 
حتي یتمكن الباحث من ایجاد علاقات بین الخواص الاستعمالیھ 

  ونسب الخلط المستخدمھ ارتباطا بمعامل برم الخیوط المستخدمھ ،
احد ابحاثھ السابقھ بانتاج أربعة نمر من الخیوط  ولقد قام الباحث في
متري من  2/40وھي نمره %) 100صوف (الصوفیھ الخالصھ 

 2/52نمره  میكرون ، 24شعیرات صوفیھ بلغت دقتھا الغزلیھ 
میكرون ، نمره  23متري من شعیرات صوفیھ بلغت دقتھا الغزلیھ 

 میكرون 20,5متري من شعیرات صوفیھ بلغت دقتھا الغزلیھ  2/60
 19,5متري من شعیرات صوفیھ بلغت دقتھا الغزلیھ  2/70، نمره 
معاملات وتم انتاج نمر الخیوط السابقھ باستخدام أربع  میكرون

واستخدام تلك الغزول في )  105،  95،  85،  75(البرم وھي   
وتجھیزھا  1/1انتاج عینات من الاقمشھ بالتركیب النسجي ساده 

لمعملیھ علیھا ، وسوف استعرض فقط نتائج واجراء الاختبارات ا
 2/60عینات الاقمشھ الصوفیھ الخالصھ المنتجھ من خیط نمرة 

حیث ھي النمرة الاقرب لموضوع الدراسھ في ھذا البحث ونتائجھا 
كانت اھم نتائج الخواص الاستعمالیھ التي تھمنا في المقام الاول ، و

 :تحققت في تلك الدراسھ على النحو التالى 
نتائج الخواص الاستعمالیھ لعینات الاقمشھ الصوفیھ المنتجھ من  -

  -:متري  2/60خیط نمره 
رم  – 1 ل ب وط ذات معام ن خی ھ م ھ المنتج ت العین ي  95حقق اعل

قوه الشد في اتجاھي السداء واللحمھ ، بینما حققت العینھ نتیجھ ل
قوه الشد في اقل نتیجھ ل 75خیوط ذات معامل برم المنتجھ من 

 .اھي السداء واللحمھ اتج
رم  – 2 ل ب وط ذات معام ن خی ھ م ھ المنتج ت العین ي  85حقق اعل

انتیجھ  اه السداء بینم ي اتج تطالھ ف ھ للاس بھ المئوی حققت  للنس
رم  ل ب وط ذات معام ن خی ھ م ھ المنتج ھ  75العین ي نتیج اعل

، بینما حققت العینات للنسبھ المئویھ للاستطالھ في اتجاه اللحمھ 
ن ھ م رم  المنتج ل ب وط ذات معام بھ 105خی ل نس ھ  اق مئوی

  .للاستطالھ في اتجاھي السداء واللحمھ 
نسبھ فقد اقل  95حققت العینھ المنتجھ من خیوط ذات معامل برم  -3

ا  اك بینم وزن بالاحتك ي ال ن ف ھ م ھ المنتج ت العین ت حقق حقق
نسبھ فقد في الوزن بالاحتكاك اعلي  75خیوط ذات معامل برم 

  .مشھ المنتجھ لعینات الاق
رم  – 4 ل ب وط ذات معام ن خی ھ المنتجھ م ت العین ت حقق  85حقق

ي  ا نتیجھ اعل ھ ، بینم ات الاقمشھ المنتج زل الحراري لعین للع
نتیجھ اقل  105حققت العینھ المنتجھ من خیوط ذات معامل برم 

  .للعزل الحراري لعینات الاقمشھ المنتجھ 
نسبة اعلي  105امل برم حققت العینھ المنتجھ من خیوط ذات مع -5

ا  اش ، بینم ھ المنتجھ من خیوط ذات مئویھ للانكم ت العین حقق
رم  ل ب بة 75معام ل نس ھ  اق ات الاقمش اش لعین ھ للانكم مئوی

  .المنتجھ 
ل 75حققت العینھ المنتجھ من خیوط ذات معامل برم  -6  نتیجھ  اق

ا  ھ ، بینم داء واللحم اھي الس ي اتج لابھ ف ھ للص ت العین حقق
رم المنت ل ب وط ذات معام ن خی ھ م ي 105ج ھ  اعل ي نتیج ف

  .)12(اتجاھي السداء واللحمھ لعینات الاقمشھ المنتجھ 
  -:Experimental workالتجارب والاختبارات المعملیھ  - 2
  -:مواصفات الشعیرات المستخدمھ ونمرة الخیط المنتجھ  2-1

تكس تم انتاج نمرة الخیط المستخدمھ في ھذا البحث بشركھ جولدن 
 ) S(واتجاه برمھا شمال  متري 2/60للاصواف وھي نمرة 

میكرون  22,5باستخدام شعیرات صوفیھ بلغت دقتھا الغزلیھ 
 3,3ملم وشعیرات من البولیستر بلغت دقتھا الغزلیھ  85وطولھا 

شعره ،  30ملم وعدد الشعیرات في مقطع الخیط  88دنیر وطولھا 
،  95،  85،  75( لات برم وتم انتاج تلك النمره باستخدام معام

،  735،  660،  580(وكانت عدد برمات الخیط المنتج )  105
متر علي الترتیب وفقا لمعامل البرم المستخدمھ ، وتم /برمة) 815

اربع نسب خلط مختلفھ من خامة الصوف  باستخدامغزل تلك النمره 
نسب الخلط المستخدمھ في ھذا  وكانتالممشط وخامة البولیستر 

بعدد ) بولیستر % 70 - صوف % 30( علي النحو التالي حث الب
 - صوف % 45( شعیره للبولیستر ،  21شعیره صوف  9شعیرات 

شعیره  16,5شعیره صوف  13,5بعدد شعیرات ) بولیستر  55
 18بعدد شعیرات ) بولیستر % 40 –صوف % 60( للبولیستر ، 

% 25 –صوف % 75( شعیره للبولیستر ،  12شعیره صوف 
شعیره للبولیستر  7,5شعیره صوف  22,5بعدد شعیرات ) لیستر بو

تم تحدید عدد شعیرات الصوف في مقطع الخیط وفقا لما  بانھعلما 
في معادلتھ الریاضیھ لكیفیة حساب  )Schumacher)18 اشار الیھ

 = الخیط مقطع / الشعیرات عددعدد الشعیرات في مقطع الخیط بان 
وبعد حساب عدد  المیكرون مربع ÷ 917 × بالتكس النمرة

الشعیرات الاجمالي في مقطع الخیط ، یتم حساب عدد شعیرات 
الصوف والبولیستر في مقطع الخیط عن طریق حاصل ضرب عدد 

  . الشعیرات الاجمالي في نسبة الخلط المستخدمھ لكل منھما 
   -:مواصفات عینات الاقمشھ المنتجھ وطریقة انتاجھا 2-2

متري  2/60شركھ جولدن تكس لخیط نمره تمت عملیة التسدیھ ب
ألمانیة الصنع )  HERGETالھیرجت (علي ماكینة تسدیھ العینات 

تسدیة ھذه النمره م حیث تم 1987مودیل  MS –1800/10طراز 
% 30( اربع مرات بناءا علي نسب الخلط الاربعھ المستخدمھ 

( ، ) بولیستر  55 -صوف % 45( ، ) بولیستر % 70 -صوف 
% 25 –صوف % 75( ، ) بولیستر % 40 –ف صو% 60

اسطوانھ وتتم عملیة التسدیھ لنسبھ الخلط الاولي بتقسیم ) بولیستر 
المستخدمھ في ھذا معامل البرم السداء الي اربعة اقسام علي حسب 

وھكذا یتم تكرار ھذه العملیھ )  105،  95،  85،  75( البحث 
ج لكل نسبة خلط علي ، ثم تمت عملیھ النسیلنسب الخلط المتبقیھ 

علي نول اتوماتیكي  1/1حدي باستخدام التركیب النسجي ساده 
 Dornier Rapier Weaving machineالماني الصنع ماركھ

ثانیھ ذو جھاز رخو وطي سالب ووسیلھ فتح /حدفھ 400سرعتھ  
النفس دوبي سفلي وجھاز القذف باستخدام الحربھ الصلبھ من 

المواصفھ التنفیذیھ لعینات الاقمشھ ) 1(الطرفین ، ویوضح الجدول 
  . متري باستخدام نسب خلط مختلفھ 2/60المنتجھ من خیط نمره 
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  متري  2/60مواصفة عینة القماش المنتجھ من خیط نمرة ) 1(جدول 
  المواصفات التنفیذیھ  المواصفات التنفیذیھ  م
  152  لبراسل بالسمعرض القماش المجھز با  -5  21  متوسط عدد خیوط السم على النول  -1
  10,5  سم/عدد أبواب المشط  -6  21  متوسط عدد لحمات السم علي النول  -2
  2  )عدد فتل الباب(نظام التطریح   -7  170  عرض السداء بمشط النسیج بالسم  -3
  160  وزن المتر المربع للقماش المجھز بالجم  -8  164  عرض القماش الخام بالبراسل بالسم  -4

  -:لاقمشھ المنتجھ مراحل تجھیز ا 2-3
دن تكس  تمت عملیة التجھیز بصالة التجھیز بشركة جول

   -:للاصواف بالعاشر من رمضان علي المراحل الاتیھ 
وبرة  رق ال ة ح یل  Singeingعملی ة الغس  ، عملی

Scouring ائي ت الم ة التثبی ف  Crabbing، عملی ة التجفی ، عملی
Drying  ي ة الك تPressing ، عملی ة التثبی ار  ، عملی بالبخ

Setting of Steam  عملیة الانكماش ،Shrinkage .  
ھ  -3 وط والاقمش عیرات والخی ات الش ة لعین ارات المعملی الاختب

  -:المنتجة 
دن تكس للاصواف ارات بمعمل شركھ جول ع الاختب ي  تمت جمی ف

ي  و القیاس ة (الج رارة % 2 +% 65رطوب ة ح ) مْ 2 + 20، درج
ریة یة المص فة القیاس ا للمواص ث )1()1960-37م ق م ( طبق م حی ت

ریة  یة المص فة القیاس ا للمواص عیرات طبق ة الش اس  دق م ق م (قی
فة  )2()1219-1974 ا للمواص تج طبق یط المن رة الخ اس نم ، وقی

ریة  ا  )3()1963-391م ق م (المص ات طبق دد برم ار ع واختب
ریة  یة المص فة القیاس ار و،  )4()1963-390م ق م (للمواص اختب

اش ل یة وزن القم فة القیاس ا للمواص ھ طبق ھ المنتج ات الاقمش عین
ریة  بھ  )5()1998 -391م ق م(المص د ونس وة الش ار ق واختب
تطالة  ریة % الاس یة المص فة القیاس ا للمواص -1860م ق م (طبق

ا  )6()1990 اك طبق وزن بالاحتك ي ال د ف ھ الفق ار مقاوم واختب
ریة  یة المص فة القیاس ار ، واختب)7()1996-237م ق م(للمواص

ریة  فة المص ا للمواص اش طبق  ،  )8()2010-311م ق م(الانكم

  .  )9()1993-2589م ق (واختبار التوبیر طبقا للمواصفة المصریة 
  -: Result & Discussionالنتائج والمناقشة  -4

م  ة ت ة المنتج ات الأقمش ي عین ار عل راء الاختب د إج بع
د ار بالج م اجدولة نتائج الاختب  )6( ،) 5(، ) 4(، ) 3(،  )2(ول رق

، ) 7(، ) 6(، ) 5(، ) 4(، ) 3(، ) 2(، ) 1(والإشكال البیانیة رقم 
)8 (،)9 ( ،)10 ( ،)11 ( ،)12 ( ،)13 ( ،)14 ( ،)15 ( ،)16.(  

  نتائج الخواص المیكانیكیھ لعینات الاقمشھ المنتجھ من نسب خلط مختلفھ) 2(جدول 

نسبة   رقم العینھ
  الخلط

معامل برم 
السداء 

  حمھوالل

متوسط قوة شد 
القماش المجھز 
فى اتجاه السداء 

  )سم5/كجم(

متوسط قوة شد 
القماش المجھز 
فى اتجاه اللحمھ 

  )سم5/كجم(

متوسط نسبة 
استطالة القماش 
المجھز فى اتجاه 

  %السداء  

متوسط نسبة 
استطالة القماش 
المجھز فى اتجاه 

  %اللحمھ  

متوسط نسبة 
الفقد في الوزن 

بالاحتكاك 
المجھز  للقماش

%  

متوسط نسبھ 
  %الانكماش

تقدیر التوبیر 
  مظھریا

1-  3
0

 %
ف 

صو
-

70
بولیستر% 

  2الدرجھ   2,5  3,542  28,145  19,365  41,145  49,365  75  
  3الدرجھ   3,5  2,365  29,654  18,254  44,985  53,147  85  -2
  3الدرجھ   5  3,684  26,365  17,587  42,105  52,687  95  -3
  3الدرجھ   7  4,847  25,487  17,154  43,021  50,847  105  -4
5-  4

5
 %

ف 
صو

-
55

بولیستر% 
  1الدرجھ   7  6,854  31,458  21,985  39,471  46,210  75  

  2الدرجھ   5  6,120  28,487  22,698  38,105  47,987  85  -6
  3الدرجھ   9,5  8,398  29,478  20,147  40,741  50,698  95  -7
  3الدرجھ   11,5  7,075  27,587  21,154  42,254  49,201  105  -8
9-  6

0
 %

ف 
صو

-
40

بولیستر% 
  1الدرجھ   5  7,475  34,895  23,254  34,741  43,687  75  

  1الدرجھ   3  5,314  32,654  24,147  36,639  45,687  85  -10
  2الدرجھ   10  4,125  31,365  21,365  39,541  46,847  95  -11
  3الدرجھ   9  6,648  33,547  22,415  37,471  44,687  105  -12
13-  7

5
 %

ف 
صو

-
25

بولیستر% 
  1الدرجھ 8  9,947  32,847  26,102  31,205  40,105  75  

  1الدرجھ 9  12,365  35,147  26,874  32,639  39,325  85  -14
  1الدرجھ   10,5  11,254  33,698  29,869  35,684  41,214  95  -15
  2الدرجھ   13,5  8,102  37,548  27,365  35,947  43,485  105  -16

اثیر اختلا -1 ات ت ھ لعین ى الخواص المیكانیكی رم عل ف معامل الب
ط  بة خل تخدام نس ھ باس ھ المنتج وف % 30( الأقمش % 70 -ص

 -:)بولیستر 

    
 تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ المئویھ للاستطالھ) 2(شكل  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي قوه الشد القاطع) 1(شكل 
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  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ المئویھ للانكماش  ) 4(شكل   اختلاف معامل برم الخیوط علي نسبھ الفقد في الوزن بالاحتكاك تأثیر) 3(شكل

          
 W -70 %(P% 30(معادلة خط الانحدار ومعامل الارتباط وقیم المعنویھ لعینات الاقمشھ نسبة خلط ) 3(جدول 

قیمھ المعنویھ عند مستوي  معامل الارتباط معادلھ خط الانحدار الخواص الاستعمالیھ م
0,05 

متوسط قوة شد القماش المجھز فى  -1
 0,01 0,528= ر س          25,74+  55,33= ص )سم5/كجم(اتجاه السداء 

متوسط قوة شد القماش المجھز فى  -2
 0,02 0,654= ر س          68,52 + 74,14= ص )سم5/كجم(اتجاه اللحمھ 

متوسط نسبة استطالة القماش  -3
 0,06 0,941= ر س          12,28 + 47,36= ص %المجھز فى اتجاه السداء  

متوسط نسبة استطالة القماش  -4
  0,00 0,895= ر س          66,58 + 98,65= ص %المجھز فى اتجاه اللحمھ  

متوسط نسبة الفقد في الوزن  -5
 0,01 0,368= ر س          35,17+  78,51= ص %جھز بالاحتكاك للقماش الم

 0,03 0,245= ر س          58,68 + 81,44= ص  %متوسط النسبھ المئویھ للانكماش -6
  

اطع  1-1 د الق وه الش ي ق وط عل رم الخی ل ب تلاف معام أثیر اخ ت
  -:لعینات الاقمشھ المنتجھ 

م  دول رق ن الج م ) 2(م اني رق كل البی ظ) 1(والش ة  نلاح ان عین
رم  ل ب تخدام معام ھ باس اش المنتج ھ  85القم داء واللحم ي الس لخیط

حققت اعلي نتیجھ لقوة الشد القاطع في اتجاھي السداء واللحمھ بینما 
رم  ل ب ن معام ھ م ھ المنتج ت العین ي  75حقق اطع ف د ق وة ش ل ق اق

اتجاھي السداء والللحمھ وحققت بقیة العینات المنتجھ نتائج متوسطھ 
بة القیمھ  ین نس ق ب اط وثی لقوة الشد ، ویري الباحث بانھ یوجد ارتب

عیرات  دد ش اده ع ث ان زی ائج حی ك النت تخدمھ وتل ھ المس الخلط
یط  ع الخ ي مقط تر ف عیره  21( البولیس عیرات ) ش دد ش ت ع وقل

عیرات  9( الصوف  د ) ش وة الش ھ لق ي نتیج ون اعل ي ان تك ادي ال
رم  املات ب تخدام مع ق باس ات واقل نتیجھ تتحق متوسطة بعدد برم

ط  ز )  85،  75(متوس ات تتمی ن الخلط بھ م ك النس ظ ان تل ونلاح
رم  ل ب تخدام معام الي اس دد  85بارتفاع نسبھ البولیستر بھا وبالت بع

د والفضل یرجع /برمھ 660برمات  وة الش م اعطي افضل نتیجھ لق
الي ھذه الزیاده في نسبة البولیستر ولیس لعدد البرمات المستخدمھ ، 

ھ ام ات قلیل دد برم تخدام ع ت باس ق فھي تحقق  580ا اقل قیمھ تحق
ات ولیست /برمھ ائج عدد البرم ي النت م ف ذي تحك د ان ال م وھنا نج

ي  ق اعل رم حق ل ب ذا ان افضل معام ن ھ بة الخلطھ ، ویتضح م نس
ذي ادي  85نتیجھ ھو استخدام معامل برم  وھو اس البرم المثالي ال

و  الي الحصول علي قیمھ لقوة الشد ھ وھ داء واللحم في اتجاھي الس
ما ینصح الباحث باستخدامھ في حالة ما اذا كانت ھذه الخاصیھ ھي 

ات المنتجھ ، ومن الجدول  اط ) 3(الاھم في العین نلاحظ ان الارتب
اط  ھ ارتب داء واللحم اھي الس ي اتج اطع ف د الق وه الش ائج ق ین نت ب

  .متوسط وانھ یوجد فرق معنوي بین النتائج 
أثی 1-2 ھ ت بھ المئوی ي النس وط عل رم الخی ل ب تلاف معام ر اخ

  -:للاستطالھ لعینات الاقمشھ المنتجھ 
نلاحظ ان نتائج النسب المئویھ ) 2(والشكل البیاني ) 2(من الجدول 

ي حد كبیر  یا(للاستطالھ تتناسب ال وط ) عكس رم الخی ل ب مع معام

ل المستخدمھ فبزیاده اس البرم وما یتبعھ من زیادة عدد البرما ت تق
نسب الاستطالھ في اتجاھي السداء واللحمھ لعینات الاقمشھ المنتجھ 
حیث نلاحظ ان عینة القماش المنتجھ باستخدام معامل برم لخیطي 

تطالھ  75السداء واللحمھ ذات معامل برم  ي نتیجھ للاس ت اعل حقق
تخدام معامل  في اتجاه السداء بینما حققت عینة القماش المنتجھ باس

رم  بة اعل 85ب ل نس ا اق ھ ، ام اه اللحم ي اتج تطالھ ف ھ للاس ي نتیج
رم  تخدام معامل ب ق باس ھ فتحق داء واللحم اھي الس ي اتج تطالھ ف اس

اتین  105 ین ھ طھ ب ا متوس ھ قیم ات المنتج ة العین ت بقی ا حقق بینم
اده عدد  ي ان زی ع ال ائج راج القیمتین ، ویفسر الباحث بان ھذه النت

ھ ا د حری ل ویقی یط یقل ات الخ ور برم ل مح عیرات داخ ھ للش لحرك
الخیط المنتج مما یترتب علیھ قلة نسبة المطاطیھ والعكس في حالھ 
ھ  ھ حرك اده حری ي زی ودي ال ھ ی رم منخفض ل ب تخدام معام اس
ھ  یط مرون ا یسمح لاعطاء الخ الشعیرات المنتجھ داخل الخیوط مم
ا  ا وھو م ادة مطاطیتھ الي زی ا وبالت ة حركتھ اكبر ولا یقید من حری

ط )13،17(ق مع مع ما اشار الیھ یتف بة الخل ، ایضا فاننا نلاحظ ان نس
ادة عدد شعیرات  ان زی تطالھ ف اثرت تاثیرا مباشرا علي نسب الاس

یط  ع الخ ي مقط تر ف عیره  21( البولیس عیرات ) ش دد ش ت ع وقل
ادت بالاشتراك مع زیاده عدد البرمات الي ) شعیرات  9( الصوف 

ات  تطالھ لعین بة الاس ة نس ة قل ز خام ث تتمی ھ حی ھ المنتج الاقمش
البولیستر بقلة استطالتھا ومن ثما اصبحت عینات الاقمشھ المنتجھ 
ي  بب الرئیسي ف ھ لان المس ھ والمرون من تلك النسبھ قلیلة المطاطی
زیاده المرونھ ھو شعیره الصوف نفسھا ولكن نظرا لقلة عددھا في 

تطالھ ، ة نسب الاس ي قل بب ف تج تس یط المن ونلاحظ من  مقطع الخ
ي ) 3(الجدول  تطالھ ف ھ للاس ائج النسب المئوی ین نت اط ب ان الارتب

دا مما ترتب  ھ ج ائج متقارب وي جدا وان النت اتجاه السداء ارتباط ق
تخدام اي من  ن اس علیھ عدم وجود فرق معنوي بین النتائج اي یمك
ا  ائج ، ام ي النت حھ ف ات واض دوث اختلاف املات دون ح ك المع تل

ن نتائج النسب المئویھ للاستطالھ في اتجاه اللحمھ ارتباط الارتباط بی
  .قوي ویوجد فرق معنوي بین النتائج
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ي الوزن  1-3 د ف ي نسبھ الفق تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط عل
  -:بالاحتكاك لعینات الاقمشھ المنتجھ 

دول  ن الج اني ) 2(م كل البی ة ) 3(والش ظ ان العین نلاح
ر وزن  85م المنتجھ باستخدام معامل ب ي ال د ف ھ للفق ت اقل قیم حقق

حققت اعلي قیمھ  105بالاحتكاك وان العینھ المنتجھ من معامل برم 
طھ  ا متوس ات قیم ة العین ا حققت بقی اك بینم للفقد في الوزن بالاحتك
القیمھ بین ھاتین القیمتین ، ومن تلك النتیجھ یمكننا القول ان معامل 

یھ ویري الباحث  یعتبر ھو اس البرم المثالي 85البرم  لھذه الخاص
یط  ي الخ تخدمھ ف ات المس دد البرم ھ 660ان ع ن /برم ر م م تعتب

وزن  ي ال د ف ھ الفق ا مع قیم البرمات المتوسطھ والتي تتناسب طردی
ات  دد برم رم وع ل ب تخدام معام ھ باس ھ المنتج ا العین اك ام بالاحتك

اك /برمھ 815كبیره  وزن بالاحتك ي ال ، م فحققت اعلي قیمھ للفقد ف
ویرى الباحث ان ھذا راجع الي ان زیادة عدد برمات الخیط عن حد 
ي  معین یؤدي الي قلة متانھ الخیوط واضعافھا والتي یمتد اثرھا عل

حیث نجد  )20(عینات الاقمشھ المنتجھ وھو ما یتفق مع ما اشار الیھ 
ان قدرة الخیوط ذات معاملات البرم العالیھ علي التحمل اقل قوه من 

ذات معامل البرم القلیل او المتوسط  ونلاحظ ان زیاده عدد  مثیلاتھا
أثیر  ھ ت ان ل ر من عدد شعیرات الصوف ك تر اكث شعیرات البولیس
تخدام  ق باس د تحق ل فق د ان اق ث نج یھ حی ذه الخاص ي ھ واضح عل
العینات ذات معامل البرم المتوسطھ حیث تم تعویض عدد البرمات 

تر وال ل القلیلھ بعدد شعیرات البولیس ي تحم ره عل ھ كبی ا قابلی ي لھ ت
وزن  ي ال د ف ھ الفق ا قلت قیم الاجھادات اكثر من الاصواف ومن ثم
ھ من ان  بالاحتكاك لھذه العینات المنتجھ وھذا یتفق مع ما اشار الی
ناعیھ  اف الص ط للالی ب خل ن نس ھ م ھ المخلوط ل الاقمش درة تحم ق

ومن الجدول  ، )21(اكبر من الطبیعیھ لھا مقاومھ كبیره علي التحمل 
ائج ) 3( ین نت اط ب ظ ان الارتب وزن نلاح ي ال د ف بھ الفق اط نس ارتب

  .ضعیف وانھ یوجد فرق معنوي بین النتائج 
تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي نسبة الانكماش لعینات  1-4

  -:الاقمشھ المنتجھ 
اني ) 2(من الجدول رقم  ة المنتجھ ) 4(والشكل البی نلاحظ ان العین

تخدا رم باس ل ب ھ  105م معام ا العین اش ام بة انكم ي نس ت اعل حقق
رم  ل ب ت  75المنتجھ من معام اش بینما حقق بة انكم ل نس فحققت اق

ول ان معامل برم  ا الق  75بقیة العینات قیما متوسطھ القیمھ ویمكنن
ائج  ذه النت ان ھ ھو المعامل المثالي لھذه الخاصیھ ، وفسر الباحث ب

كبیر حیث تتفق ھذه النتائج مع ما اشار تعتبر نتائج منطقیھ الي حد 
الي ان زیاده عدد البرمات المستخدمھ في الخیط المنتج ) 19، 16(الیھ 

یقلل من طول الخیط ویزید من سمكھ وبالتالي فانھ نتیجھ اجراء ھذا 
الاختبار علي عینات منتجھ من معاملات برم مرتفعھ یزید من نسبة 

ادة انكماش العینات المنتجھ من تلك ال خیوط والذي حدد من عدم زی
یط  ي الخ تر ف اف البولیس ھذه النسبھ اكثر من ذلك ھو زیادة عدد الی
المنتج والذي لھ قابلیھ كبیره علي مقاومھ الانكماش عكس الصوف 

 580، اما قلة عدد البرمات الخیط المنتج باستخدام معامل برم قلیلھ 

ھ تم/برمھ اش المنتجھ من ة القم ق اقل م ادي الي ان عین زت بتحقی ی
نسبھ مئویھ للانكماش ومن ھنا یتضح الدور الكبیر الذي لعبتھ نسبھ 
الخلطھ المستخدمھ ھنا حیث ان زیادة عدد شعیرات البولیستر وقلھ 
ن  ظ م ك النتیجھ  ، ونلاح ي تل ول ال ي الوص ات ادي ال دد البرم ع

انھ لا یوجد ارتباط یذكر بین نتائج نسب الانكماش ) 3(الجدول رقم 
  .انھ یوجد فرق معنوي بین النتائج و
ات  1-5 وبیر لعین ي درجة الت تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط عل

  -:الاقمشھ المنتجھ 
م  دول رق ن الج ات ) 2(م ي عین وبیر عل ار الت راء اختب د اج وبع

غیل  وبیر وتش ندوق الت از ص تخدام جھ ك باس ھ وذل ھ المنتج الاقمش
را تم اخ لھ ی اعات متص س س ده خم از لم دیر الجھ ات وتق ج العین

دار  د مق یھ لتحدی التوبیر الذي حدث مظھریا ومقارنتھا بعینات قیاس
   -:التوبیر الحادث في العینات طبقا للدرجات القیاسیھ التالیھ 

  حدوث تشعیر بسطح القماش: العینھ القیاسیھ الاولي 
  حدوث تشعیر مع توبیر بدرجھ قلیلھ: العینھ القیاسیھ الثانیھ 

  حدوث تشعیر مع توبیر بدرجھ كبیره: سیھ الثالثھ العینھ القیا
رم  ل ب تخدام معام ھ باس ات المنتج ظ ان العین ا نلاح د  75فانن وعن

مقارنتھا بالعینات القیاسیھ السابقھ فانھا تطابقت وتشابھت مع العینھ 
تخدام معامل برم  القیاسیھ الثانیھ ، بینما حققت العینات المنتجھ باس

د مق 105،  95،  85 ا وعن ابقھ فانھ یھ الس ات القیاس ا بالعین ارنتھ
تطابقت وتشابھت مع العینھ القیاسیھ الثالثھ ، ومن تلك النتائج نلاحظ 
ا  تخدمھ فكلم ات المس ا مع عدد البرم ائج تتناسب طردی ك النت ان تل
زادت عدد البرمات یزید تشعیر عینات الاقمشھ وتبدأ عملیة حدوث 

ا ا ع م ائج م ك النت ق تل وبیر وتتف ھ الت ار الی ھ  )14(ش ن ان الاقمش م
وبیر اكثر من  دوث الت ھ لح تر قابل ھ كالبولیس المنتجھ من الیاف قوی
د ان  ث نج وف حی عیفھ كالص اف ض ن الی نوعھ م ھ المص الاقمش
د ان  وین كرات صغیره منفصلھ بع الالیاف الصناعیھ تمیل الي تك
أثیر  ا تحت ت تتعرض للاحتكاك ثم القطع بعد ان تتعدي حدود قوتھ

ون اج ا تك وج بینم طح المنس ي س رات عل ذه الك ي ھ د وتبق اد الش ھ
ل الصوف سھلة  ھ الضعیفھ مث الكرات المكونھ من الالیاف الطبیعی
ط  بة الخل ك النتیجھ نلاحظ ان نس الانفصال عن المنسوج ، ومن تل
كان لھا الاثر الاكبر والواضح علي تلك العملیة حیث ان زیادة عدد 

ي تر ف اف البولیس وف  شعیرات الی عیرات الص ن ش یط ع  21(الخ
بھ التشعیر ) شعیره صوف  9شعیره بولیستر ،  ادة نس ي زی ادي ال

دد  ادة ع أثیر بزی ذا الت د ھ ھ ویزی ات المنتج ع العین وبیر لجمی والت
یط  وة الخ البرمات حیث ان زیادة عدد البرمات یتولد عنھ ضعف لق

للقطع ومن ثما عینات الاقمشھ المنتجھ منھا وبالتالي تكون عرضھ 
رم  املات الب ات ذات مع ن العین ا م ن مثیلاتھ ر م وره اكب بص

  .   المنخفضھ والمتوسطھ 
ات  -2 ھ لعین ى الخواص المیكانیكی رم عل اثیر اختلاف معامل الب ت

ط  بة خل تخدام نس ھ باس ھ المنتج وف % 45( الأقمش % 55 -ص
  -:)بولیستر 

    
  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي قوه الشد القاطع) 5(شكل   المئویھ للاستطالھ تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ) 6(شكل 
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 تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ المئویھ للانكماش) 8(شكل  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي نسبھ الفقد في الوزن بالاحتكاك) 7(شكل

 W -55 %(P% 45(الارتباط وقیم المعنویھ لعینات الاقمشھ نسبة خلط  معادلة خط الانحدار ومعامل) 4(جدول 

قیمھ المعنویھ عند  معامل الارتباط معادلھ خط الانحدار الخواص الاستعمالیھ م
 0,05مستوي 

متوسط قوة شد القماش المجھز فى  -1
 0,00 0,658= ر س          27,64+  84,66= ص )سم5/كجم(اتجاه السداء 

قوة شد القماش المجھز فى  متوسط -2
 0,01 0,547= ر س          36,84 + 41,52= ص )سم5/كجم(اتجاه اللحمھ 

متوسط نسبة استطالة القماش المجھز  -3
 0,06 0,898= ر س          36,89 + 74,51= ص %فى اتجاه السداء  

متوسط نسبة استطالة القماش المجھز  -4
  0,02 0,657= ر س          68,84 + 55,47= ص %فى اتجاه اللحمھ  

متوسط نسبة الفقد في الوزن بالاحتكاك  -5
 0,04 0,848= ر س          47,86+  35,87= ص %للقماش المجھز 

 0,00 0,257= ر س          63,55 + 47,89= ص  %متوسط النسبھ المئویھ للانكماش -6

وه ال 2-1 ي ق وط عل رم الخی ل ب تلاف معام أثیر اخ اطع ت د الق ش
  -:لعینات الاقمشھ المنتجھ 

نلاحظ ان عینة القماش المنتجھ ) 5(والشكل البیاني ) 2(من الجدول 
لخیطي السداء واللحمھ حققت اعلي نتیجھ  95باستخدام معامل برم 

اش المنتجھ  لقوة الشد القاطع في اتجاه السداء بینما حققت عینة القم
اه اعلي نتیجھ ل 105باستخدام معامل برم  ي اتج اطع ف د الق وة الش ق

ت  د تحقق وة الش ي نتیجھ لق ك النتیجھ ان اعل ن تل اللحمھ ونلاحظ م
د  وة ش ل ق ا اق باستخدام معاملات برم مرتفعھ وعدد برمات كبیر ام

تخدام معامل برم  داء  75في اتجاه السداء فتحققت باس لخیطي الس
ل ق 85واللحمھ بینما حققت العینھ المنتجھ من معامل برم  د اق وة ش

ت  د تحقق وة الش ھ لق ل نتیج ظ ان اق ا نلاح ھ وایض اه اللحم ي اتج ف
تركھ  باستخدام عدد برمات قلیل ، وعلي ھذا یمكن وضع علاقھ مش
ل  بین نمرة الخیط المستخدمھ ونسبھ الخلط المستخدمھ وانسب معام
ك  یر تل ن تفس برم یحقق اعلي قوة شد لعینات الاقمشھ المنتجھ ویمك

أثیر ان ت تخدمھ ھي  النتائج ب بة الخلطھ المس % W -55% 45(نس
(P  لم یكن ھو العامل الذي تحكم في النتائج وذلك نظرا لتقارب عدد

ھ  تر بالخلط وف والبولیس عیرات الص وف ،  13,5( ش عیرة ص ش
وایضا تقارب بین طول شعیرات الصوف ) شعیره بولیستر  16,5

ذ 88ملم والبولیستر  85 ان العامل الرئیسي ال ھ ملم اذن ف ان ل ي ك
ات  دد البرم ادة ع ات فزی و عدد البرم د ھ وة الش ي ق ام ف دور الھ ال
ذا ان افضل  د ، ویتضح من ھ وة الش ائج ق ادة نت للخیط ادي الي زی

 95معامل برم حقق اعلي نتیجھ ھو استخدام معامل البرم المرتفعھ 
وھو اس البرم المثالي لتلك النسبھ والذي ادي الي الحصول  105، 

مھ لقوة الشد في اتجاھي السداء واللحمھ وھو ما ینصح علي اعلي قی
ي  د ھ وة الش یھ ق ت خاص ا اذا كان ة م ي حال تخدامھ ف ث باس الباح

دول  ن الج ھ ، وم ات المنتج ي العین ا ف ادة قیمتھ وب زی ) 4(المطل
ي اتجاھي السداء  اطع ف د الق وه الش ائج ق نلاحظ ان الارتباط بین نت

  .ق معنوي بین النتائج واللحمھ ارتباط متوسط وانھ یوجد فر
ھ  2-2 بھ المئوی ي النس وط عل رم الخی ل ب تلاف معام أثیر اخ ت

  -:للاستطالھ لعینات الاقمشھ المنتجھ 
نلاحظ ان نتائج النسب المئویھ ) 6(والشكل البیاني ) 2(من الجدول 

للاستطالھ في اتجاھي السداء واللحمھ لھذه الخلطھ تتناسب تقریبا مع 

ل  نتائج نسب الاستطالھ للخلطھ السابقھ والاختلاف الوحید ھو ان اق
رم اقل من  ل ب تخدام معام نسبة استطالھ في اتجاه السدي تحقق باس
ابقھ ، ونلاحظ  تطالھ للخلطھ الس معامل برم الذي حقق اقل نسبھ اس
ھ  وط قلیل ھ الخی ل مطاطی رم یجع ل الب اده معام ائج ان زی ن النت م

طالھ نظرا لان زیاده عدد ومرونتھا ضعیفھ وبالتالي تقل نسب الاست
البرمات للخیوط المنتجھ من معامل برم مرتفعھ قیدت الي حد كبیر 
ة  ھ قل ب علی ا یترت تج مم یط المن ة الشعیرات داخل محور الخ حرك
بح  ھ تص رم منخفض ل ب تخدام معام ھ اس ي حال س ف ا والعك مرونتھ
ات  م من البرم ذا الك ده بھ ر مقی ھ الشعیرات اكثر تحررا وغی حرك

الي ھ  الع ار الی ا اش ع م ع م ق م ا یتف و م ي ) 13،17(وھ النظر ال ، وب
نلاحظ ان ان عینة القماش المنتجھ باستخدام معامل برم ) 2(الجدول 

رم  ل ب ھ ذات معام داء واللحم ي الس ھ  85لخیط ي نتیج ت اعل حقق
ھ  اش المنتج ة القم ت عین ا حقق داء بینم اه الس ي اتج تطالھ ف للاس

ھ ، اعلي نت 75باستخدام معامل برم  اه اللحم ي اتج یجھ للاستطالھ ف
تخدام  ق باس اما اقل نسبة استطالھ في اتجاھي السداء واللحمھ فتحق

رم  ل ب ا  105،  95معام ھ قیم ات المنتج ة العین ت بقی ا حقق بینم
ط  بھ الخل ظ ان نس ین ونلاح اتین القیمت ین ھ تطالھ ب طھ للاس متوس

یھ ن ذه الخاص ي ھ ؤثرا عل ا م ن دورھ م یك ا ل تخدمھ ھن را المس ظ
لتقارب عدد شعیرات الصوف والبولیستر في الخلطھ ، ونلاحظ من 

ي ) 4(الجدول  تطالھ ف ھ للاس ائج النسب المئوی ین نت اط ب ان الارتب
دا مما ترتب  ھ ج ائج متقارب وي جدا وان النت اتجاه السداء ارتباط ق
تخدام اي من  ن اس علیھ عدم وجود فرق معنوي بین النتائج اي یمك

املات دو ك المع ا تل ائج ، ام ي النت حھ ف ات واض دوث اختلاف ن ح
الارتباط بین نتائج النسب المئویھ للاستطالھ في اتجاه اللحمھ ارتباط 

  .متوسط ویوجد فرق معنوي بین النتائج
ي الوزن  2-3 د ف تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي نسبھ الفق

  -:بالاحتكاك لعینات الاقمشھ المنتجھ 
دول  ن الج كل ا) 2(م اني والش ھ ) 7(لبی ة المنتج ظ ان العین نلاح

حققت اقل قیمھ للفقد في الوزن بالاحتكاك  85باستخدام معامل برم 
رم  ل ب ي  95وان العینھ المنتجھ من معام د ف ي قیمھ للفق حققت اعل

ین  الوزن بالاحتكاك بینما حققت بقیة العینات قیما متوسطھ القیمھ ب
ائج ك النت ن تل ظ م ین ، ونلاح اتین القیمت دد  ھ ارب ع را لتق ھ نظ ان
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یط  ع الخ ي مقط تر  ف وف والبولیس عیرات الص عرة  13,5( ش ش
تقارب نتائج الفقد حیث حققت عدد ) شعرة بولیستر  16,5صوف ، 

طھ  ات المتوس د ) 735،  660( البرم بة فق ي نس ل واعل ھ اق برم
بة  تخدمھ ونس ات المس دد البرم ي ع ائج ال ك النت ث تل ب الباح وینس

ن قدرة الاقمشھ علي مقاومھ الاحتكاك یرجع الي الخلطھ حیث نجد ا
ھ  ا اشار الی ق مع م ذا یتف زیادة عدد شعیرات الالیاف الصناعیھ وھ
اف  ط للالی ب خل ن نس ھ م ھ المخلوط ل الاقمش درة تحم ن ان ق م

ل ي التحم ره عل ھ كبی ا مقاوم ھ لھ ن الطبیعی ر م ناعیھ اكب  )21(الص
ا  ارب فیھ ي تتق ونظرا لان نسبھ ھذه الخلطھ وھي من الخلطات الت
ي  ع ف ع الوض تر م عیرات االبولیس ي ش وف ال عیرات الص دد ش ع
ي الخلطھ ادت الي سرعة  تر ف دد شعیرات البولیس ة ع ار قل الاعتب

ل  95زیاده معدل تاكل العینات المنتجھ من معامل برم  اي ان العام
ادة مع ام الاول الرئیسي الذي تحكم في زی ي المق دل التاكل راجع ف

ا  تر ام دد شعیرات الصوف والبولیس الي نسبھ الخلطھ من حیث ع
عامل عدد البرمات فلم تؤثر تاثیرا واضحا علي ھذه الخاصیھ ومن 

رم  ول ان معامل الب ا الق ھ یمكنن ر ھو اس البرم  85تلك النتیج یعتب
ین نلاحظ ان الا) 4(المثالي لھذه الخاصیھ ، ومن الجدول  اط ب رتب

ارتباط قوي وانھ یوجد فرق معنوي بین نسبھ الفقد في الوزن نتائج 
  .النتائج 

تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي نسبة الانكماش لعینات  2-4
  -:الاقمشھ المنتجھ 
اني ) 2(من الجدول رقم  ة المنتجھ ) 8(والشكل البی نلاحظ ان العین

رم  ل ب تخدام معام ب 105باس ي نس ت اعل ھ حقق ا العین اش ام ة انكم
رم  ل ب ت  85المنتجھ من معام اش بینما حقق بة انكم ل نس فحققت اق

ول ان معامل برم  ا الق  85بقیة العینات قیما متوسطھ القیمھ ویمكنن
ھ  ات الاقمش ھ عین یھ ، وبمقارن ذه الخاص الي لھ ل المث و المعام ھ
ل  د ان العام ابقھ نج ھ الس ات الاقمش ك الخلطھ وعین ن تل ھ م المنتج

رم ا ل ب و معام ترك ھ ھ  105لمش ھ من ات المنتج ت العین ث حقق حی
ا  اعلي نسبة انكماش وھذا ماسبق تفسیره وتوضیحھ وما یتفق مع م

یط ) 19، 16(اشار الیھ  ي الخ تخدمھ ف الي ان زیاده عدد البرمات المس
المنتج یقلل من طول الخیط ویزید من سمكھ وبالتالي فان اجراء ھذا 

نتجھ من معاملات برم مرتفعھ یزید من نسبة الاختبار علي عینات م
ل برم  ت باستخدام معام  85انكماشھا ، اما اقل نسبة انكماش فتحقق

ات  دد برم ت بع ھ انتج ك العین د ان تل ھ 660ونج ن /برم ي م م وھ
بھ  ع نس ات م ن البرم دد م ذا الع ظ ان ھ طھ ونلاح ات المتوس البرم

ن د م ذي ح و ال ھ ھ وف بالخلط عیرات الص دد ش ھ وع ادة  الخلط زی
نسبة الانكماش ومن ھنا نجد ان زیاده عدد شعیرات البولیستر اكثر 
ي  ر ف ھ دور كبی ان ل من شعیرات الصوف في الخلطھ المستخدمھ ك

ھو معامل البرم المثالي والذي ینصح الباحث  85جعل معامل البرم 
م  دول رق ن الج ظ م یھ ، ونلاح ذه الخاص تخدامھ لھ ھ لا ) 4(باس ان

ذكر اط ی ائج  یوجد ارتب د النت ائج نسب الانكماش وھذا لتباع ین نت ب
  .وانھ یوجد فرق معنوي بین النتائج 

ات  2-5 وبیر لعین ي درجة الت تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط عل
  -:الاقمشھ المنتجھ 

دول  ات الاقمشھ ) 2(من الج ي عین وبیر عل ار الت د اجراء اختب وبع
وعند  75دام معامل برم المنتجھ فاننا نلاحظ ان العینھ المنتجھ باستخ

مقارنتھا بالعینات القیاسیھ تشابھت مع العینھ القیاسیھ الاولي وحققت 
تخدام معامل  ات المنتجھ باس ت العین ا حقق ط ، بینم درجة تشعیر فق

رم  ت  105،  95ب ا تطابق یھ فانھ ات القیاس ا بالعین د مقارنتھ وعن
جھ للتوبیر، وتشابھت مع العینھ القیاسیھ الثالثھ حیث حققت اعلي در

 W%45(ونلاحظ من تلك النتائج التأثیر الواضح لنسبھ الخلطھ ھنا 
-55%(P  یھ مرتبط ذه الخاص حیث كما سبق وذكرت ان اعتماد ھ

د ان  ا نج ن ھن ا وم ناعیھ وقوتھ عیرات الص دد الش ق بع اط وثی ارتب
ات  ن العین ل م ائج افض ت نت بھ حقق ذه النس ن ھ ھ م ات المنتج العین

ك  W -70%(P%30(السابقھ  المنتجھ من الخلطھ د ان تل ایضا نج
النتائج تتناسب طردیا مع عدد البرمات المستخدمھ فكلما زادت عدد 
وبیر  دوث الت ة ح دأ عملی ھ وتب ات الاقمش د تشعیر عین ات یزی البرم

، ومن تلك النتیجھ نلاحظ ان  )14(وتتفق تلك النتائج مع ما اشار الیھ 
ة حیث نسبة الخلط كان لھا الاثر الاكبر و ك العملی ي تل الواضح عل

یط  ي الخ تر ف وف والبولیس اف الص عیرات الی دد ش ارب ع ان تق
وف ،  13,5( عیره ص تر 16,5ش عیره بولیس ن ) ش ي تحس ادي ال

ات  ابقھ ونجد ان عدد البرم ات الس نتائج تلك العینات مقارنھ بالعین
كان لھ دورا ایضا في زیادة نسبة التشعیر ودرجة التوبیر حیث یزید 

ا ادة ت ھ زی د نتیج ث یتول ات حی ادة البرم وبیر بزی عیر والت ثیر التش
ات  ا عین وط المنتجھ ومن ثم ھ وضعف لقوة الخی ة متان البرمات قل
الاقمشھ المنتجھ منھا وبالتالي تكون عرضھ للقطع بصوره اكبر من 

  .   مثیلاتھا من العینات ذات البرمات المنخفضھ والمتوسطھ 
اثیر اختلاف معامل الب -3 ات ت ھ لعین ى الخواص المیكانیكی رم عل

ط  بة خل تخدام نس ھ باس ھ المنتج وف % 60( الأقمش % 40 -ص
 -:)بولیستر 

  
 تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ المئویھ للاستطالھ) 10(شكل  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي قوه الشد القاطع) 9(شكل 

    
  للانكماشتأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ المئویھ ) 12(شكل   امل برم الخیوط علي الفقد في الوزن بالاحتكاكتأثیر اختلاف مع) 11(شكل
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  W -40 %(P% 60(معادلة خط الانحدار ومعامل الارتباط وقیم المعنویھ لعینات الاقمشھ نسبة خلط ) 5(جدول 

قیمھ المعنویھ عند  الارتباطمعامل  معادلھ خط الانحدار الخواص الاستعمالیھ م
 0,05مستوي 

 0,01 0,578= ر س          13,22+  69,78= ص )سم5/كجم(متوسط قوة شد القماش المجھز فى اتجاه السداء  -1
 0,03 0,678= ر س          98,85 + 61,78= ص )سم5/كجم(متوسط قوة شد القماش المجھز فى اتجاه اللحمھ  -2
 0,02 0,896= ر س          21,77 + 36,55= ص %طالة القماش المجھز فى اتجاه السداء  متوسط نسبة است -3
  0,06 0,965= ر س          14,55 + 68,66= ص %متوسط نسبة استطالة القماش المجھز فى اتجاه اللحمھ   -4
 0,02 0,647= ر        س   69,69+  45,78= ص %متوسط نسبة الفقد في الوزن بالاحتكاك للقماش المجھز  -5
 0,01 0,458= ر س          35,36 + 78,88= ص  %متوسط النسبھ المئویھ للانكماش -6

تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي قوه الشد القاطع لعینات  3-1
  -:الاقمشھ المنتجھ 

م  دول رق ن الج م ) 2(م اني رق كل البی ة ) 9(والش ظ ان عین نلاح
ھ باس اش المنتج رم القم ل ب ھ  95تخدام معام داء واللحم ي الس لخیط

حققت اعلي نتیجھ لقوة الشد القاطع في اتجاھي السداء واللحمھ بینما 
رم  ل ب ن معام ھ م ھ المنتج ت العین ي  75حقق اطع ف د ق وة ش ل ق اق

اتجاھي السداء والللحمھ وحققت بقیة العینات المنتجھ نتائج متوسطھ 
ائج  القیمھ لقوة الشد ، وبالنظر الي تلك ي النت النتیجھ نلاحظ ان اعل

ات  دد برم تخدام ع ق باس ھ 735تحق ات /برم ن البرم ي م م وھ
 18( المرتفعھ ونلاحظ ان زیادة عدد شعیرات الصوف في الخلطھ 

ادي الي ان ) شعیرات  12( وقلت عدد شعیرات البولیستر ) شعیره 
ث  تج حی یط المن ات الخ یصبح المتحكم في زیادة قوة الشد عدد برم

ن الزیاده لھذه الخاصیھ تكون اما بزیادة الالیاف الصناعیھ بالخلطھ ا
او زیادة عدد برمات الخیط اما اقل نتیجھ فھي التي تحقق باستخدام 

دا ومع /برمھ 580اقل عدد من البرمات  م وھذا العدد یعتبر قلیل ج
وف  عیرات الص دد ش ادة ع ھ وزی تر القوی اف البولیس دد الی ة ع قل

ن بح م ل  الضعیفھ اص ن البرم اق ذا المعامل م ق ھ ي ان یحق المنطق
ائج ان  ك النت نتیجھ لقوة الشد القاطع في الاتجاھین ، ویتضح من تل
و  ھ ھ ن الخلط بھ م ذه النس ھ لھ ي نتیج ق اعل رم حق ل ب ب معام انس

رم  ل ب تخدام معام ث  95اس ح الباح الي ینص رم المث و اس الب وھ
ي المطلوب تحقیقھا باستخدامھ في حالة ما اذا كانت ھذه الخاصیھ ھ

دول  ن الج ھ ، وم ات المنتج ي العین ین ) 5(ف اط ب ظ ان الارتب نلاح
نتائج قوه الشد في اتجاھي السداء واللحمھ ارتباط متوسط وانھ یوجد 

  .فرق معنوي بین النتائج 
ھ  3-2 بھ المئوی ي النس وط عل رم الخی ل ب تلاف معام أثیر اخ ت

  -:للاستطالھ لعینات الاقمشھ المنتجھ 
نجد ان عینة القماش المنتجھ ) 10(والشكل البیاني ) 2(لجدول من ا

حققت اعلي نتیجھ  85باستخدام معامل برم لخیطي السداء واللحمھ 
ھ  اش المنتج ة القم ت عین ا حقق داء بینم اه الس ي اتج تطالھ ف للاس

ھ ،  75باستخدام معامل برم  اه اللحم ي اتج اعلي نتیجھ للاستطالھ ف
تخدام اما اقل نسبة استطالھ ف ق باس داء واللحمھ فتحق ي اتجاھي الس

ین  95معامل برم  ا متوسطھ ب بینما حققت بقیة العینات المنتجھ قیم
ائج  ف كثیرا عن نت م تختل ائج ل ك النت د ان تل ین ، ونج اتین القیمت ھ
نسب الاستطالھ لنسب الخلط السابقھ الا في العینات التي حققت اقل 

تطالھ نسب مئویھ للاستطالھ حیث نلاحظ ان  ائج نسب للاس اقل نت
 105، 95للعینات السابقھ كانت تتراوح بین استخدام معاملات برم 

وھذا كان راجع الي ان الزیاده الكبیره في عدد البرمات قیدت حریھ 
حركھ الشعیرات داخل محور الخیط وقد سبق توضیح ھذا بالشرح 

تائج فكانت ، اما اقل الن)13،17(المفصل وھو ما اتفق مع ما اشار الیھ 
طھ  ھ ومتوس ات قلیل دد برم تخدام ع ھ 660(باس داء ، /برم م للس

وھو ایضا ما یتطابق مع التفسیر السابق من ان ) م للحمھ/برمھ580
التحرر الكامل داخل  وط ب ھ كبیره للخی اح حری قلة عدد البرمات ات
محور الخیط المنتج وما ترتب علیھ زیاده النسب المئویھ للاستطالھ 

بة الخلطھ ، ونلاحظ ا ق بنس اط وثی ائج ترتبط ارتب یضا ان تلك النت
وعدد شعیرات الصوف والبولیستر في الخلطھ حیث نجد ان اساس 
ھ  زیاده نسبة الاستطالھ یكون مرتبط بزیاده عدد الشعیرات الطبیعی

دد شعیرات الصوف  ر ) شعره 18(الاكثر مرونھ ولما كانت ع اكب

تر  عیرات البولیس دد ش ن ع عره12(م ذه فا) ش اده لھ بحت الزی ص
بة  ات ونس دد البرم ا بع ا وثیق ھ ارتباط ھ مرتبط ن الخلط بھ م النس

ائج النسب ) 5(الخلطھ ،  ونلاحظ من الجدول  ین نت اط ب ان الارتب
رق  د ف ھ یوج وي وان اط ق اه السداء ارتب تطالھ في اتج ھ للاس المئوی

الھ معنوي بین النتائج ، اما الارتباط بین نتائج النسب المئویھ للاستط
دم وجود  ھ ع ا ترتب علی دا مم وي ج في اتجاه اللحمھ فھو ارتباط ق

  .فرق معنوي بین النتائج 
ي الوزن  3-3 د ف ي نسبھ الفق تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط عل

  -:بالاحتكاك لعینات الاقمشھ المنتجھ 
دول  ن الج اني ) 2(م كل البی ھ ) 11(والش ة المنتج ظ ان العین نلاح

حققت اقل قیمھ للفقد في الوزن بالاحتكاك  95 باستخدام معامل برم
رم  ل ب ي  75وان العینھ المنتجھ من معام د ف ي قیمھ للفق حققت اعل

ین  الوزن بالاحتكاك بینما حققت بقیة العینات قیما متوسطھ القیمھ ب
ا  ین م تلاف الكبیر ب ائج الاخ ك النت ن تل ھاتین القیمتین ، ونلاحظ م

نسب الخلط السابقھ ویتضح الفرق  حققتھ ھذه النسبھ من الخلطھ مع
د  بھ فق ر نس ت اكب ي حقق ھ الت ي العین ائج خصوصا ف ي النت الكبیر ف
ت اكبر  ي حقق ات الت ت العین ابقھ كان ط الس د ان نسب الخل حیث نج

) 95،105( نسبة فقد ھي المنتجھ من معامل برم عالي اما باستخدام 
ي /برمھ) 815، 735( بعدد برمات عالي  اط م وھذا راجع ال الارتب

الوثیق لنسب الخلط المستخدمھ وعدد شعیرات الصوف والبولیستر 
بة من الخلطھ   W -40 %(P% 60(بالخلطھ ونلاحظ ان ھذه النس

وقلت عدد ) شعیره  18( وزیادة عدد شعیرات الصوف في الخلطھ 
ان الفقد الاكبر تحقق باستخدام ) شعیرات  12( شعیرات البولیستر 

نخفض ل البرم الم عیرات  75 معام دد ش ادة ع ا نجد ان زی ومن ھن
دد  ة ع ھ وقل رم منخفض املات ب تخدام مع عیفھ واس وف الض الص

م ادت الي زیادة معدل تاكل العینات المنتجھ منھ /برمھ580البرمات 
ھ  ك العین ت تل د فكان ھ للفق ي مقاوم ا اعل ان لھ ي ك ھ الت ا العین ، ام

دد ب 95المنتجھ من معامل برم  اده ع یط حیث نجد ان زی ات الخ رم
ائج /برمھ735المنتج منھا  م وھي من البرمات العالیھ حسنت من نت

الفقد في الوزن ، ومن تلك النتائج السابقھ یمكننا القول ان زیاده عدد 
ات  دد برم تر وع دد شعیرات البولیس ر من ع شعیرات الصوف اكث
د في  یة الفق ذه خاص ي ھ الخیط كان لھما الاثر الكبیر والواضح عل

من ان قدرة  )15(الاحتكاك وتتفق تلك النتائج مع ما اشار الیھ الوزن ب
ا  ون العامل الاساسي فیھ ل یك ي التحم تحمل الاقمشھ المخلوطھ عل
زیاده عدد الالیاف الصناعیھ القویھ عن الالیاف الطبیعیھ الضعیفھ ، 

نسبھ الفقد في الوزن نلاحظ ان الارتباط بین نتائج ) 5(ومن الجدول 
  .وانھ یوجد فرق معنوي بین النتائج  ارتباط متوسط

تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي نسبة الانكماش لعینات  3-4
  -:الاقمشھ المنتجھ 
نلاحظ ان العینة المنتجھ ) 12(والشكل البیاني ) 2(من الجدول رقم 

رم  ل ب تخدام معام ھ  95باس ا العین اش ام بة انكم ي نس ت اعل حقق
ل برم  اش بینما حققت فح 85المنتجھ من معام بة انكم ققت اقل نس

رم  ول ان معامل ب ا الق  85بقیة العینات قیما متوسطھ القیمھ ویمكنن
ث  ح الباح ذي ینص یھ وال ذه الخاص الي لھ رم المث ل الب و معام ھ

ھ  ا اشار الی ، 16(باستخدامھ لھذه الخاصیة ، وتتفق تلك النتائج مع م

یط المنتج یقلل من الي ان زیاده عدد البرمات المستخدمھ في الخ) 19
املات  ات ذات مع ان العین الي ف طول الخیط ویزید من سمكھ وبالت
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ن  ا م ن مثیلاتھ ر م اش اكث ھ للانكم زن عرض ھ تك رم المرتفع الب
ظ ایضا ان  العینات ذات معاملات البرم القلیلھ او المتوسطھ ونلاح
ادة عدد شعیرات الصوف  ي تتمتع بزی ھذه النسبھ من الخلطھ والت

ة عن عدد شع اف الصوف من قل ھ الی ز ب یرات البولیستر ولما تتمی
مقاومتھا للانكماش فان عدد البرمات المرتفع وزیادة عدد شعیرات 
بھ  ل نس ا اق ات ام ك العین ل تل دل تاك اده مع ي زی وف ادي ال الص
ات  تخدام معامل برم متوسط وعدد برم انكماش تحققت فكانت باس

بھ من الخلطھ ، م وھي ما تتناسب مع تلك /برمھ660متوسطھ  النس
ائج نسب ) 5(ونلاحظ من الجدول رقم  ین نت انھ الارتباط ضعیف ب

  .الانكماش وانھ یوجد فرق معنوي بین النتائج 
ات  3-5 ي درجة التوبیر لعین تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط عل

  -:الاقمشھ المنتجھ 
م  دول رق ن الج ات ) 2(م ي عین وبیر عل ار الت راء اختب د اج وبع

 75ھ المنتجھ فاننا نجد ان العینھ المنتجھ باستخدام معامل برم الاقمش
ھ  85،  ا تشابھت مع العین وعند مقارنتھا بالعینات القیاسیھ نجد انھ

م  ات ول ك العین طح تل ط بس ت تشعیر فق ا حقق ي وانھ یھ الاول القیاس
تخدام  ھ المنتجھ باس ت العین ا حقق ات ، بینم ذه العین وبیر لھ دث ت یح

رم  ل ب ت  105معام ا تطابق یھ فانھ ات القیاس ا بالعین د مقارنتھ وعن
وتشابھت مع العینھ القیاسیھ الثالثھ وھو حدوث تشعیر ودرجة توبیر 

تخدام معامل برم  ھ المنتجھ باس د  95كبیره ، فیما حققت العین وعن
مقارنتھا بالعینات القیاسیھ فانھا تطابقت وتشابھت مع العینھ القیاسیھ 

ك  الثانیھ وھو حدوث تشعیر ن تل ودرجة توبیر بسیطھ ، ونلاحظ م

ا  ھ ھن بھ الخلط ح لنس أثیر الواض ائج الت  W -40 %(P% 60(النت
وزیادة عدد شعیرات الصوف عن البولیستر ونجد ان معظم العینات 
ن معامل برم  السابقھ حققت نتائج ممتازه فیما عدا العینھ المنتجھ م

ط ، وعلیھ فاننا وذلك بسبب عدد البرمات الكبیره بالخی 105مرتفع 
ل  ا العام ات ھم دد البرم ھ وع بة الخلط ل نس ان عام ول ب ا الق یمكنن
ھ الباحث  الاساسي معا والمتحكم في ھذه الخاصیھ وسبق واشار الی
عیرات  دد الش وي بع ق وق اط وثی رتبط ارتب یھ ت ذه الخاص ان ھ ب

، ایضا فاننا نجد ان تلك النتائج  )14(الصناعیھ وقوتھا وعدد برماتھا 
دد تتنا ا زادت ع تخدمھ فكلم ات المس دد البرم ع ع ا م ب طردی س

وبیر  دوث الت ة ح دأ عملی ھ وتب ات الاقمش د تشعیر عین ات یزی البرم
وقد سبق تفسیر ذلك ، ومن )13،15(وتتفق تلك النتائج مع ما اشار الیھ 

ا الاثر الاكبر والواضح  ط كان لھ تلك النتیجھ نلاحظ ان نسبة الخل
اف الصوف عن علي تلك العملیة حیث ان  دد شعیرات الی زیادة ع

ات  وبیر لعین یة الت ین خاص ي تحس ر ف ر الاكب ھ الاث البولیستر كان ل
الاقمشھ المنتجھ ونجد ان زیادة عدد البرمات كان لھ دورا ایضا في 
عیر  اثیر التش د ت ث یزی وبیر حی ة الت عیر ودرج بة التش ادة نس زی

  .    والتوبیر بزیادة عدد البرمات وقد سبق تفسیر ذلك 
  

ات  -4 ھ لعین ى الخواص المیكانیكی رم عل تلاف معامل الب اثیر اخ ت
ط  بة خل تخدام نس ھ باس ھ المنتج وف % 75( الأقمش % 25 -ص

 -:)بولیستر 

    
  الھتأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ المئویھ للاستط) 14(شكل  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي قوه الشد القاطع) 13(شكل 

    
  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي النسبھ المئویھ للانكماش) 16(شكل  تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي الفقد في الوزن بالاحتكاك) 15(شكل

 
 W -25 %(P% 75(معادلة خط الانحدار ومعامل الارتباط وقیم المعنویھ لعینات الاقمشھ نسبة خلط ) 6(جدول 

قیمھ المعنویھ عند  معامل الارتباط معادلھ خط الانحدار تعمالیھالخواص الاس م
 0,05مستوي 

 0,00 0,852= ر س          74,98+  56,11= ص )سم5/كجم(متوسط قوة شد القماش المجھز فى اتجاه السداء  -1
 0,07 0,974= ر س          41,47 + 68,33= ص )سم5/كجم(متوسط قوة شد القماش المجھز فى اتجاه اللحمھ  -2
 0,03 0,685= ر س          41,38 + 88,98= ص %متوسط نسبة استطالة القماش المجھز فى اتجاه السداء   -3
  0,04 0,589= ر س          87,87 + 36,55= ص %متوسط نسبة استطالة القماش المجھز فى اتجاه اللحمھ   -4
  0,03 0,687= ر س          18,68+  69,78= ص %ماش المجھز متوسط نسبة الفقد في الوزن بالاحتكاك للق -5
  0,04 0,311= ر س          66,69 + 78,36= ص  %متوسط النسبھ المئویھ للانكماش -6
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تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي قوه الشد القاطع لعینات  4-1
  -:الاقمشھ المنتجھ 

دول  ن الج اني ) 2(م كل البی اش نلاح) 13(والش ة القم ظ ان عین
تخدام معامل برم  ت  105المنتجھ باس داء واللحمھ حقق لخیطي الس

اعلي نتیجھ لقوة الشد القاطع في اتجاه السداء واللحمھ ونجد ان ھذه 
عدد شعیرات الصوف في  W -25 %(P% 75(النسبھ من الخلطھ 

ي مقطع  22,5مقطع الخیط  دد شعیرات البولیستر ف ا ع شعره بینم
شعره ونجد تباعد وفرق كبیر بین عدد شعیرات الالیاف  7,5الخیط 

ي  ھ وھ ناعیھ القوی اف الص عیرات الالی دد ش ھ الضعیفھ وع الطبیعی
المسئولھ عن تولید متانھ وقوة شد الخیوط ومن ھذا التحلیل نجد ان 
دد  اده ع ي زی ھ تعزي ال ذه الحال ي ھ ھ ف ات الاقمش ھ عین وة ومتان ق

علي نتیجھ تحققت باستخدام عدد البرمات المستخدمھ حیث نجد ان ا
ات  ھ 815برم ھ /برم ھ المنتج ات الاقمش ھ لعین ل نتیج ا أق م ، ام

ت  ث تحقق رم منخفضھ ومتوسطھ حی املات ب تخدام مع فتحققت باس
داء  85اقل نتیجھ في اتجاه السداء باستخدام معامل برم  لخیطي الس

وة 75واللحمھ بینما حققت العینھ المنتجھ من معامل برم  ل ق د  اق ش
ي  یط ھ ات الخ دد برم ھ وع بة الخلط د ان نس ھ ونج اه اللحم ي اتج ف
ع  تطیع الباحث وض ائج یس ك النت المسئولھ عن تلك النتیجھ ومن تل
بة  ھ ونس دد برمات تج وع یط المن ین نمرة الخ علاقھ ریاضیھ تربط ب

نلاحظ ان الارتباط بین ) 6(خلطھ وخاصیة قوة الشد ، ومن الجدول 
اط د الق وه الش د فرق نتائج ق وي ویوج اط ق داء ارتب اه الس ي اتج ع ف

معنوي بین النتائج اما الارتباط بین نتائج قوه الشد القاطع في اتجاه 
  .اللحمھ فھو ارتباط قوي جدا ولا یوجد فرق معنوي بین النتائج 

ھ  4-2 بھ المئوی ي النس وط عل رم الخی ل ب تلاف معام أثیر اخ ت
  -:للاستطالھ لعینات الاقمشھ المنتجھ 

اني ) 2(الجدول من  اش ) 14(والشكل البی ة القم نلاحظ ان ان عین
ل  ھ ذات معام رم لخیطي السداء واللحم تخدام معامل ب المنتجھ باس

ت  95برم  ا حقق داء بینم حققت اعلي نتیجھ للاستطالھ في اتجاه الس
رم  ل ب تخدام معام ھ باس اش المنتج ة القم ھ  105عین ي نتیج اعل

ھ ، ا اه اللحم ي اتج تطالھ ف اھي للاس ي اتج تطالھ ف بة اس ل نس ا اق م
، ومن تلك النتائج  75السداء واللحمھ فتحققت باستخدام معامل برم 

ي الخلطھ ادي  نجد ان اختلاف عدد شعیرات الصوف والبولیستر ف
ي  د ان اعل ث نج تطالھ حی ائج نسب الاس ات واضحھ لنت الي اختلاف

ھ  ات مرتفع دد برم تخدام ع ت باس ب تحقق دد) 95،105( النس  بع
ات  ھ)  815،  735( برم دد /برم اده ع ي ان زی ع ال ذا راج م وھ

عیرات  ن ش دا ع ره ج بھ كبی ھ بنس ي الخلط وف ف عیرات الص ش
البولیستر ما ادي الي ان زیادة معامل البرم وعدد البرمات لم تؤثر 
یره  ي تفس د اشار ف تطالھ حیث ان الباحث ق ایجابیا علي نسب الاس

ات الاقمشھ ا تطالھ لعین ابقھ ان لنسب الاس ط الس لسابقھ ونسب الخل
زیاده عدد البرمات تقید الي حد كبیر حریة حركة الشعیرات داخل 
محور الخیط المنتج مما یترتب علیھ قلة مرونتھا والعكس في حالھ 
ھ الشعیرات اكثر تحررا  استخدام معامل برم منخفضھ تصبح حرك

ق مع ا یتف الي وھو م ات الع ا  وغیر مقیده بھذا الكم من البرم مع م
ھ  ار الی ة  )13،17(اش ي حال را ف ت كثی ھ تطابق ذه النتیج د ان ھ ونج

استخدام نسب الخلط السابقھ والتي یزید فیھا عدد شعیرات البولیستر 
ات  دد البرم ل وع بح معام الي تص وف وبالت ع الص اویھا م او تس
الي  وط المنتجھ وبالت ھ الخی ھ ومطاطی ھ مرون ي قل ببا ف ھ س المرتفع

ھ عینات الاقمشھ ا دث في حال ا ح د العكس تمام ا ، ونج لمنتجھ منھ
ھذه النسبة من الخلطھ زیاده نسبھ الالیاف الطبیعیھ بنسبھ كبیره جدا 
عن الالیاف الصناعیھ حیث تحكمت عدد شعیرات الالیاف الطبیعیھ 
في زیادة مرونھ الخیوط المنتجھ وھو ما جعل العینات المنتجھ من 

ب ي نس ق اعل ھ تحق رم مرتفع ل ب بة معام ل نس ا اق تطالھ ، ام ة اس
استطالھ فتحققت باستخدام معامل برم وعدد برمات قلیلھ جدا معامل 

دد شعیرات /برمھ580بعدد برمات  75برم  م وبالرغم من زیادة ع
الصوف عن البولیستر الا ان الذي تحكم في قلھ نسبة الاستطالھ ھو 

ستخدمھ لم قلة عدد البرمات في الخیط المنتج اي ان نسبھ الخلطھ الم
) 6(تؤثر تاثیرا ایجابیا علي نسب الاستطالھ ، ونلاحظ من الجدول 

داء  ان الارتباط بین نتائج النسب المئویھ للاستطالھ في اتجاھي الس
  .واللحمھ ارتباط متوسط ویوجد فرق معنوي بین النتائج

ي الوزن  4-3 د ف ي نسبھ الفق تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط عل
  -:ات الاقمشھ المنتجھ بالاحتكاك لعین
دول  ن الج اني ) 2(م كل البی ھ ) 15(والش ة المنتج ظ ان العین نلاح

حققت اقل قیمھ للفقد في الوزن بالاحتكاك  105باستخدام معامل برم 
رم  ل ب ي  85وان العینھ المنتجھ من معام د ف ي قیمھ للفق حققت اعل

ین الوزن بالاحتكاك بینما حققت بقیة العینات قیما متوسطھ الق یمھ ب
ھاتین القیمتین ، ونلاحظ من تلك النتیجھ ان اكبر فقد لعینھ الاقمشھ 

رم  ل ب ن معام ا م م انتاجھ ي ت ي الت ھ ھ ات  85المنتج دد برم بع
م اما اقل قیمھ للفقد فھي التي تحققت باستخدام اعلي عدد /برمھ660

ا مع /برمھ815للبرمات وھو  ائج تتناسب طردی م ونجد ان تلك النت
اده  نتائج قوة ھ فبزی ھ طردی ا علاق ھ بینھم اطع اي ان العلاق الشد الق

عدد البرمات تزید قوة الشد وتقل قیمھ الفقد في الوزن بالاحتكاك اي 
اك ھو عدد  ھ للاحتك ان العامل الذي تحكم في زیاده مقاومھ الاقمش
البرمات اما نسبة الخلطھ فلم یكن تأثیرھا واضحا علي تلك الخاصیھ 

قلھ عدد شعیرات البولیستر في نسبة الخلط وھي ونلاحظ ان نظرا ل
اء  ان التعویض ج التي تتحكم في زیادة مقاومھ الاقمشھ للاحتكاك ف
من عدد البرمات ، اما اعلي نسبھ للفقد فتحقق باستخدام معامل برم 
دد  بھ ع ة نس را لقل ھ نظ الي فان ھ وبالت ات قلیل دد برم نخفض بع م

ات فقلت مقاومة الاقمشھ شعیرات الصوف بالخلطھ وقلھ عدد البرم
ول  ا الق ھ یمكنن للاحتكاك باستخدام ھذا العدد من البرمات وعلیھ فان

یھ ،  105ان معامل البرم  ذه الخاص الي لھ رم المث ر ھو اس الب یعتب
نسبھ الفقد في الوزن نلاحظ ان الارتباط بین نتائج ) 6(ومن الجدول 

  .ارتباط متوسط وانھ یوجد فرق معنوي بین النتائج 
تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط علي نسبة الانكماش لعینات  4-4

  -:الاقمشھ المنتجھ 
نلاحظ ان العینة المنتجھ ) 16(والشكل البیاني ) 2(من الجدول رقم 

رم  ل ب تخدام معام ھ  105باس ا العین اش ام بة انكم ي نس ت اعل حقق
ل برم  اش بینما حققت  75المنتجھ من معام بة انكم فحققت اقل نس

رم بقی ول ان معامل ب ا الق  75ة العینات قیما متوسطھ القیمھ ویمكنن
تخدام  ث ان اس ري الباح یھ ، وی ذه الخاص الي لھ ل المث و المعام ھ
مكھ  یط وزاد من س ول الخ ل من ط تج قل یط المن ھ للخ ات عالی برم
املات  ات منتجھ من مع ي عین وبالتالي فان اجراء ھذا الاختبار عل

ھ برم مرتفعھ یزید من نسبة ان ا تحتوی كماشھا نظرا لان الاقمشھ وم
ن  ر م اش اكث ھ للانكم ھ مؤھل ات مرتفع دد برم املات وع ن مع م
ا  و م ل او متوسط وھ ات قلی دد برم ن ع ھ المنتجھ م ات الاقمش عین

 580باستخدام عدد برمات قلیل جدا  75تحقق باستخدام معامل برم 
برمات م وعلي الرغم من ان ھذا العدد من البرمات وھو من ال/برمھ

شعره عن  22,5القلیلھ جدا وزیادة عدد شعیرات الصوف بالخلطھ 
شعره فان عدد البرمات ھو الذي تحكم  7,5عدد شعیرات البولیستر 

ول انھ  بشكل مؤثر ومباشر علي نسبة الانكماش اي اننا نستطیع الق
في ھذه الحالھ من نسبة الخلط یصبح المتحكم الاساسي فیھا ھو عدد 

أثیر نسبة الخلط علي ھذه الخاصیھ فیعتبر غیر مؤثر البرمات اما ت
ائج ) 6(بشكل كبیر ، ونلاحظ من الجدول رقم  ان الارتباط بین النت

  .ارتباط ضعیف وانھ یوجد فرق معنوي بین النتائج 
ات  4-5 وبیر لعین ي درجة الت تأثیر اختلاف معامل برم الخیوط عل

  -:الاقمشھ المنتجھ 
م  دول رق ن الج د ا) 2(م ات وبع ي عین وبیر عل ار الت راء اختب ج

الاقمشھ المنتجھ فاننا نجد ان معظم العینات المنتجھ باستخدام معامل 
رم  ا   95،  85،  75ب د انھ یھ نج ات القیاس ا بالعین د مقارنتھ وعن

ط بسطح  ت تشعیر فق ا حقق ي وانھ یھ الاول تشابھت مع العینھ القیاس
ات ، ب ذه العین وبیر لھ دث ت م یح ات ول ك العین ھ تل ت العین ا حقق ینم

ك  105المنتجھ من معامل برم  درجة توبیر بسیط ، ونلاحظ من تل
ا  ھ ھن بھ الخلط ح لنس أثیر الواض ائج الت  W -25 %(P% 75(النت

والتي تتمیز بارتفاع كبیر لعدد شعیرات الصوف عن عدد شعیرات 
البولیستر ویمكننا القول بان التاثیر الاكبر كان لنسبة عدد الشعیرات 



Diaa Al Banna  125 
 

 
This work is licensed under a Creative Commons Attribution 4.0 International License 

 

ھ الطب ار الی بق واش ا س و م ناعیھ وھ عیرات الص دد الش ي ع ھ ال یعی
الباحث بان ھذه الخاصیھ ترتبط ارتباط وثیق وقوي بعدد الشعیرات 
دد  ناعیھ وع اف الص ادة الالی ا فبزی دد برماتھ ا وع الصناعیھ وقوتھ
د  البرمات تزید خاصیھ التوبیر والعكس صحیح وفي ھذه الحالھ نج

لخلطھ كان قلیلا جدا وھو المتحكم في ان عدد شعیرات البولیستر با
زیاده التوبیر ، ومن ھذا المنطلق یمكننا القول ان الذي تحكم في ھذه 

ن الخلطھ  بھ م ك النس بة  W -25 %(P% 75(الخاصیھ لتل ھو نس
ن  بة م ك النس ن تل ھ م ات المنتج م العین ث ان معظ ط حی ط فق الخل

تعتبر مثالیھ  الخلطھ حققت نتائج اكثر من ممتازه وھي الخلطھ التي
م  ان دورھ ات ف دد البرم رم وع لھذه الخاصیھ ، اما عامل معامل الب
ن  الرغم م ات المنتجھ وب وتاثیرھم كان قلیلا والدلیل ان جمیع العین
دا  ا ع یھ فیم ائج مرض ق نت ا حق ان معظمھ ا ف دد برماتھ تلاف ع اخ

رم  ل ب ن معام ھ م ھ المنتج وبیر  105العین ن الت بھ م ا نس ي بھ والت
       .بسیطھ  

     -:  Conclusionsالاستنتاجات  – 5
باستخدام  ) S(برم شمال  متري 2/60من خلال غزل خیط نمره 

ملم  85میكرون وطولھا  22,5شعیرات صوفیھ بلغت دقتھا الغزلیھ 
 88دنیر وطولھا  3,3وشعیرات من البولیستر بلغت دقتھا الغزلیھ 

تخدام أربع باسشعره و 30ملم وعدد الشعیرات في مقطع الخیط 
عدد برماتھ و ) 105،  95،  85،  75( معاملات البرم أنواع من 

متر علي الترتیب وفقا لمعامل /برمة 815،  735،  660،  580
البرم المستخدمھ وتم انتاج تلك النمره باستخدام اربع نسب خلط 
مختلفھ من خامة الصوف الممشط وخامة البولیستر وكانت نسب 

بعدد شعیرات ) بولیستر % 70 - صوف % 30( الخلط المستخدمھ 
 55 - صوف % 45( شعیره للبولیستر ،  21شعیره صوف  9

شعیره  16,5شعیره صوف  13,5بعدد شعیرات ) بولیستر 
 18بعدد شعیرات ) بولیستر % 40 –صوف % 60( للبولیستر ، 

% 25 –صوف % 75( شعیره للبولیستر ،   12شعیره صوف 
شعیره للبولیستر  7,5شعیره صوف  22,5بعدد شعیرات ) بولیستر 

واستخدام تلك الغزول في انتاج عینات من الاقمشھ بالتركیب 
وتجھیزھا واجراء الاختبارات المعملیھ علیھا ،  1/1النسجي ساده 

  :كانت اھم النتائج التى تم التوصل الیھا على النحو التالى 
ھ  -أ ھ المنتج ات الاقمش ائج عین ط نت بة خل تخدام نس % 30( باس

  -:)بولیستر % 70 -صوف 
ل برم  – 1 ھ من معام اش المنتج ة القم ت عین ھ  85حقق ي نتیج اعل
  .قوه الشد القاطع في اتجاھي السداء واللحمھ ل

ل برم  – 2 ھ من معام اش المنتج ة القم ت عین ھ  75حقق ي نتیج اعل
  .للنسبھ المئویھ للاستطالھ في اتجاه السداء 

ھ من – 3 اش المنتج ة القم ت عین ل برم  حقق ھ  85معام ي نتیج اعل
  .للنسبھ المئویھ للاستطالھ في اتجاه اللحمھ 

نسبھ فقد في اقل  85حققت عینة القماش المنتجھ من معامل برم  -4
  .الوزن بالاحتكاك 

ل  75حققت عینة القماش المنتجھ من معامل برم  -5 ھ اق بھ مئوی نس
  .  للانكماش 

اش المنتجھ من معامل ب -6 درجھ  اقل)  75( رم حققت عینھ القم
  ) .الدرجھ الثانیھ ( للتوبیر 

ات الاقمشھ المنتجھ  -ب ائج عین ط نت % 45( باستخدام نسبة خل
  -:)بولیستر % 55 -صوف 

اش المنتجھ من معامل برم  – 1 ة القم ت عین ھ  95حقق ي نتیج اعل
  .قوه الشد القاطع في اتجاه السداء ل

ي نتیجھ  105م حققت عینة القماش المنتجھ من معامل بر – 2 اعل
  .قوه الشد القاطع في اتجاه اللحمھ ل

اش المنتجھ من معامل برم  – 3 ة القم ت عین ھ  85حقق ي نتیج اعل
  .للنسبھ المئویھ للاستطالھ في اتجاه السداء 

اش المنتجھ من معامل برم  – 4 ة القم ت عین ھ  75حقق ي نتیج اعل
  .للنسبھ المئویھ للاستطالھ في اتجاه اللحمھ 

نسبھ فقد في اقل  85ت عینة القماش المنتجھ من معامل برم حقق -5

  .الوزن بالاحتكاك 
ھ اقل  85حققت عینة القماش المنتجھ من معامل برم  -6 بھ مئوی نس

  .  للانكماش 
رم  -7 ل ب درجھ  اقل)  75( حققت عینة القماش المنتجھ من معام

  .) الدرجھ الاولي ( للتوبیر 
ھ المن -ج ات الاقمش ائج عین ط تجھ نت بة خل تخدام نس % 60( باس

  -:)بولیستر % 40 -صوف 
رم  – 1 اش المنتجھ من معامل ب ة القم ت عین ي نتیجھ  95حقق اعل

  .قوه الشد القاطع في اتجاھي السداء واللحمھ ل
رم  – 2 اش المنتجھ من معامل ب ة القم ت عین ي نتیجھ  85حقق اعل

  .للنسبھ المئویھ للاستطالھ في اتجاه السداء 
رم حقق – 3 اش المنتجھ من معامل ب ة القم ي نتیجھ  75ت عین اعل

  .للنسبھ المئویھ للاستطالھ في اتجاه اللحمھ 
نسبھ فقد في اقل  95حققت عینة القماش المنتجھ من معامل برم  -4

  .الوزن بالاحتكاك 
ھ اقل  85حققت عینة القماش المنتجھ من معامل برم  -5 بھ مئوی نس

  .  للانكماش 
 اقل)  85،  75( القماش المنتجھ من معامل برم حققت عینات  -6

  ) .الدرجھ الاولي ( درجھ للتوبیر 
ھ  -د ھ المنتج ات الاقمش ائج عین ط نت بة خل تخدام نس % 75( باس

  -:)بولیستر % 25 -صوف 
ي نتیجھ  105حققت عینة القماش المنتجھ من معامل برم  – 1 اعل

  .قوه الشد القاطع في اتجاھي السداء واللحمھ ل
رم  – 2 اش المنتجھ من معامل ب ة القم ت عین ي نتیجھ  95حقق اعل

  .للنسبھ المئویھ للاستطالھ في اتجاه السداء 
ي نتیجھ  105حققت عینة القماش المنتجھ من معامل برم  – 3 اعل

  .للنسبھ المئویھ للاستطالھ في اتجاه اللحمھ 
ل  105حققت عینة القماش المنتجھ من معامل برم  -4 د اق بھ فق نس

  .في الوزن بالاحتكاك 
ھ اقل  75حققت عینة القماش المنتجھ من معامل برم  -5 بھ مئوی نس

  .  للانكماش 
)  95،  85،  75( حققت عینات القماش المنتجھ من معامل برم  -6

  ) .الدرجھ الاولي ( درجھ للتوبیر  اقل
ـ  ھ المنتجھ  -ھـ ات الاقمش واص الاستعمالیھ لعین ائج الخ ي نت اعل

   -:ب الخلط المستخدمھ لجمیع نس
رم  – 1 ل ب اش المنتجھ من معام ة القم ت عین ط  85حقق بة خل ونس

)30 %W -70 %(P ھ ل ي نتیج ي اعل اطع ف د الق وه الش ق
  .اتجاھي السداء واللحمھ 

رم  – 2 ل ب اش المنتجھ من معام ة القم ت عین ط  95حقق بة خل ونس
)75 %W -25 %(P  للنسبھ المئویھ للاستطالھ في اعلي نتیجھ

  .اتجاه السداء 
ط  105حققت عینة القماش المنتجھ من معامل برم  – 3 بة خل ونس

)75 %W -25 %(P  للنسبھ المئویھ للاستطالھ في اعلي نتیجھ
  .اتجاه اللحمھ 

ة القماش المنتجھ من معامل برم  -4 ت عین ت حقق بة  85حقق ونس
ط  ل  W -70 %(P% 30(خل وزن اق ي ال د ف بھ للفق نس

  .بالاحتكاك 
رم حقق -5 ل ب ن معام ھ م اش المنتج ة القم ط  75ت عین بة خل ونس

)30 %W -70 %(P  نسبھ مئویھ للانكماش اقل  .  
- W% 75(حققت معظم عینات القماش المنتجھ من نسبة خلط  -6

25 %(P  افضل نتائج للتوبیر حیث حققت العینات المنتجھ من
رم  ل ب ل)  95،  85،  75( معام وبیر  اق یة الت ھ لخاص ( درج

  . حدوث تشعیر فقط بسطح القماش وھو) جھ الاولي الدر
  -: Recommendationsالتوصیات  – 6

ذه  -1 تكمال ھ ث باس ي الباح ث یوص وع البح ة موض را لأھمی نظ
وط  ر خی تخدام نم ر باس ات أكث زول لعین اج غ ھ بإنت الدراس
ایلون  ھ الن ري كخام ناعیھ اخ ات ص جیھ وخام ب نس وتراكی
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ائج والاكریلك لقلھ تكلفتھا الاقتص در من نت ادیھ ولتوفیر اكبر ق
ھ  نعي الاقمش ام مص ھ ام ون متاح تعمالیھ تك واص الاس الخ

  . الصوفیھ المخلوطھ للاستفادة منھا دراسیًا وصناعیًا 
ة  -2 ات الإنتاجی زیادة التعاون بین الجھات البحثیة المختلفة والجھ

ادل الخبرات  وزیادة التفاعل بینھم لتطویر البحوث العلمیة وتب
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