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العنایة لدقة واتعتبر أقمشة المفروشات من أھم نوعیات الأقمشة والتي تحظى في مجال إنتاجھا بجانب كبیر من  
  ي الأداء والمظھر بما یتناسب مع استخداماتھا.لما یجب أن تتمتع بھ من جودة ف

ألوانھا واتھا ونظرا لان مفارش الأسرة ھي من المفروشات ذات القیمة المتمیزة إلا أن الاھتمام بھا وبتصمیم
تكرة ات مبضئیل على الرغم من أھمیتھا القصوى,لذا فان ھذا البحث یھدف إلى إنتاج مفارش أسرة ذات تصمیم

عینات  9نفیذ تقطن وبألوان ونمر خیوط مختلفة ونسجھا كلحمات عن طریق جھاز الدوبي وقد تم باستخدام خامة ال
للحمات مرة انبتسعة تصمیمات مختلفة وكل تصمیم تم تنفیذه بأربع لحمات كل لحمتین من لون واحد وكان متوسط 

ا ترقیم انجلیزي بینم 40 التالیة نمرة ترقیم انجلیزي و الثلاثة 45المستخدمة في تنفیذ العینات الثلاثة الأولى نمرة 
ي بالمركز القومث علي العینات المنتجة بالبح الاختبارات ترقیم انجلیزي,وأجریت 35كانت الثلاثة الأخیرة نمرة 

 فيد الفق اختبارو نثناءالازاویة  اختبار - اختبار قوة الشد والاستطالة -الماء  امتصاصاختبار للبحوث وھى 
حادي أتباین وتم حساب المتوسطات والانحرافات المعیاریة لكل اختبار وتحلیل ال  كاك (%).بعد الاحت الوزن

مر لفة كما تم تقییم الجودة بین مستویات نللمقارنة بین  نمر الخیوط المخت  One - way ANOVAالاتجاه  
الرابع لأول واللتصمیمات أعلي قیم لمعامل الجودة كانت   الخیوط المختلفة وأظھرت النتائج المتحصل علیھا أن

ع قارنة جمیمعند  والسابع للمجموعات الأولى والثانیة والثالثة وذلك بالنسبة للثلاث مجامیع على التوالي. أما
  ي.التصمیمات وجد أن اعلي واقل قیمتین لمعامل الجودة كانت للتصمیم السابع والثالث على التوال

 نول الدوبى  
Dobby Loom 

ةتصمیم مفارش الأسر  
Bed Covers Design  
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  :Introductionمقدمة 
وم تق أقمشة المفروشات أحد أھم النوعیات الھامة من الأقمشة التى

ظى صناعة النسیج بإنتاجھا وتقدیمھا لجمھور المستھلكین وھى تح
متع تت ل إنتاجھا بجانب كبیر من الدقة والعنایة لما یجب أنفى مجا

  بھ من جودة في الأداء والمظھر بما یتناسب مع استخداماتھا.
وتعد أقمشة المفروشات عنصرا أساسیا كأحد مفردات العمارة 

 لیةالداخلیة التي تنتج بغرض استكمال أغراضھا الوظیفیة والجما
 والقرى السیاحیة مما جعل حیث تستخدم في المنازل و الفنادق

ى إل الحاجة إلیھا مستمرة ولا یمكن الاستغناء عنھا وقد أدى ذلك
ك ظھور أشكال مختلفة منھا مصنعة بأسالیب إبداعیة مبتكرة لذل

 اى یمكن اعتبار أقمشة المفروشات من المنسوجات التي لا یستطیع
  منزل أن یستغنى عنھا لأنھا من المواد الأساسیة لتأثیثھ.

و أأقمشة المفروشات تختلف فى طبیعتھا سواء بالنسبة للتصمیم و
الإنتاج عن باقى نوعیات الأقمشة ویرجع ھذا الاختلاف إلى 
عوامل تختص بطبیعة تلك النوعیات من الأقمشة, ومن ھذه 

ب العوامل طبیعة الخامات ومؤثراتھا المختلفة بالنسبة لأسالی
أساسى للتصمیم توظیف واستخدام أقمشة المفروشات كعنصر 

  ).1والإنتاج نفسھ (
والتصمیم النسجي لأقمشة المفروشات ھو تصمیم بنائي تركیبي 

وج ینتج من تفاعل عدد من العوامل الأساسیة معا في بناء المنس
رد اكاكالتراكیب النسیجیة التي تنفذ عن طریق جھاز الدوبى أو الج

 ھاوألوان وأنواع الخامات النسیجیة والنمر وأسالیب غزل الخیوط
ن موعوامل البرم والزوى واتجاھاتھا والتأثیر الجمالي الناتج 

ا نھممالخیوط المستخدمة لكل من السداء واللحمة وكذلك كثافة كلا 
ت وترتیب ألوانھما بوحدة القیاس ودرجة ثبات الصبغات واجھادا

ان فلك ذالغسیل والكي والثني للأقمشة أثناء الاستعمال وبناءا علي 
لا  الجمالي للأقمشة سواء أكان تأثیرا نسجیا أو زخرفیاالمظھر 

  یتحدد إلا من خلال عوامل التركیب البنائي.
ومفارش الأسرة أحد أنواع أقمشة المفروشات التى تحظى باھتمام 

بالغ حیث جرت العادة فى الفنادق والقرى السیاحیة والمنازل على 
فى حالة عدم استخدام أغطیة للأسرة (مفارش) تغطى بھا الأسرة 

ً على المظھر الجمالى للغرف طوال  استخدامھا أثناء النھار حفاظا
  الیوم على أن یرفع من مكانھ فى المساء قبل النوم. 

بة لذلك یجب عند اختیارنا لمفارش الأسرة ملاحظة أن تكون مناس
ك كذلولدیكور الغرفة ولونھا متناسق مع ألوان الستائر المستخدمة 

  ).16(مفروشات الأرضیة 
ً بالسخاوة والإنسد ة الیویجب أن یكون قماش أغطیة الأسرة متمیزا
لط خوذلك باستخدام خامات ذات جودة مثل الأقطان أو الفسكوز أو 

الفسكوز أو الأقطان مع بعض الألیاف الصناعیة للحصول على 
  ).14مظھر جید (

وكذلك الاعتماد فى بناءھا على أسس بنائیة ومواصفات تحقق 
ذا الإیجابى على كل من الخواص الجمالیة والوظیفیة وكالتأثیر 

  ).12الجانب الاقتصادي (

  : Statement of the Problemمشكلة البحث
 ذبةنظرا لان مفارش الأسرة ھي احد أنواع أقمشة المفروشات الجا

ا للنظر في الفنادق والقرى والمنتجعات السیاحیة نظرا لمظھرھ
 شكلھا البدیع في المنازل معالجمالي وكذلك مظھرھا الخلاب و

ھا وانقطع الأثاث والستائر إلا أن الاھتمام بھا وبتصمیماتھا وأل
  ضئیل على الرغم من أھمیتھا القصوى.

لیة جماوكذلك فان عملیة إنتاج مفارش الأسرة ذات القیم الفنیة وال
تحتاج إلى مراحل مختلفة بغرض إعدادھا للاستخدام النھائي 

عنصر  نظام الترقیع) مما یؤثر سلبا على -شوح- تطریز-(خیاطة
افسة لمنالوقت والتكلفة وبالتالي یلعب دورا عكسیا تجاه التجدید وا

ولذلك فقد اھتم ھذا البحث بالتوصل إلي فكر جدید مبتكر في 
تصمیم مفارش الأسرة باستخدام جھاز الدوبى دون اللجوء إلى 

  إجراء تجھیزات خاصة قبل وبعد عملیة النسج.
  البحث: أھمیة

تتركز أھمیة البحث في إضافة تحدیا جدیدا من تحدیات الصناعة  
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المصریة في مجال إنتاج أقمشة المفروشات المنسوجة علي ماكینة 
النسیج العادیة والمزودة بأجھزة الدوبى واستحداث أسالیب جدیدة و 

بتصمیمات مبتكرة مواصفات مختلفة لإنتاج أقمشة مفارش الأسرة 
وإكساب مفارش الأسرة قیما وظیفیة وجمالیة ة وذو جودة عالی

ترضى أذواق المستھلكین وكذلك إنتاج المفارش بتأثیرات لونیة 
ونسجیة تكسب المجال التقني والفني شكلا ومضمونا جدیدا 
بالإضافة إلى سھولة التشغیل خلال مرحلة النسیج والحصول على 

تكاك مع أقمشة ذات قوة شد ومتانة عالیة ومقاومة عالیة للاح
  الشعور بالراحة طبقا لطبیعة استخدامھا وأدائھا الوظیفي والجمالي.

  :Objectives اھداف البحث
ة مع تنوع الإنتاج في مجال إنتاج أقمشة المفروشات فان الحاج

ا ھذ لاستخدام أسالیب مبتكرة وجدیدة ازداد بدرجة كبیرة لذا فان
صمیمات البحث یھدف بصفة عامة إلى إنتاج مفارش أسرة بت

 مبتكرة باستخدام خامة القطن ولكن بألوان ونمر خیوط مختلفة
ة ونسجھا كلحمات عن طریق جھاز الدوبى وتتمثل الأھداف الفرعی

  فیما یلي :
أسرة بتصمیمات مبتكرة باستخدام جھاز الدوبى  مفارشإنتاج  -1

ات یتشكل قیما ذات خواص وظیف ة وجمالیة عالیة لأقمشة المفروش
  .وذات تكلفة أقل

ى  -2 ة تعط وط مختلف ة ونمر خی إنتاج مفارش أسرة بألوان جذاب
كلا  ي ش ي والفن ال التقن ب المج ة تكس جیة ولونی أثیرات نس ت

  ومضمونا جدیدا لم یكن مألوفا من قبل.
ن أإنتاج مفارش -3 سرة بألوان جذابة لترضى أذواق المستھلكین م

  جذب ولفت لأنظار السائحین.عامة الناس وكعامل 

  :Hypothesis فروض البحث
استخدام جھاز الدوبي في إنتاج مفارش أسرة بتصمیمات  . 1

  متنوعة.
أثیرات  . 2 ى ت ة تعط وان مختلف ر وأل ة بنم ات مزوی استخدام لحم

 لونیة زخرفیھ وجمالیة للتصمیمات المنتجة.
ارش الأسرة  سداءاستخدام  . 3 ل مف ة یجع ات مزوی مزوى ولحم

ھر تتحمل اجھادات الغسیل وذات عمر استھلاكي أطول ومظ
 جذاب.

ً عند  . 4 نمر الخیوط  بین مستویات 0.05یوجد فرق دال إحصائیا
ة ( ي35، 40، 45المختلف تھا :  ) عل م دراس ي ت واص الت الخ

داء،  تطالة (س امتصاص الماء، قوة الشد (سداء، لحمة)، الاس
د وزن بع ي ال د ف ة)، الفق داء، لحم اء (س ة الانثن ة)، زاوی  لحم

  الاحتكاك (%).

  :Methodology منھج البحث
  .والتحلیلي التجریبي یناستخدم المنھج

  :Delimitations حدود البحث
م 2015شھور من أكتوبر خمسةاستغرق البحث الحدود الزمنیة:

  .م2016فبرایر إلى
ة تم تنفیذ العینات المنتجة تحت البحث بشركالحدود المكانیة:

  الإسكندریة.الممتازة (ستیا) بمدینة  للأصوافالنصر 
  البحثیة: صطلحاتوالم التعاریف

  أقمشة المفروشات : 
بأنھا تلك  Upholstery fabricیمكن تعریف أقمشة المفروشات 

 ذلكالأقمشة التي تستخدم لأغطیة الأثاث والنوافذ والأرضیات وك
  ).1( كأقمشة لتغطیة الأسرة وأیضا المستخدمة في الفوط والبشاكیر

  أجھزة الدوبى:
 أوب بأعلى النول الآلي مخصصة لتحریك الدرأ وترك أجھزة ھي

 تصمیمات النقش لإنتاجبأحد جانبیھ لنسج المنسوجات ویستخدم 
 بین یحتوى تكرارھا على عدد من فتل السداء یتراوح التيالبسیطة 

  ).13( الدرآتفتلة ویلزم لھا عدد مماثل من  8-24

  :Creationالابتكار 
ة صیاغ إعادة أوھو كشف صیغة جدیدة لم تكن موجودة من قبل 

 السعي أو المألوفالبحث عن غیر  أوجدید  بإسلوبشكل قدیم 
  ).7وراء اكتشاف ما ھو غیر عادى (

  الدراسات السابقة:
  أولا:أقمشة المفروشات 

ي  تحظى صناعة المنسوجات باھتمام كبیر من قبل المتخصصین ف
دعم مراكز ي ت ات الت ل الحكوم ن قب  الأكادیمیات العلمیة وأیضا م

ى ل عل وث وتعم ا  البح ویر إنتاجھ غیرة لتط انع الص جیع المص تش
  ).17وتحسین جودتھ (

تم إنتا ي ی اوتعتبر أقمشة المفروشات إحدى النوعیات الھامة الت  جھ
تھلكین  ور المس دیمھا لجمھ ى و، وتق ي تحظ ا ھ ال إنتاجھ ى مج ف

 ً ة عموما ن الدق ر م ب كبی ھ موبجان ع ب ب أن تتمت ا یج ة لم ن العنای
  ).20,  8تھا (اماا یتناسب واستخدجودة في الأداء والمظھر بم

دت ( ة  )14وأك ة بأقمش واص التالی وافر الخ رورة ت ى ض عل
ب  دل المناس اك بالمع ة الاحتك د ومقاوم وة الش ل ق ات مث المفروش
ف  تخدام. وتختل اء الاس ا أثن رض لھ ي تتع ادات الت ة الإجھ لمواجھ

ة. أقمشة المفروشات في طبیعتھا وإنتاجھا عن باقي نوعیات الأقمش
  رجع ھذا إلى مجموعة عوامل رئیسیة محددة بطبیعة الاستخدام.وی

ذه إلى أن طبیعة الخامات المستخدمة في إنتاج ھ )18(ولقد أشارت 
ف  الیب توظی ى أس ؤثرة عل ة والم ل الھام ن العوام ة م النوعی
را  ا عنص ى اعتبارھ افة إل ات بالإض ة المفروش تخدام أقمش واس

ات فالمؤثرات الجمالیة ، أساسیا للتقییم واء س لمختلف أنواع الخام
ة  ة أقمش ى نوعی ر عل كل مباش ؤثر بش ناعیة ت ة أو ص ت طبیعی كان

  المفروشات.
الیب بة لأس ة بالنس ا المختلف ات ومؤثراتھ ة الخام ؤثر طبیع ا ت  كم

میم  ي للتص ر أساس ات كعنص ة المفروش تخدام أقمش ف واس توظی
اكن الاس وء وأم ین الض ة المباشرة ب ام تخدوالإنتاج نفسھ ثم العلاق

  .) 10المختلفة وكذلك بین اللون والنماذج المستخدمة للتصمیم (
  التقسیم العام لأقمشة المفروشات:

  -المفروشات إلى عدة أقسام ھي:تنقسم أقمشة 
غطیة ، أالمختلفة ، أقمشة تنجید الأثاث بأنواعھاالستائر أقمشة  

، وأكیاس الوسائد الأسرة (مفارش الأسرة) ، ملاءات الأسرة 
ئد، المناشف باستخداماتھا المختلفة ، مفارش المواكوفرتات ، ال

  ).18,  8الوبریات (مناشف الید و 
  : خواص الإستعمالیةسمات أقمشة المفروشات وال

) أن ھناك بعض الخواص الھامة التي تحدد 12, 1أكد كلا من(
 المفارشصلاحیة الاستخدام للمنسوج من عدمھ وبخاصة أقمشة 

  اص : ومن أھم ھذه الخو
اك متانة الأقمشة وتحمل الإجھادات ومقاومة التآكل والاحتك . 1

  وزیادة العمر الاستھلاكى.
 سھاأن تتمتع بملمس جید حیث لا یكتفى بالنظر إلیھا لأن ملم . 2

 لھ نفس أھمیة شكلھا ومظھرھا. 
أن یكون التصمیم ملائم لنوع النسیج وكذلك الستائر  . 3

 ومفروشات الأرضیة. 
ع ارش بالابتكار والإبداع والانسجام مأن تتسم أقمشة المف . 4

 طراز الأثاث المستخدم.
أن تتمیز أقمشة المفارش بقلة امتصاص الماء وسرعة  . 5

 الجفاف. 
 ق.أن تتمتع أقمشة المفارش بالإنسدالیة ومقاومتھا للانزلا . 6
اخ قابلیة أقمشة المفارش للتنظیف ومقاومتھا العالیة للإتس . 7

 والتوبیر.
ج ة المناسبة لإظھار تصمیم المنسواختیار التراكیب النسجی . 8

 یراتالذى یعطى الخواص اللازمة للمعان أو المتانة أو التأث
 اللونیة والجمالیة.

  مواصفات مفارش الأسرة: 
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یجب أن یكون قماش غطاء السریر متمیزا بالمرونة 
ل والانسدالیة وذلك باستخدام نوعیة خامات ذات جودة عالیة مث

المخلوط ببعض الألیاف الصناعیة  القطن و الفبران أو القطن
للحصول على ملمس ومظھر جید وان تكون الصبغات المستخدمة 

اك في ھذه الأقمشة من النوع الثابت ضد الغسیل والضوء والاحتك
  .)4لما لذلك من أھمیة بالنسبة لعملیات التنظیف والاستخدام(

ثانیا:أنواع الخامات المستخدمة وأثرھا على الخواص 
  یة:الإستعمال

از ا وتمت روة لبلادن ادر الث ن مص در م ة مص اف القطنی ر الألی  تعتب
بصبغات وممیزات فریدة والتي بدورھا تؤثر على خواص القماش 

  ).4(المكونة لھ 
مة ونجد أن القطن من أفضل وأكثر الألیاف السیلیلوزیة المستخد

في صناعة الملابس والمفروشات والأقمشة غیر المنسوجة وذلك 
ن مبھ من خواص طبیعیة ومیكانیكیة لا توجد في غیره لما یمتاز 

  ).19 ( الألیاف الأخرى
من  قللیویعتبر القطن اقل الالیاف تولیدا للشحنات الكھربائیة مما 

 قابلیتھ للاتساخ وبالتالي سھولة العنایة وتحقیق الراحة في
  ).2الاستخدام (

مال تجمع خامة القطن بین العدید من عناصر الراحة في الاستع
لى مثل اللیونة والمرونة وقابلیة التشكیل والنعومة والقدرة ع

  ).11امتصاص العرق والرطوبة (
  ثالثا:التصمیم:

 یعتمد نجاح صناعة المنسوجات على قدرة المصمم على الابتكار
 ویرحیث یستغل ثقافتھ وقدراتھ التحلیلیة ومھارتھ في إنتاج وتط

 من یعیة أو المیكانیكیةالعدید من المنتجات النسجیة سواء الطب
 من العوامل الھامة التي تساعد المصمم على تحقیق أقصى استفادة

مختلف الخامات النسجیة وحسن توظیفھا داخل المنتج وإظھار 
  ).5قیمھا الجمالیة المختلفة (

 یتأثر التصمیم بعدة عوامل ویظھر ذلك من خلال الخامات التي
ي لجمالیة للمنتج النسجتساعد على إثراء الناحیة الوظیفیة وا

ب والتركیب البنائي لكلا من خیوط السداء واللحمة وكذلك أسلو
تلاف باخالتنفیذ فلكل تصمیم وظیفة یختلف تبعا لھا أسلوب التنفیذ و

الوظائف تختلف الخامات والشكل الوظیفي والجمالي للمنتج 
حي النھائي كذلك یؤثر موضوع العمل الفني على التصمیم لأنھ یو

 عبرصمم بأشكال وألوان وخامات وقیم سطحیة یقوم بتحلیلھا لیللم
  ). 9في نفس الوقت عن أحاسیسھ وأھدافھ (

  رابعا:أجھزة الدوبي الآلیة:
تحتوى أجھزة الدوبى الآلیة على أنواع مختلفة تتفق مع 
طراز النول واختصاصھ وأكثرھا شیوعا لنسج القطن والحریر 

  والصوف اثنان ھما :
  ) Knowlesز(دویي نویل -أ

  Hattersley)دوبي ھاترسللى( -ب
ویؤدى جھاز الدوبى مھمتین أساسیتین ھي اختیار الدرأ 
المطلوب رفعھ في كل حدفھ تبعا للتصمیم النسجي الموضوع ثم 

  ).15رفع الدرأ الذي تم اختیاره لإتمام عملیة النسیج (
  الأسلوب البحثي:

ارب اا -1 تخدمة والتج ات المس ات والماكین ة لخام لعملی
  والاختبارات المعملیة 

   تنفیذ العینات: فيواصفة خیوط اللحمة المستخدمة م -أ
ذ  م تنفی میمات  9ت عة تص ك بتس رة وذل ارش الأس ن مف ات م عین

أربع ذه ب م تنفی میم ت ون  مختلفة وكل تص ن ل ین م ل لحمت ات ك لحم
  وھى موضحة كالأتي :

  أولا:العینات الأولى والثانیة والثالثة تشتمل على:
ترقیم انجلیزي عبارة  120/2للحمة الأولى والثالثة : قطن نمرة ا -

  عن خیط مزوى من خیطین من لون واحد(اسود). 
رة ترقیم انجلیزي عبا 60/2للحمة الثانیة والرابعة :قطن نمرة ا-

  عن خیط مزوى من خیطین من لون واحد(بني). 
اتوعلى ذلك فان متوسط نمرة اللحمات المستخدمة في تنفیذ ال  عین

  ترقیم انجلیزي. 45الثلاثة تعادل نمرة 
  ثانیا:العینات الرابعة والخامسة والسادسة تشتمل على:

رة ترقیم انجلیزي عبا 80/2للحمة الأولى والثالثة : قطن نمرة ا -
  عن خیط مزوى من خیطین احدھما (اسود) والآخر(اخضر). 

ة زي عبارترقیم انجلی 80/2ة الثانیة والرابعة :قطن نمرة اللحم-
  عن خیط مزوى من خیطین من لون واحد(كاكاو). 

 ناتوعلى ذلك فان متوسط نمرة اللحمات المستخدمة في تنفیذ العی
  ترقیم انجلیزي. 40الثلاثة تعادل نمرة 

  ثالثا:العینات السابعة والثامنة والتاسعة تشتمل على:
رة ترقیم انجلیزي عبا 80/2للحمة الأولى والثالثة : قطن نمرة ا -

  عن خیط مزوى من خیطین احدھما (اسود) والأخر(اخضر). 
رة ترقیم انجلیزي عبا 60/2للحمة الثانیة والرابعة :قطن نمرة ا-

  عن خیط مزوى من خیطین من لون واحد(بني). 
 ناتوعلى ذلك فان متوسط نمرة اللحمات المستخدمة في تنفیذ العی

  ترقیم انجلیزي. 35الثلاثة تعادل نمرة 
المستخدمة كلحمات من إنتاج الشركة التي تم تنفیذ  والخیوط

  العینات بھا.
  : لتصمیمات المنفذةا

   تشیر إلي السداء         تشیر إلي اللحمة   : ملحوظة

 
  )1تصمیم (

  
  )2تصمیم (

  
  )3تصمیم (

  
  )4تصمیم (
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  )5تصمیم (

  
 )6تصمیم (
  

 
  )7تصمیم (

 
 )8( تصمیم
  

 
  )9تصمیم (

 نسج العینات محل الدراسة: فيمواصفة النول المستخدم  -ب
  المُستخدم في نسج العینات محل الدراسة ) المواصفات الفنیة للنول1جدول (

 GTN61SD DORNIER  نوع النول
 GERMANY  بلد الصنع

  1983  سنة الصنع
  الحربة الصلبة ذات الطرفین (رابیر)  طریقة القذف لخیوط اللحمة

  حدفھ/ دقیقة 250  سرعة النول

 Feeder accumulator مغذى كھربي   وحدة تغذیة اللحمة
  weft cellector لون 4  وحدة تغییر اللحمة
 Staubli  نوع جھاز الدوبى
  درأه للبراسل 2درأه للنقش و 12درأه واستخدم 18  قوة جھاز الدوبى

  موجب  الرخو
  موجب  الطي

  باب / بوصھ22  عدة المشط المستخدم
  طردي  نوع اللقي
  فتلة في الباب 2  التطریح

  متوسط  نوع النفس
  بوصة 64  عرض السداء في المشط

  سم 220  النولعرض 
  فتلة/سم 18  عدد خیوط السداء/سم

  متري 20/2  نمرة خیوط السداء
  قطن مسرح بدون تنشیة   نوع خیوط السداء

 ELECTRONIC  أجھزة المراقبة لخیوط السداء واللحمة
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 العینات المنتجة بالبحث

  
 )2( متصمی )1( متصمی

 
 )4( متصمی )3( متصمی

  
 )6( متصمی )5( متصمی

  
 )8( متصمی )7( متصمی

  
 )9( متصمی

   :لقیاساتالاختبارات وا-2
ث  علي الاختبارات إجراءتم  ا العینات المنتجة تحت البح طبق

ة  م (ASTM/Dللمواصفة الأمریكی ي درجة  1682/1924) رق ف
بیة(2±20حرارة ( ات  %)5±65م) وفي رطوبة نس عت عین ووض

جراء إساعة قبل  24الأقمشة المُنتجة في الجو القیاسي للمعمل لمدة 
و الاختبارات علیھا ومى للبح ث ، وأجریت الاختبارات بالمركز الق

ى ار :  وھ اصاختب اء  امتص ت-الم د والاس وة الش ار ق  -  طالةاختب
  .حتكاك (%)بعد الا الوزن فيالفقد  اختبار - الانثناءزاویة  اختبار

  الأسلوب الإحصائي:
  تم تحلیل نتائج الدراسة إحصائیا عن طریق:

ن  -1 ار م ل اختب ة لك ات المعیاری طات والانحراف اب المتوس حس
امة القطن، ولكن بألوان ونمر الاختبارات السابقة باستخدام خ

ق 35، 40، 45خیوط مختلفة ( ن طری ات ع ) ونسجھا كلحم
  جھاز الدوبي.

اه   -2 ادي الاتج این أح ل التب   One - way ANOVAتحلی
ة ( وط المختلف ر الخی ین  نم ة ب م 35، 40، 45للمقارن ) ، وت

  .%) 5اختبار تحلیل التباین عند احتمال إحصائي (
واص محل  -3 ن الخ یة م تقییم الجودة (معامل الجودة لكل خاص

ة ( وط المختلف ر الخی تویات نم ین مس ة) ب ، 40، 45الدراس
 ).6( Radar Charts) كما تم استخدام الـ 35
  :Resultsالنتائج 

م ( دول رق ح الج راءات 2یوض طات الق ائج متوس ) نت
  :الدراسةللعینات المنتجة موضع  للاختبارات الطبیعیة والمیكانیكیة

 ) متوسطات نتائج الخواص الطبیعیة والمیكانیكیة للأقمشة المنتجة محل الدراسة2جدول (

الفقد في الوزن  
بعد الاحتكاك 

(%) 

 زاویة الانثناء
  قوة الشد الاستطالة (%) (درجة)

 امتصاص الماء سم) 5(كجم/ 
 (ثانیة)

نمرة 
  اللحمة الخیط

 م
 سداء لحمة سداء لحمة سداء لحمة

 ) 1تصمیم (  48  45 57 48 91 21 31 90 85 2,23
 ) 2تصمیم (  22 80 37 85 15 23 102 96 3,10
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 ) 3تصمیم (  12 90 28 81 11 15 120 113 4,45
2,10 77 82 34 24 96 56 65 

40  
 ) 4( تصمیم  46

 ) 5( تصمیم  38 72 46 89 20 29 88 83 2,19
 ) 6( تصمیم  20 78 36 84 14 21 100 97 2,90
1,70 74 80 37 26 99 59 63 

35  
 ) 7( تصمیم  50

 ) 8( تصمیم  46 67 53 95 23 33 83 79 2,15
 ) 9( تصمیم  12 88 30 82 12 16 118 111 4,40

  
  : تشیر نتائج الجدول السابق إلي أنھ

 كلما زادت عدد اللحمات كلما زادت التعاشقات بینھا وبین -
فراغات بینیة بین خیوط  خیوط السداء مما یؤدى إلى وجود

السداء واللحمة وتزداد سرعة امتصاص الماء ویقل زمن 
  الامتصاص.

 كلما زادت عدد اللحمات زادت التعاشقات بین خیوط السداء -
 جاهواللحمة وذلك یؤدى إلى زیادة قوة الشد سواء كانت في ات

 السداء أو اللحمة.
بین  كلما زادت عدد اللحمات في التكرار زادت التعاشقات -

خیوط السداء واللحمة وزیادة التقاطعات تؤدى إلى زیادة 
التشریب بین خیوط السداء واللحمة أي زیادة طول خیوط 

السداء واللحمة وبالتالي یؤدى ذلك إلى زیادة نسبة 

 الاستطالة(%).
 كلما زادت عدد اللحمات زادت التقاطعات بین خیوط السداء -

ا وزیادة صلابتھا مم واللحمة مما یؤدى إلى تماسك الأقمشة
 تھایؤدى إلى انخفاض في درجة زاویة الانثناء وانخفاض قابلی

 للكرمشة.
 كلما زادت عدد اللحمات زادت التقاطعات بین خیوط السداء -

ا قدھواللحمة وبالتالي زاد تماسك الأقمشة وزاد سمكھا ویقل ف
 في الوزن نتیجة مقاومتھا للاحتكاك.

  
  )45) بنمرة الخیط  (3، 2، 1مات (أولاً: معامل الجودة للتصمی

  )45) بنمرة الخیط  (3، 2، 1)  معامل الجودة للتصمیمات (3جدول (

  التصمیمات

امتصاص 
الماء 
 (ثانیة)

 

قوة الشد 
الفقد في   زاویة الانثناء (درجة)  الاستطالة (%)  سم)5(كجم/

الوزن  بعد 
الاحتكاك 

(%)  

المساحة 
  المثالیة

معامل 
  لحمة سداء  لحمة سداء لحمة سداء  الجودة

) 1تصمیم (
 100 800 100 100 100 100 100 100 100 100 لحمة 48

) 2تصمیم (
 79.51 636.1 71.94 88.54 88.24 74.19 71.43 93.41 77.08 71.25 لحمة 22

) 3تصمیم (
 63.97 511.8 50.11 75.22 75.00 48.39 52.38 89.01 58.33 63.33 لحمة 12

جدول السابق إلي أن معامل الجودة للتصمیم (الأول) تشیر نتائج ال
ة (100بلغ ( احة مثالی ودة 800%) بمس ل ج ي معام ر أعل ) ویعتب

وبالتالي یمثل أفضل التصمیمات. یلیھ التصمیم (الثاني) والذي بلغ 
ھ ( ة ( 79.51معامل احة مثالی میم 636.07%)  بمس ھ التص ) ، یلی

ھ ( غ معامل ذي بل ث) وال ة %) ب63.97(الثال احة مثالی مس
ر 511.78( ى اكب وى عل میم الأول یحت ك لان التص ع ذل ). ویرج

عدد من اللحمات وكلما زادت كثافة خیوط اللحمات وزادت كثافة 
ة  ات البینی ا وزادت الفراغ ات بینھم داء زادت التقاطع وط الس خی
ي  وأدى ذلك إلى زیادة سرعة امتصاص الماء ,وزیادة قوة الشد ف

داء واللحم اه الس ة وذات اتج ة رفیع رة اللحم را لان نم ة,و نظ
تج  یط وین ي الخ برمات عالیة فان ذلك یؤدى إلى زیادة التشریب ف
ات  ة للحم ة العالی تطالة, والكثاف ة و الاس ادة المطاطی ك زی ن ذل ع
تؤدى إلى زیادة التماسك بین خیوط السداء واللحمة مما یؤدى إلى 

ة  اض زاوی ذلك زیادة مقاومة الأقمشة للكرمشة وانخف اء وك الانثن
اك  اوم الاحتك ة تق فان زیادة التقاطعات تؤدى إلى إنتاج أقمشة قوی
ات  ا التقاطع ل فیھ ي تق س الأقمشة الت وزن بعك ي ال د ف ل الفق وتقل
ون  الي تك اك وبالت تكون أقمشة رقیقة وخفیفة لا تتحمل قوة الاحتك

  نسبة الفقد في الوزن مرتفعة.

  
 )45) بنمرة الخیط  (3، 2، 1( )  معامل الجودة للتصمیمات1شكل (
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   )40) بنمرة الخیط  (6، 5، 4ثانیاً: معامل الجودة للتصمیمات (
 )40) بنمرة الخیط  (6، 5، 4) معامل الجودة للتصمیمات (4جدول (

  

امتصاص   التصمیمات
  الماء (ثانیة)

الفقد في الوزن    زاویة الانثناء (درجة)  الاستطالة (%)  سم)5قوة الشد (كجم/
د الاحتكاك بع

(%)  

المساحة 
  المثالیة

معامل 
  لحمة سداء  لحمة سداء لحمة سداء  الجودة

) 4تصمیم (
لحمة 46  87.69 94.92 96.97 92.31 91.89 97.56 96.10 100 757.44 94.68 

) 5تصمیم (
لحمة 38  79.17 77.97 89.90 76.92 78.38 90.91 89.16 95.89 678.29 84.79 

) 6تصمیم (
 69.78 558.25 72.41 76.29 80.00 56.76 53.85 84.85 61.02 73.08 ةلحم 20

  
میم  ودة للتص ل الج ي أن معام ابق إل دول الس ائج الج یر نت تش

ة (94.68(الرابع) بلغ ( ي 757.44%) بمساحة مثالی ر أعل ) ویعتب
میم  ھ التص میمات. یلی ل التص ل أفض الي یمث ودة وبالت ل ج معام

ھ  غ معامل ذي بل امس) وال ة  84.79((الخ احة مثالی %)  بمس
ھ 678.29( غ معامل ذي بل ادس) وال میم (الس ھ التص )، یلی
میم 558.25%) بمساحة مثالیة (69.78( ك لان التص ). ویرجع ذل

الرابع بھ اكبر عدد من اللحمات وكلما زادت كثافة خیوط اللحمات 

ا وزادت  ات بینھم داء زادت التقاطع وط الس ة خی وزادت كثاف
ات البینی اء الفراغ اص الم رعة امتص ادة س ى زی ك إل ة وأدى ذل

الي  ,وزیادة قوة الشد في اتجاه السداء واللحمة,وزاد التشریب وبالت
اك  ة وللاحتك ة للكرمش ة الأقمش تطالة,وزیادة مقاوم ادة الاس زی

  وانخفاض زاویة الانثناء وقلت نسبة الفقد في الوزن.
  

  
  )40رة الخیط  () بنم6، 5، 4)  معامل الجودة للتصمیمات (2شكل (

  )35) بنمرة الخیط  (9، 8، 7ثالثاً: معامل الجودة للتصمیمات (
  )35) بنمرة الخیط  (9، 8، 7) معامل الجودة للتصمیمات (5جدول (

  التصمیمات
امتصاص 

الماء 
  (ثانیة)

قوة الشد 
الفقد فى   زاویة الانثناء (درجة)  الاستطالة (%)  سم)5(كجم/

الوزن  بعد 
الاحتكاك 

(%)           

المساحة 
  معامل الجودة  المثالیة

  لحمة سداء  لحمة  سداء لحمة سداء

 50)7تصمیم (
 98.81 790.48 100 100 100 100 100 100 100 90.48 لحمة

 46) 8تصمیم (
 89.71 717.64 79.07 93.67 96.39 89.19 88.46 95.96 89.83 85.07 لحمة

 12) 9تصمیم (
 57.62 460.95 38.64 66.67 67.80 43.24 46.15 82.83 50.85 64.77 لحمة

  
میم  ودة للتص ل الج ي أن معام ابق إل دول الس تشیر نتائج الج

ي 790.48%) بمساحة مثالیة (98.81(السابع) بلغ ( ر أعل ) ویعتب
میم  ھ التص میمات. یلی ل التص ل أفض الي یمث ودة وبالت ل ج معام

) 717.64ثالیة (%)  بمساحة م 89.71(الثامن) والذي بلغ معاملھ(
ھ ( غ معامل ذي بل ع) وال میم (التاس احة  57.62، یلیھ التص %) بمس

ى 460.95مثالیة ( وى عل ابع یحت میم الس ك لان التص ). ویرجع ذل
ات وزادت  وط اللحم ة خی ا زادت كثاف اكبر عدد من اللحمات وكلم
ات  ا وزادت الفراغ ات بینھم داء زادت التقاطع وط الس ة خی كثاف

ك ة وأدى ذل وة  البینی ادة ق اء ,وزی اص الم ادة سرعة امتص ى زی إل
یط  ي الخ الشد والمتانة في اتجاه السداء واللحمة,ویزداد التشریب ف
وینتج عن ذلك زیادة المطاطیة والاستطالة, والكثافة العالیة للحمات 
ى  ؤدى إل تؤدى إلى زیادة التماسك بین خیوط السداء واللحمة مما ی

اء زیادة مقاومة الأقمشة للكرمشة  ة الانثن اض زاوی د وانخف والتجع
ة  ة متین ة قوی اج أقمش ى إنت ؤدى إل ات ت ادة التقاطع ان زی ذلك ف وك

  وتقاوم الفقد في الوزن نتیجة الاحتكاك.
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  )35) بنمرة الخیط  (9، 8، 7)  معامل الجودة للتصمیمات (3شكل (

حة الفرض  ن ص ق م د وللتحق ھ (یوج ى ان نص عل ذي ی ال
د  ً عن توى فرق دال إحصائیا تویات 0.05مس ین مس وط  ب ر الخی نم

ة ( ي35، 40، 45المختلف تھا :  ) عل م دراس ي ت واص الت الخ
داء،  تطالة (س ة)، الاس داء، لحم د (س وة الش اء، ق اص الم امتص

لحمة)، زاویة الانثناء (سداء، لحمة)، الفقد في الوزن بعد الاحتكاك 
ار ة لاختب ات المعیاری طات والانحراف اب المتوس ات (%))  تم حس

ر ( ا یوضحھا 35،  40، 45التصمیمات بنم ع الدراسة كم ) موض
  ).6جدول (

  ) موضع الدراسة35،  40، 45) یوضح المتوسطات والانحرافات المعیاریة لاختبارات التصمیمات بنمر (6جدول(
  الانحراف المعیاري  المتوسط  النمرة  الاختبار

  امتصاص الماء
45  75.67 16.92 
40  71.67 6.51 
35  72.67 13.43 

  قوة الشد (اتجاه السداء)
45  37.67 10.02 
40  46.00 10.00 
35  47.33 15.31 

  قوة الشد (اتجاه اللحمة)
45  85.67 5.03 
40  89.67 6.03 
35  92.00 8.89 

  الاستطالة (اتجاه السداء)
45  15.67 5.03 
40  19.33 5.03 
35  20.33 7.37 

  الاستطالة (اتجاه اللحمة)
45  23.00 8.00 
40  28.00 6.56 
35  28.67 11.15 

  زاویة الانثناء (اتجاه السداء)
45  104.00 15.10 
40  90.00 9.17 
35  93.67 21.13 

  زاویة الانثناء (اتجاه اللحمة)
45  98.00 14.11 
40  85.67 10.26 
35  88.00 20.07 

  الفقد في الوزن بعد الاحتكاك
45  3.26 1.12 
40  2.40 0.44 
35  2.75  1.45 

 One – Wayتم إجراء تحلیل التباین أحادي الاتجاه و
ANOVA)) علي 35، 40، 45) لمعرفة تأثیر نمر الخیوط (

  . )7الاختبارات موضع الدراسة كما یوضحھا جدول (

  لي الاختبارات موضع الدراسة) ع35، 40، 45وط () لتأثیر نمر الخی(One – Way ANOVA): تحلیل التباین أحادي الاتجاه 7جدول (

مجموع   مصدر التباین  الاختبار
متوسط   درجة الحریة  المربعات

  الدلالة  قیمة "ف"  المربعات

  0.93 0.08 13.00 2 26.00  بین المجموعات  امتصاص الماء
 169.67 6 1018.00  داخل المجموعات غیر دال
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  8 1044.00  التباین الكلي

  قوة الشد
  ء)(اتجاه السدا 

 82.33 2 164.67  بین المجموعات
0.57 0.59  

 144.89 6 869.33  داخل المجموعات غیر دال
  8 1034.00  التباین الكلي

  قوة الشد
  (اتجاه اللحمة) 

 30.78 2 61.56  بین المجموعات
0.66 0.55  

 46.89 6 281.33  داخل المجموعات غیر دال
  8 342.89  التباین الكلي

لة (اتجاه الاستطا
  السداء)

 18.11 2 36.22  بین المجموعات
0.52 0.62  

 35.00 6 210.00  داخل المجموعات غیر دال
  8 246.22  التباین الكلي

الاستطالة (اتجاه 
  اللحمة)

 28.78 2 57.56  بین المجموعات
0.37 0.70  

 77.11 6 462.67  داخل المجموعات  غیر دال
  8 520.22  التباین الكلي

زاویة الانثناء 
  (اتجاه السداء)

 158.11 2 316.22  بین المجموعات
0.63 0.57  

 252.78 6 1516.67  داخل المجموعات غیر دال
  8 1832.89  التباین الكلي

زاویة الانثناء 
  (اتجاه اللحمة)

 128.78 2 257.56  بین المجموعات
0.55 0.61  

 235.78 6 1414.67  داخل المجموعات غیر دال
  8 1672.22  التباین الكلي

الفقد في الوزن 
  بعد الاحتكاك

 0.57 2 1.13  بین المجموعات
0.48 0.64  

 1.18 6 7.07  داخل المجموعات غیر دال
  8 8.20  التباین الكلي

رق دال   ود ف دم وج ابق ع دول الس ائج الج ن نت ح م یتض
توي  د مس ائیا عن راءات  0.05إحص طات ق ین متوس ارات ب الاختب

وط ( ر الخی أثیر نم ً لت ا ة وفق ع الدراس ث  ).35، 40، 45موض حی
ة ف ( ت قیم ، 0.373، 0.517، 0.656، 0.568، 0.077بلغ

ى 0.480، 0.546، ، 0.625 ً وعل ائیا ة إحص ر دال یم غی ي ق ) وھ
الذي ینص وفي ضوء ما سبق من نتائج  یمكن رفض الفرض ذلك 

د  ً عن ائیا رق دال إحص د ف تویات 0.05على انھ (یوج ین مس ر  ب نم
تھا :  ) علي35، 40، 45الخیوط المختلفة ( الخواص التي تم دراس

داء،  تطالة (س ة)، الاس داء، لحم د (س وة الش اء، ق اص الم امتص
لحمة)، زاویة الانثناء (سداء، لحمة)، الفقد في الوزن بعد الاحتكاك 

رق دال (%) د ف ھ (یوج ى ان ) وقبول الفرض البدیل الذي ینص عل
ً عند إحصا ، 40، 45نمر الخیوط المختلفة ( بین مستویات 0.05ئیا

د  ) علي35 وة الش اء، ق اص الم تھا : امتص الخواص التي تم دراس
داء،  اء (س ة الانثن ة)، زاوی داء، لحم تطالة (س ة)، الاس (سداء، لحم

) وبالتالي لا یوجد تأثیر لحمة)، الفقد في الوزن بعد الاحتكاك (%)
  لمقاسھ.للتصمیمات على الخواص ا

وللتعرف على أفضل التصمیمات واقلھا في ضوء اختلاف  
ة بة المثالی ودة والنس میمات  نمر الخیوط تم حساب معامل الج للتص

كما  )35، 40، 45) بنمر الخیوط  (9، 8، 7، 6، 5، 4، 3، 2، 1(
  ).8یوضحھا جدول (

  )35، 40، 45الخیوط  ( ) بنمر9، 8، 7، 6، 5، 4، 3، 2، 1) معامل الجودة للتصمیمات (8جدول (
  

  النمرة  التصمیمات

امتصاص 
الماء 
 (ثانیة)

 

قوة الشد 
  زاویة الانثناء (درجة)  الاستطالة (%)  سم)5(كجم/

الفقد في 
الوزن  

بعد 
الاحتكاك 

(%)  

المساحة 
  المثالیة

معامل 
  الترتیب  الجودة

  لحمة سداء  لحمة سداء لحمة سداء

  )1تصمیم (
 لحمة 48

45  
100  81.36 91.92 80.77 83.78 88.89 87.06 76.23 690.01 86.25 

4  

  )2تصمیم (
 لحمة22 

45  71.25 62.71 85.86 57.69 62.16 78.43 77.08 54.84 550.03 68.75 6  

  ) 3تصمیم (
 لحمة12 

45  
  63.33 47.46 81.82 42.31 40.54 66.67 65.49 38.20 445.81 55.73 9  

) 4تصمیم (
 لحمة46

40  87.69 94.92 96.97 92.31 91.89 97.56 96.10 80.95 738.39 92.30 2  

) 5تصمیم (
 لحمة38

40  79.17 77.97 89.90 76.92 78.38 90.91 89.16 77.63 660.02 82.50 5  

) 6تصمیم (
 لحمة20

40  73.08 61.02 84.85 53.85 56.76 80.00 76.29 58.62 544.45 68.06 7  

) 7تصمیم (
 لحمة50

35  90.48 100 100 100 100 100 100 100 790.48 98.81 1  

) 8تصمیم (
 لحمة46

35  85.07 89.83 95.96 88.46 89.19 96.39 93.67 79.07 717.64 89.71 3  
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) 9تصمیم (
 لحمة12

35  64.77 50.85 82.83 46.15 43.24 67.80 66.67 38.64 460.95 57.62 8  

  
م ودة للتص ل الج ي أن معام ابق إل دول الس یم تشیر نتائج الج

ي 790.48%) بمساحة مثالیة (98.81(السابع) بلغ ( ر أعل ) ویعتب
میم  ا التص میمات. بینم ل التص ل أفض الي یمث ودة وبالت ل ج معام

ھ ( غ معامل ذي بل ث) وال ة  55.73(الثال احة مثالی %)  بمس
میم 445.81( ودة, والتص ل الج ي معام میمات ف ل التص ر أق ) یعتب

ھ  یح میمات لأن ن السابع یمثل أفضل التص دد م ر ع ى اكب وى عل ت
میكة  ر الس ن النم و م ذھا وھ م تنفی ي ت میمات الت اللحمات في التص

دد 35نمرة ( ل ع عیرات واق ن الش دد م انجلیزى) والتي بھا اكبر ع
عیرات  ین الش ة ب افات بینی من البرمات ولذلك فانھ یحتوى على مس
وبالتالي فانھ أسرع تصمیم قابل لامتصاص الماء ولھ أعلى قوة شد 

تطالة واكبر مقاومة للكرمشة والانثناء وأعلى مقاومة للاحتكاك واس

  واقل فقدا في الوزن 
ل  ل معام میم الأق و التص ث  ھ میم  الثال د أن التص ا نج بینم
دد ي ع میمات ف ل التص ھ اق  جودة بین التصمیمات المنفذة وذلك لأن

ھ  ییف لحمات ة وتش داء واللحم وط الس ین خی ات ب اللحمات والتقاطع
ي تكبیرة ولذ ارات الت ع الاختب ي جمی ل ف ي الأق م لك فان نتائجھ ھ

  إجراؤھا على جمیع التصمیمات المنفذة.
   

وتم عمل مخطط یوضح الأشكال الراداریة  والمساحة 
، 8، 7، 6، 5، 4، 3، 2، 1المثالیة ومعامل الجودة للتصمیمات (

) كما ھو موضح بالجدول رقم 35، 40، 45) بنمر الخیوط  (9
)9.(  

  )35، 40، 45خیوط  ( ) بنمر9، 8، 7، 6، 5، 4، 3، 2، 1)  الأشكال الراداریة  والمساحة المثالیة ومعامل الجودة للتصمیمات (9(جدول 
المساحة  الشكل الراداري النمرة اللحمة التصمیم

 المثالیة
معامل 

 الترتیب الجودة(%)

 48  الأول

45 

 

690.01 86.25 4  

 22  الثاني

 

550.03 68.75 6  

 12  الثالث

 

445.81 55.73 9  
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 46  الرابع

40 

 

738.39 92.30 2  

 38  الخامس

 

660.02 82.50 5  

 20  السادس

 

544.45 68.06 7  

 50  السابع

35 
 

790.48 98.81 1  

  46  الثامن

 

717.64 89.71 3  
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  12  التاسع

 

460.95 57.62 8  
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  لمفارش الآسرة ذات قیم فنیة وجمالیة عالیة.
ى  . 3 وى عل رة تحت ارش الآس میمات لمف ل تص ل عم یفض

ر  ا اكب میكة و بھ ر الس ن النم ات وم عدد كبیر من اللحم
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